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Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7487/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

fischerpolska Sp. z 0.0.
ul. Albatrosow 2, 30-716 Krakow

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
SX, S, UX, UX-R, UX-R RH, UX-R WH, N-S,
N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV Il, UV II R, USP,
FUR i DuoPower

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:

09 czerwca 2021 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 09 czerwca 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7487/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7487/2008.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7487/2016 zawiera 43 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



2/43 AT-15-7487/2016 D L_D— K

ZALACZNIK
POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE
SPIS TRESCI
1. PRZEDMIOT APROBATY ...ttt ettt ettt 3
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA.........cooiiiiiiiiiieeeee e 3
3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA ......cooovoareeeeieieeeeeeseee oo 5
B MAEBIIBIY ..ottt 5
B2 WYTODY e et 6
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT ......oiiiiieci e 6
5. OCENA ZGODNOSCH ..ottt et ee et e et ev s e et s e ees s es e neraros 7
5.1. Z3SAAY OGOINE ......ciiiiiiiiiii ettt ettt T
5.2. Wstepne badanie typuU ... 8
5.3. Zaktadowa Kontrola produkeji.........ccoiuiiiiiiiiii e 8
5.4. Badania gotowyCh WYTODOW .........coooiiiiiiiiic et 9
5.5. CzZeSOtIWOSE DAUAM .......ocoiiiiieeee et 9
5.6. MetOAY DAAAN ..ot 9
5.7. Pobieranie probek do bBadan ............coviiiiiiiiii e 10
5.8. Ocena WYNIKOW DAAEN. ..ottt ettt et 10
6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE ......ccooiiitiiiiiiiie ettt sttt ettt n e 10
7. TERMIN WAZNOSCL... ..ottt ettt essen et ee e 11
INFORMACUJIE DODATKOWE ... ittt ettt ettt ea et e eae et eeee s eenenee e 11



s ®
H%UH AT-15-7487/2016 3/43

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe SX, S,
UX, UX-R, UX-R RH, UX-R WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV II, UV Il R, USP, FUR
i DuoPower, produkowane przez firme fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 — 18, 72178
Waldachtal, Niemcy, ktérej upowaznionym przedstawicielem w Polsce jest firma fischerpolska
Sp. z 0.0, ul. Albatrosow 2, 30-716 Krakow.

tgczniki objete Aprobatg skiadajg sie z tworzywowej tulei z poliamidu (PA) oraz elementu
rozporowego w postaci stalowego wkretu z tbem stozkowym, Sruby z gwintem metrycznym, wkretu
dwugwintowego, trzpienia wbijanego, haka prostego, sufitowego lub oczkowego. Tworzywowa tuleja
jest rozprezana na skutek wkrecania (w przypadku tacznikéw SX, S, UX, UX-R, UX-R RH, UX-R WH,
M-S, FU, S ROE, UV II, UV II R, USP, FUR i DuoPower) lub wbijania (w przypadku tgcznikow N-S,
N-F i N-P) stalowego elementu rozporowego, ktéry dociska tuleje do $cianki otworu wywierconego
w podiozu.

Stalowe elementy rozporowe tgcznikéw sg wykonywane ze zwykiej stali weglowej i pokrywane
elektrolityczng powlokg cynkowa, o grubosci nie mniejszej niz 5 pm lub ze stali odpornej na korozje.

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe SX, S, UX, UX-R, UX-R RH, UX-R WH, N-S,
N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV I, UV Il R, USP, FUR i DuoPower oraz ich podstawowe wymiary
przedstawiono narys. 1 + 17 oraz w tablicach 1 + 17.

Wymagane wtasciwosci techniczno-uzytkowe wyrobéw objetych Aprobatg podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe SX, S, N-S, N-F, N-P, M-S, S ROE i USP sg
przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowan wielopunktowych statycznie
obciazonych elementow budowlanych w podiozach z:

— zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwykiego klasy C20/25 + C50/60 wg normy

PN-EN 206:2014,

— cegiet ceramicznych peinych, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm?

(klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— cegiet silikatowych peinych, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm?

(klasie nie nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015.
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Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe DuoPower sg przeznaczone do wykonywania
niekonstrukcyjnych zamocowan wielopunktowych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych
w podiozach z:

— zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwykiego klasy C20/25 + C50/60 wg normy

PN-EN 206:2014,

—~ cegiet ceramicznych petnych, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm?®

(klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— cegiet silikatowych petnych, o nominalnej wytrzymalosci na éciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm?

(klasie nie nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015,

- cegiet silikatowych drgzonych, o nominalnej wytrzymalosci na $ciskanie nie mniejszej niz

15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci scianki nie

mniejszej niz 20 mm.

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe UX, UX-R, UX-R RH, UX-R WH i FU sg
przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowan wielopunktowych statycznie
obcigzonych elementow budowlanych w podtozach z:

— zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwykiego klasy C20/25 + C50/60 wg normy

PN-EN 206:2014,

— pustakéw ceramicznych (Porotherm), o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mnigjszej niz

15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) w normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci Scianki nie

mniejszej niz 12 mm,

- cegiet silikatowych drgzonych, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz

15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie

mniejszej niz 20 mm.

Tworzywowo-metalowe {gczniki rozporowe UV Il, UV Il R i FUR s3 przeznaczone do
wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowan wielopunktowych statycznie obcigzonych elementéw
budowlanych w podiozach z:

zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwykiego klasy C20/25 + C50/60 wg normy

PN-EN 206:2014,

— cegiet ceramicznych petnych, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm?

(klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— cegiet silikatowych petnych, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm?
(klasie nie nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015,

- pustakéw ceramicznych (Porotherm), o nominalnej wytrzymatoéci na éciskanie nie mniejszej niz
15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci écianki nie
mniejszej niz 12 mm,

— pustakéw ceramicznych (cegiet kratdwek), o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej
niz 15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie

mniejszej niz 14 mm.
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Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng $rodowiska tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe
objete Aprobata, z elementami rozporowymi ze stali zwykiej weglowej, z powtokg cynkowa, powinny byé
stosowane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN ISO 9223:2012 i PN-EN 1SO 2081:2011, a tgczniki
z elementami rozporowymi ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-1:2014
powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-H-86020:1971 dla stali
gatunku OH18N9.

tgczniki objete niniejszg Aprobatg powinny by¢é stosowane w zamocowaniach
wielopunktowych. W zamocowaniach tych zakiada sie, ze w przypadku znacznego poluzowania lub
zniszczenia jednego z tgcznikéw, obcigzenia mogg byé przeniesione na tgczniki sgsiednie nie
powodujgc przy tym istotnych zmian w wymaganiach, jakie stawia sie zamocowaniu w stanach
granicznych nosnosci i uzytkowania.

Nosnosci obliczeniowe zamocowar fgcznikow przedstawiono w tablicach 18 + 32, a parametry
montazowe w tablicy 33.

Otwor w podtozu nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza za pomocg wiertarki
udarowo-obrotowej. Rozprezenia facznikéw objetych Aprobatg dokonuje sie poprzez osadzenie tulei
tworzywowej w wywierconym w podifozu otworze, a nastepnie wkrecenie lub wbicie elementu
rozporowego do tulei, w zaleznosci od rodzaju tacznika. Przy wkrecaniu lub wbijaniu element
rozporowy rozpiera czg$¢ rozporowg tulei, powodujac jej docisniecie do pobocznicy otworu w podiozu.

taczniki tworzywowo-metalowe SX, S, UX, UX-R, UX-R RH, UX-R WH, N-S, N-F, N-P, M-S,
FU, S ROE, UV II, UV II R, USP, FUR i DuoPower powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniejszej
Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkéw wykonywania zamocowan
z zastosowaniem ww. tacznikow

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje {gcznikow objetych Aprobata, powinny byé wykonywane z poliamidu (PA),
o temperaturze mieknienia wg Vicata nie nizszej niz 165 °C.

Elementy rozporowe fgcznikéw w postaci wkretow i hakéw powinny byé wykonywane ze stali
zwyktej, weglowej, charakteryzujgcej sie wytrzymatoscig na rozcigganie R, nie nizszg niz 300 MPa,
natomiast elementy rozporowe w postaci $rub z gwintem metrycznym, powinny byé wykonywane ze
stali zwyklej, weglowej, w klasie wilasno$ci mechanicznych nie nizszej niz 4.8 wg normy
PN-EN ISO 898-1:2013. Elementy rozporowe w postaci trzpieni wbijanych powinny byé wykonywane
ze stali zwykiej, weglowej, charakteryzujgcej sie wytrzymatoscig na rozcigganie R, nie nizszg niz
300 MPa lub ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-1:2014.
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3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary {gcznikéw powinny by¢ zgodne z rys. 1 = 17
i tablicami 1 + 17. Odchytki wymiaréw nietolerowanych stalowych elementéw rozporowych powinny
odpowiada¢ klasie $redniodoktadnej m wg PN-EN 22768-1:1999, a odchylki wymiarow
nietolerowanych tulei tworzywowych — klasie zgrubnej ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tulei tworzywowych. Powierzchnie tulei tworzywowych igcznikow
powinny by¢ gtadkie, bez peknie¢, naderwan, wypuktosci lub wklesniec.

3.2.3. Wyglad zewnetrzny stalowych elementéw rozporowych. Wyglad zewnetrzny
stalowych elementéw rozporowych 1iacznikéw powinien odpowiadaé wymaganiom normy
PN-EN 26157-1:1998.

3.2.4. Nos$nosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikow nie
powinny by¢ mniejsze niz no$nosci podane w tablicach 34 + 48.

3.2.5. Grubos¢ powloki cynkowej na elementach stalowych. Elementy tgcznikow ze stali
zwyktej, weglowej powinny by¢ pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajaca
wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001+Ap1:2004 lub PN-EN 1SO 2081:2011.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki objete Aprobatg powinny by¢ dostarczane w kompletach, w oryginalnych

opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajgcy
niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

- wymiary tgcznika,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7487/2016,

— numer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

—  znak budowlany.
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Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz.
2041, z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowiazek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dofgczania informacji okre$lajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwo$ciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7487/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7487/2016 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel), majgcy siedzibe na terenie Polski, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7487/2016 na podstawie:

a) zadania Producenta:
- wstepnego badania typu,

—  zakfadowej kontroli produkgiji,
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—  badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakfadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania podane
wp. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zakiadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i akceptaciji

zaktadowej kontroli produkgciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych SX, S, UX, UX-R,
UX-R RH, UX-R WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV II, UV Il R, USP, FUR i DuoPower
obejmuje:
— no$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéow,
— grubosc¢ powioki cynkowej elementow rozporowych, ze stali zwyktej, weglowej,
—~ temperature mieknienia wg Vicata tworzywa tulei.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7487/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegolne wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji
i odtworzenia.
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5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw tgcznikéw,
b) wygladu zewnetrznego,

c) grubosci powtoki cynkowej stalowych elementéw rozporowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci
charakterystycznych zamocowar {gcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyroboéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie temperatury mieknienia wg Vicata. Sprawdzenie temperatury
migknienia wg Vicata nalezy przeprowadza¢ wg normy PN-EN 1SO 306:2014, metodg B50.

5.6.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow
tgcznikow nalezy przeprowadzac¢ za pomoca przyrzaddéw pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie
odpowiedniej dokfadnosci pomiaru.

5.6.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego
tacznikow nalezy wykonywac wizualinie.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowarn  acznikow.
Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw nalezy przeprowadzaé zgodnie
z Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych ETAG 020 na tacznikach osadzonych
w podtozach wg p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym
do spodziewanej wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az do
zniszczenia. Bfad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.
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5.6.5. Sprawdzenie grubosci powfoki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej
nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7487/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7487/2008.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7487/2016 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych SX, S, UX, UX-R, UX-R RH, UX-R WH,
N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV Ill, UV Il R, USP, FUR i DuoPower do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7487/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowe] (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r, poz. 1410, z pdznigjszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Techniczne;j
ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta tworzywowo-metalowych tgcznikow
rozporowych SX, S, UX, UX-R, UX-R RH, UX-R WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV I, UV I R,
USP, FUR i DuoPower od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢ wyrobow oraz projektantéw obiektow

i wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych tgcznikow
rozporowych SX, S, UX, UX-R, UX-R RH, UX-R WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV I, UV I R,
USP, FUR i DuoPower nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-7487/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7487/2016 jest wazna do 09 czerwca 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206:2014 Beton. Wymagania, wiasciwos$ci, produkcja i zgodnosc

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN 771-2+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych Czes$é 2: Elementy
murowe silikatowe

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1. Wykaz stali odpornych na
korozje

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych

bez indywidualnych oznaczer tolerancji
PN-EN ISO 306:2014 Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie
temperatury mieknienia metodg Vicata (VST)



T ®
12/43 AT-15-7487/2016 = H

PN-EN ISO 2081:2011 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki
cynkowe z obrébkag dodatkowg na zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci. Metoda magnetyczna

PN-EN I1SO 3497:2004 Powfoki  metalowe. Pomiary grubos$ci powiok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci ztgczne. Powloki elektrolityczne

+Ap1:2004

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja,
OKreSlanie i ocena

PN-H-86020:1971 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do probek

Raporty z badar i oceny

1. Raport z badari nr LOW/057.1/2007. taczniki tworzywowo-metalowe FISCHER, UPAT i CASTO,
Laboratorium Okué¢ i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan, ul. St. Taczaka 12

2. Raport z badan nr LOW/007.1/2007. taczniki tworzywowo-metalowe FISCHER, UPAT
i CASTO, Laboratorium Oku¢ i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan,
ul. St. Taczaka 12

3. Raport z badan nr LOK00-02357/14/Z000SK. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe SX, S,
UX, M-S, N, FU, USP, UV Il, FUR, Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB
Oddziat Slaski, Katowice, al. Korfantego 191

4. Raport z badan nr LOK00-00971/14/Z000SK. taczniki uniwersalne UX, TBB, TB, Laboratorium
tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slgski, Katowice, al. Korfantego 191

5. Opinia Techniczna dotyczgca tacznikéw UX oraz S 14 ROE, nr pracy: 02463/15/Z000SK, Zaktad
Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gorniczych, ITB Oddziat Slgski,
Katowice, al. Korfantego 191

6. Raport z badan nr LOK00-00564/16/Z000SK. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe SX, S,
GS12, DUOPOWER, Laboratorium tacznikéw i Wyrobow Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slgski,
Katowice, al. Korfantego 191

7. Raport z badan nr LOK00-01073/16/Z000SK. tacznik tworzywowy Fischer typu SX 8 x 40,
Laboratorium Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice, al. Korfantego 191

8. Raport z badan nr LOKO00-01525/16/Z000SK. taczniki tworzywowe typu N oraz FUR 8,
Laboratorium Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice, al. Korfantego 191

9. Opinia Techniczna okreslajgca nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tacznikéw
na wyrywanie z podifoza oraz $cinanie i zginanie do celow podania ich w Aprobacie Technicznej
ITB oraz parametry montazowe, nr pracy: LZK00-01141/15/R410WN, Zakiad Konstrukgcii
Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice, al. Korfantego 191
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Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych facznikoéw rozporowych SX

Tablica 1
Poz. Oznaczenie Rodzaj tulei Veymilarg, tm

dk Ik ds ls
1 2 3 4 5 6 7
1 SX4x20 z kotnierzem 4 20 3 =230
2 SX5x25 z kotnierzem 5 25 35+4 =40
3 SX6x30/045 z kotnierzem 6 30 45 =40
4 SX6x30/@5,0 z kotnierzem 6 30 5 240
5 SX6 x50 z kotnierzem 6 50 5 z 60
6 SX8x40/@5,0 z kotnierzem 8 40 5 260
7 SX8x40/@6,0 2 kotnierzem 8 40 6 z 60
8 SX 10 x50 z kotnierzem 10 50 6+8 = 80
10 SX 10 x 80 bez kotnierza 10 50 8 2100
11 SX 12 x 60 z kotnierzem 12 60 8+10 2 80
12 SX 14 x70 z kotnierzem 14 70 10+12 2100
13 SX 16 x 80 z kotnierzem 16 80 12 2100
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Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych S
Tablica 2
Poz. Oznaczenie Wymiary, mm
dk Ik ds Is
1 2 3 4 5 6
1 S4x20 4 20 3 =30
2 SHx25 5 25 35+4 =35
3 S6x30 6 30 45+5 =40
4 S8x40 8 40 6 =50
5 S10x50/@7,0 10 50 7 =60
6 S10x50/@ 8,0 10 50 8 =60
7 S12x60/@8,0 12 60 8 =270
8 S$12x60/@ 10,0 12 60 10 =270
9 S14x75 14 75 10 +12 =90
10 S 16 x 80 16 80 12 2 90
Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych facznikéw rozporowych UX
Tablica 3
Poz. Oznaczenie Wynmany, mm
dk |k ds Is M
1 2 3 4 5 6 7
1 UX5x30 5 30 35+4 240 -
2 UX 6 x35 6 35 45+5 245 -
3 UX 6 x50 6 50 45+5 = 60 -
4 UX8x50/@5,0 8 50 5 2 60 -
5 UX8x50/@6,0 8 50 6 =60 -
6 UX10x60/@6,0 10 60 6 =270 M6
7 UX10x60/@8,0 10 60 8 =270 M6
8 UX12x70/@8,0 12 70 8 =80 M8
9 UX12x70/@ 10,0 12 70 10 = 80 M8
10 UX 14 x75 14 75 10+12 290 M10
Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych UX-R
Tablica 4
Poz. Oznaczenie Wyrmiary, ten
di I ds I M
1 2 3 4 5 6 7
1 UX-R5x 30 5 30 35+4 240 -
2 UX-R6 x 35 6 35 45+5 245 -
3 UX-R 6 x 50 6 50 45+5 260 -
4 UX-R8x40/@5,0 8 40 5 =50 -
5 UX-R8x40/@6,0 8 40 6 250 -
6 UX-R 8 x50/ & 5,0 8 50 5 z 60 -
7 UX-R8x50/@6,0 8 50 6 z 60 -
8 UX-R10x60/@ 6,0 10 60 6 270 M6
9 UX-R10x60/@ 8,0 10 60 8 270 M6
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Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych UX-R RH

Tablica 5
Poz. Oznaczenie Wyrniary, mm
dk lk ds Is
1 2 3 4 5 6
1 UX-RRH 6 x 35 6 35 4,5 =68
2 UX-R RH 8 x 50 8 50 55 =87

Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych UX-R WH

Tablica 6
Poz. Oznaczenie Wymiary, mm
dk Ik ds ls
1 2 3 4 5 6
1 UX-RWH 6 x 35 6 35 45 253
2 UX-R WH 8 x 50 8 50 55 270

Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tfacznikow rozporowych N-S

Tablica7
Poz. Oznaczenie Wymiary, mm

dy Ik ds ls
1 2 3 4 5 6
1 N5x30/58S 5 30 3,5 38
2 N5x40/15S 5 40 3,5 48
3 N5x50/258 5 50 3,5 58
4 N6x40/10S 6 40 4 48
5 N6x60/30S 6 60 4 64
6 N6x80/50S 6 80 4 88
7 N8x60/20S 8 60 5 65
8 N8x80/40S 8 80 5 85
9 N8x100/60S 8 100 5 105
10 N8x120/808 8 120 5 125
11 N10x100/50S 10 100 7 110
12 N10x135/858S 10 135 7 145
13 N10x160/1108 10 160 7 170
14 N10x230/1808S 10 230 7 240
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Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych N-F

Tablica 8

Poz. Oznaczenie Wysmiary; mm
di Ik ds 5
1 2 3 4 5 6
1 N5x25/1F 5 25 3,5 33
2 N5x30/5F 5 30 3.5 38
3 N5x40/15F 5 40 3,5 48
4 N5x50/25F 5 50 3.5 58
5 N6x40/10F 6 40 4 48
6 N6x60/30F 6 60 4 64
7 N6x80/50F 6 80 4 88
8 N8x60/20F 8 60 5 65
9 N8x80/40F 8 80 5 85
10 N8x100/60F 8 100 (5 105
11 N8x120/80F 8 120 5 125

Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych N-P

Tablica 9
Poz. Oznaczenie Wimlary, mm

dk Ik ds ls
1 2 3 4 5 6
1 N5x30/5P 5 30 3.5 38
2 N6x30/1P 6 30 4 38
3 N6x40/7P 6 40 4 48
4 N8x40/1P 8 40 5 65

Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych M-S

Tablica 10
Poz. Oznaczenie Wymiary, mm

dk Ik ds Is
1 2 3 4 5 6
1 M-S 6 x 40 8 40 M6 260
2 M-S 8 x 50 10 50 M8 =80
3 M-S 10 x 70 14 70 M10 =100
4 M-S 12 x 80 16 80 M12 =100

Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych FU

Tablica 11
Poz. Oznaczenie Wymlary, mm

dk lk ds 'S
1 2 3 4 5 6
1 FU 6 x 35 6 35 3,5 =45
2 FU 6 x 45 6 45 3.5 z 55
3 FU 8 x50 8 50 4,5 2 60
4 FU 10 x 60 10 60 6 =80
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Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych S ROE

Tablica 12
Poz. Oznaczenie W ymiary, /mm
dx I ds Is
1 2 3 4 5 6
1 S 14 ROE 100 14 100 12 90, 120,
160, 190,
2 S 14 ROE 135 14 135 12 230, 300,
3 S 14 ROE 185 14 185 12 350

Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych UV I

Tablica 13
Poz. Oznaczenie Wymlary, mm
dg, mm Ik, mm ds, mm ls, mm

1 2 3 4 5 6

1 UV II5x25 5 25 3.5 235
2 UV 16 x30 6 30 45 245
3 UV Il 6 x 50 6 50 4.5 2 60
4 UV I8 x40 8 40 5 250
5 UV 1110 x 50 10 50 6 260
6 UV 112 x 60 12 60 8+10 =z 80

Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych UV IIR

Tablica 14
Poz. Oznaczenie Waniary, mm

dx, mm Ik, mm ds, mm ls, mm
1 2 3 4 5 6
1 UVIIR6 x 30 6 30 45 =45
2 UVIIR6 x50 6 50 4,5 260
3 UVIIR 8 x40 8 40 5 =50
4 UVIIR 10 x50 10 50 6 260

Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych facznikéw rozporowych USP

Tablica 15
Poz. Oznaczenie Wymiary, mm

dk Ik ds IS
1 2 3 4 5 6
1 USP 5x25 5 25 3,5 235
2 USP 6 x 30 6 30 45 240
3 USP 8 x 40 8 40 5 250
4 USP 10 x 50 10 50 6 =60
5 USP 12 x 60 12 60 8 =270
6 USP 14 x 70 14 70 10 z 80
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Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych FUR

Tablica 16
Poz. Oznaczenie Wymiary, mm
di Ik ds Is
! C: 3 4 5 6
1 FUR8x80T
FUR 8 x 80 SS 80 6 285
2 FUR8x100T
FUR 8 x 100 SS 8 100 6 21056
3 FUR8x120 T
FUR 8 x 120 SS 8 120 6 =125

Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych DuoPower

Tablica 17
Poz. Oznaczenie Wimiary; mm

dk lk ds Is
1 2 3 4 5 6
1 DuoPower 5x258S 5 25 3,5 235
2 DuoPower 6 x 30 S 30 5,0 =40
3 DuoPower 8 x 40 S 8 40 6,0 =60
4 DuoPower 10 x50 S 10 50 8,0 270

Nosnosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych SX
na wyrywanie i $cinanie

Tablica 18
Efektywna No$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie i cinanie, kN
: tebokosé : .
Poz. Oznaczleme ds, mm Rodzaj tulei zzlfotwienia Rodiza] podiols
lacznika hef, bk " cegfa pelna cegtla pelna
mm eton zwykly ceramiczna? silikatowa?!
1 2 3 4 5 6 7 8
1 SX4x20 3,0 z kolnierzem 20 0,05 0,08 0,16
2 SX5x25 3.5 z kolnierzem 25 0,05 0,08 0,24
3 SX6x30/@45 45 Z kotnierzem 30 0,11 0,48 0,36
4 SX6x30/@50 50 z kofnierzem 30 0,33 - -
5 SX6x50 50 z kolnierzem 50 0,33 1,20 1,00
6 SX8x40/@5,0 50 Z kolnierzem 40 0,22 0,48 0,36
T SX8x40/@6,0 6,0 z kolnierzem 40 0,66 1,00 1,00
8 SX 10 x50 6,0 Z kolnierzem 50 0,66 1,00 2,00
9 SX10x 80 8,0 bez kotnierza 80 1,94 2,00 2,40
10 SX12x60 8,0 Z kotnierzem 60 1,11 2,80 1,80
1" SX14x70 10,0 z kolnierzem 70 1,66 - 2,80
12 SX 16 x 80 12,0 7 kolnierzem 80 3,33 = 4,20

1} beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
% cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Nosnosci obliczeniowe zamocowari tworzywowo-metalowych facznikéw rozporowych S
na wyrywanie z podloza i $cinanie

Tablica 19
No$nosé obliczeniowa na nie z podioza
E'fe:ts:‘wr)aj i écinanie‘,’vzl:lywa ’
; okosé
Poz. of::;zii:'e ds, mm zgfotwienia Rodzaj podioza
:1:,1 beton cegla pelna cegla pelna
zwykly! ceramiczna? silikatowa®
1 2 3 4 5 6 7
1 S4x20 30 20 - 0,04 0,08
2 S5x25 35 25 - 0,08 0,08
3 S6x30 45 30 0,11 0,24 0,36
4 S8x40 6,0 40 0,50 0,80 1,20
5 310x50/@7,0 7,0 50 0,66 2,00 2,20
6 S10x50/@8,0 8,0 50 277 - -
7 S$12x60/@8,0 8,0 60 1,11 2,00 2,20
8 S12x60/@10,0 10,0 60 277 - -
9 S14x75 10,0 75 3,33 2,00 2,20
10 S16x80 12,0 80 3,61 -
" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
% cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

No$nos$ci obliczeniowe zamocowarn tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych UX
na wyrywanie z podtoza i $cinanie

Tablica 20
No$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie z podioza
Efektywna i $cinanie, kN
: tebokos¢ . .
Poz. Olz:::rﬁi:'e ds, mm zgfotwienia Rodza] podioZa
het beton pus?ak cegta silikatowa
mm Zwykly" ceramiczny drggona®
(Porotherm)?
1 2 3 4 5 6 7
1 UX5x30 35 30 0,05 0,24 0,30
2 UX6x 35 45 35 0,05 0,30 0,36
3 UX 6 x50 45 50 0,22 048 0,36
4 UX8x50/@5,0 5,0 50 - 0,60 0,60
5 UX8x50/@6,0 6,0 50 0,33 - -
6 UX10x60/@6,0 6,0 60 - 0,60 -
7 UX10x60/@8,0 8.0 60 0,83 - 1,20
8 UX12x70/2 8,0 8,0 70 - 0,60 -
9 UX12x70/@10,0 10,0 70 3,05 - -
10 UX 14 x75 10,0 75 - 0,80 1,60
) beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci cianki
nie mnigjszej niz 12 mm
3 cegla silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie mnigjszej niz 20 mm
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Nosnosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

UX-R na wyrywanie z podloza i $cinanie

Tablica 21
Nosnosc obliczeniowa na wyrywanie z podloza
Efektywna i $cinanie, kN
tebokos¢ ; .
Poz. | Oznaczenie {acznika n(::n ngSotwienia Rodzaj podioza
et beton pustak | . sta silikatowa
mm ceramiczny )
i (Porotherm)? draona’

1 2 3 4 5 6 7

1 UX-R 5x30 35 30 0,05 0,24 0,30

2 UX-R6x35 45 35 0,05 0,30 0,36

3 UX-R 6 x 50 45 50 0,22 0,48 0,36

4 UX-R8x40/@5,0 50 40 - 0,60 0,36

5 UX-R8x40/@6,0 6,0 40 0,33 - 0,60

6 UX-R8x50/@5,0 5,0 50 - 0,60 0,60

7 UX-R8x50/@6,0 6,0 50 0,33 - -

8 UX-R10x60/@6,0 6,0 60 - 0,60 -

9 UX-R10x60/@ 8,0 8,0 60 0,83 1,20
" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 pgstak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz

12 mm

3 cegla silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie  mniejszej niz 20 mm

Nos$nosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

UX-R RH i UX-R WH na wyrywanie z podioza i $cinanie

Tablica 22
Nosnosc obliczeniowa na wyrywanie z podioza
Efektywna i $cinanie, kN
. glebokosé ; :
Bz Olznacz'eme Rt . Rodzaj podioza
acznika h astak
m‘:}; beton ceramiczny cegla silikatowa
1 sonad
zwykly! (Porotherm)? drazang
1 2 3 4 5 6
1 UX-RRH 6 x 35 35 0,05 0,20 0,20
2 UX-RWH6 x 35 35 0,05 0,30 0,36
UX-RRH8x 50
3 UX-R WH 8 x 50 50 0,33 0,48 0,48

nie mniejszej niz 12 mm

mnigjsze] niz 20 mm

' beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
3 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, 0 grubosci $cianki

% cegfa silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o gruboéci $cianki nie
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Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
N-S, N-F i N-P na wyrywanie z podtoza

Tablica 23
Efektywna Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie z podloza, kN
: glebokosc ; ;
Poz. Olz::zcnziigle zakotwienia Rodza] padiola
het, beton cegla pelna cegla pelna
mm zwykiy! ceramiczna?) silikatowa®
1 2 3 4 5 6
N5x25/1F
N5x30/58
1 N5x30/5F 25 0,05 0,08 0,36
N65x30/5P
A aih 2 0,05 0,08 0,36
N5x50/25S
3 N5x50/25F 25 0,05 0,08 0,36
N6x30/1P
B | R 20 022 0,30 0,60
N6x40/7P
N6x60/30S
5 N6x60/30 F 30 0,22 0,30 0,60
N6x80/508
6 N6 x 80 /50 F 30 0,22 0,30 0,60
N8x40/1P
7 N8x60/20S 40 0,50 0,36 -
N8x60/20F
N8x80/40S
8 | N8x80/40F # O a8 -
N8x100/60S
% | N8x100/60F b 040 0,46 ]
N8x120/808S
0| Nex120/80F % Ua0 0,36 -
11 N10x100/50 S 50 0,66 0,60 1,20
12 N10x135/858S 50 0,66 0,60 1,20
13 N10x160/110 S 50 0,66 0,60 1,20
14 N10x230/180S 50 0,66 0,60 1,20
1) beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegta ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Nos$nosci obliczeniowe zamocowari tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

N-S, N-F i N-P na scinanie
Tablica 24
Efektywna Nosénos¢ obliczeniowa na $cinanie, kN
: gtebokos¢ ; i
Poz. O'znacz.eme zakotwienia Rodzaj podtoza
acznika
het, beton cegla pelna cegla petna
mm zwykily? ceramiczna? silikatowa®
1 2 3 4 5 6
Nb5x25/1F
N5x30/5S
1 N5x30/5F 25 1,6 0,08 0,36
N5x30/5P
N5x40/158
2 N5x40/15F 25 1,6 0,08 0,36
N5x50/25S
3 N5 x50/ 25 F 25 1,6 0,08 0,36
N6x30/1P
N6x40/10S
4 N6x40/10 F 30 24 0,30 0,60
N6x40/7P
N6x60/308
5 N6x60/30 F 30 24 0,30 0,60
N6x80/508
6 N6 x80/50 F 30 24 0,30 0,60
N8x40/1P
7 N8x60/208S 40 28 0,36
N8x60/20F
N8x80/40S
8 | Nsxso/40F o 28 Gt
N8x100/60S
% | N8x100/60F - 25 0,3
N8x120/80S
0| nex120/80F = 28 42
11 N10x100/50 S 50 56 0,60 1,20
12 N10x135/858S 50 56 0,60 1,20
13 N10x160/110S 50 56 0,60 1,20
14 N10x230/180S 50 56 0,60 1,20
") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegfa silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Nos$nosci obliczeniowe zamocowari tworzywowo-metalowych facznikéw rozporowych
M-S na wyrywanie z podtoza i Scinanie

Tablica 25
Nosnosc obliczeniowa na wyrywanie z podioza
E:e:tyk\m‘!a' i §cinanie, kN
2 glebokosc : i
Poz. 0}znacz‘enle zakotwienia Rodzaj podioza
acznika h
mer';' beton cegta pelna cegla pelna
2wykly" ceramiczna? silikatowa®
1 2 3 4 5 6
1 M-S 6 x 40 40 0,50 0,24 0,20
2 M-S 8 x50 50 0,50 0,80 0,36
3 M-S10x 70 70 0,50 0,80 1,00
4 M-S12x 80 80 1,11 1,60 2,00

") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
% cegta silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
FU na wyrywanie z podloza i $cinanie

Tablica 26
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie z podioza
Efektywna i $cinanie, kN
. gtebokosc . .
Poz. Olznacz.enle sakatuleil Rodzaj podloza
acznika h e
b beton g cegta silikatowa
mm 1 ceramiczny i
Ry (Porotherm)? i
1 2 3 4 5 6
1 FU 6 x 35 35 0,11 0,36 0,36
2 FUB x 45 45 0,11 0,36 0,48
3 FU 8 x50 50 0,22 0,60 0,60
4 FU 10 x 60 60 0,22 0,60 0,80

" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014

2 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci Scianki
nie mniejszej niz 12 mm

9 cegfa silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie
mnigjszej niz 20 mm

Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
S ROE na wyrywanie z podioza

Tablica 27
Efektywna Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie z podtoza, kN
Vi, Ofnacz_enie zga'l'(;:t?mk'::?a Rodzaj podioia
acznika h
efy beton cegla pelna cegla petna
mm zwykly" ceramiczna? silikatowa®
1 2 3 4 5 6
1 S 14 ROE 100 75 3,33 2,00 2,20
2 S 14 ROE 135 75 333 2,00 2,20
3 S 14 ROE 185 {8 3,33 2,00 2,20

"} beton zwykty klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegta ceramiczna pefna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
4 cegla silikatowa pelna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Nos$nosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
UV Ili UV Il R na wyrywanie z podtoza i $cinanie

Tablica 28
Efektywna Nosnosc obliczeniowa na wyrywanie z podloza i §cinanie, kN
i glebokos¢ Rodzaj podioza
Poz. Olz::zcnziigle zakotwienia 1P
her, beton cegla pelna cegta pelna c ef:rzi:ny pustak ceramiczny
mm 1) i 2) ilil 3) A 5)
zwykly ceramiczna silikatowa (Porotherm) (cegla kratowka)
1 2 3 4 5 6 7 8
1 UVII5x25 25 0,05 0,08 0,08 0,12 0,12
g || e, 30 0,11 0,08 0,20 0,24 0,20
T 50 0,16 0,08 0,20 0,24 0,24
4 U%V“"RBS"X“EO 40 0,11 0,24 0,20 0,36 0,36
¢ | et 50 022 030 024 0,36 0,36
7 UV II12x 60 60 0,33 0,48 0,80 0,48 0,36
' beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
4 cegla ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
4 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci Scianki nie mniejszej niz 12 mm
5 pustak ceramiczny (cegla kratowka) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci écianki nie mniejszej niz 14 mm

Nosnosci obliczeniowe zamocowari tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
USP na wyrywanie z podioza i $cinanie

Tablica 29
Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie z podioza
E:el;t{wqi} i $cinanie, kN
; glehokosc . :
poz | Oznaczenie | o denia Rodzaj podioza
facznika h
m"': beton cegla petna cegta pelna
zwykhy" ceramiczna? silikatowa?)
1 2 3 4 5 6
1 USP 5 x 25 25 0,05 0,12 0,08
2 USP 6 x 30 30 0,11 0,20 0,16
3 USP 8 x 40 40 0,16 0,20 0,16
4 USP 10 x 50 50 0,27 0,30 0,24
5 USP 12 x 60 60 0,83 1,40 0,80
6 USP 14 x 70 70 1,11 3,60 2,60
"' beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Nos$nosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
FUR na wyrywanie z podtoza

Tablica 30
Efektywna Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie z podloza, kN
i glebokos¢ Rodzaj podtoza
Poz. Oznacz_eme zakotwienia )P
tacznika pustak
het, beton cegla pelna | cegla pelna ceramiczny pustak ceramiczny
mm 1 i 2) ilil 3 5 5]
zwykty? ceramiczna silikatowa® (Porotherm) (cegtla kratowka)®
1 2 3 4 5 6 7 8
FUR8x80T
FUR 8 x 80 SS
FUR8x100T
1 FUR8 x 100 SS 70 2,77 1,00 1,00 0,30 0,48
FUR8x120T
FUR 8 x 120 SS

' beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
4 cegla ceramiczna peina kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegta silikatowa pelna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
" pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 12 mm
%) pustak ceramiczny (cegta kratowka) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci Scianki nie mniejszej niz 14 mm

Nos$nosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

FUR na s$cinanie

Tablica 31
Efektywna Nosnos¢ charakterystyczna na $cinanie, kN
; glebokos¢ Rodzaj podioza
Poz. 0|znacz_eme zakotwienia )P
acznika h pustak .
ef beton cegla petna cegla pelna ceramiczny pustak ceramiczny
mm 1 i 2) ili 3 A 5
zwykty" ceramiczna silikatowa® (Porotherm)? (cegta kratowka)®
1 2 3 4 5 6 7 8
FUR8x80T
FUR8x 80 SS
FUR8x100T
1 FUR 8 x 100 SS 70 10,0 1,00 1,00 0,30 0,48
FUR8x120T
FUR8x 120 SS

"t beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
# pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 12 mm
% pustak ceramiczny (cegta kratowka) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubodci $cianki nie mniejszej niz 14 mm
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Nos$nosci obliczeniowe zamocowarn tworzywowo-metalowych lacznikéw rozporowych
DuoPower na wyrywanie z podloza i $cinanie

Tablica 32
Efektywna Nosno$¢ obliczeniowa na wyrywanie z podioza i $cinanie, kN
glebokosc y .
Poz. Oznaczenie tacznika zakotwienia Redzal podioia
he, cegla peina ceglapelna | cegla silikatowa
1)
mm etonzwylly ceramiczna? | silikatowa® drazona®
1 2 3 4 5 6 7
1 DuoPower5x 25 S 25 0,22 0,60 0,60 0,36
2 DuoPower 6 x 30 S 30 0,50 1,20 1,40 0,60
4 DuoPower 8 x 40 S 40 0,50 1,20 1,80 0,80
4 DuoPower 10 x50 S 50 1,11 2,80 240 1,00

' beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014

2 cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

% cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

4 cegla silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 20 mm

Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych SX, S, UX, UX-R, UX
RH, UX WH, N-S, N-F, N-P, M-S, FU, S ROE, UV Il, UV Il R, USP, FUR i DuoPower

Tablica 33
oo | Sretnica | Gl CCoke | oisbonoss | P | odlgioscod | 'anubese
Poz. | Oznaczenie facznika otwr(;rmu do, otworu ho, zakatwienla IQCZI:'I:::W s, krawedzi c, podioza h,
mm het, mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8
Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe SX
1 SX4x20 4 25 20
2 SX5x25 5 30 25
SX6x30/@45
3 | sx6x30/@50 £ % 30
4 SX 6 x50 6 55 50 i
ef
5 | oens i 8 50 40 lub 2% he 1,5 X he
. 3 X het2
6 SX 10x 50 10 60 50
7 SX10x 80 10 90 80
8 SX 12 x 60 12 70 60
g SX14x70 14 80 70
10 SX16x 80 16 90 80
Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe S
11 S4x20 4 25 20
12 S5x25 5 30 25
13 S6x30 6 35 30
14 510883?2570 8 50 40 9 X het"
X d
15 S 1050/ @ 8.0 10 60 50 3):uhl;2) 2 X hes 1,5 X her
16 S$12x60/38,0 12 70 60
S$12x60/@10,0
17 S14x75 14 85 75
18 S16x80 16 90 80
" w przypadku podioza z betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2w przypadku pozostatych podiozy
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c.d. tablicy 33
" . Minimalna Efektywna Minimaina Minimalna
Srednica G . Rozstaw i i
; : glebokosc glebokosc i odlegtos¢ od grubosé
Poz. | Oznaczenie tacznika otw:;: do, otworu i, sekohaibiil Ia_czrrlrlll::w s, krawedzic, podioza h,
mm het, mm mm mm
1 2 3 4 5 6 Fi 8
Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe UX, UX-R, UX-R RH i UX-R WH
o] o | s | o® | W
UX6x35
UX-R 6 x 35
D | UXRRHEX35 6 40 %
UX-R WH 6 x 35
2l Ui nixe 6 5% 0
UX-R8x40/@5,0
2 | (xR8x40/860 8 S0 20
UX8x50/@5,0 2 X he!)
UX8x50/@6,0 lub 2 X et 1,5 X hef
UX-R8x50/@5,0 3 x het?
| UXR8x50/260 & ol ™
UX-RRH8 x 50
UX-R WH 8 x 50
UX10x60/@6,0
UX10x60/@8,0
2| UXR10x60/86,0 L 70 &
UX-R10x60/@8,0
UX12x70/@8,0
2 | ux12x70/2100 1 i H
26 UX14x75 14 85 75
Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe N-S, N-F i N-P
N5x25/1F
N5x30/5S
o N5x30/5F . 3 2
N5x30/5P
N5x40/15S
2 N5x40/ 15 F . x 2
N5x50/25S
- N5x50/25F S 30 -
N6x30/1P
N6x40/10S
0 N6x40/10F 6 35 L
N6x40/7P
N6x60/308S
3 N6x60/30F 6, » & 2 hefl)
N6x80/50S lub 2 X het 1,5 % hef
& N6x80/50 F - 5 X 3y hyd ’ .
N8x40/1P
33 N8x60/20S 8 50 40
N8x60/20F
N8x80/40S
H N8x80/40 F 8 % -
N8x100/60 S
8 N 8x 100 /60 F 8 50 4
N8x120/808
% | N8x120/80F § ol 4
37 N10x100/50 S 10 60 50
38 N10x135/85S 10 60 50
39 N10x160/1108 10 60 50
40 N10x230/180 S 10 60 50
"Y'w przypadku podioza z betonu zwyklego klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 w przypadku pozostalych podtozy
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c.d. tablicy 33
&g Minimalna Efektywna Minimalna Minimalna
Poz. | Oznaczenie facznika ost\r:::r'::fi:. glebokoge glgbok'oéf: Iat?zt:'izii?vv: s, odlegloét:: od grub9é<’:
i otworu ho, zakotwienia s krawedzi c, podioza h,
mm het, mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8
Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe M-S
41 M-S 6 x 40 8 45 40 2 x h?
12 M-S 8 x 50 10 80 50 S B i Bch
43 M-S 10x 70 14 80 70 3 x her? ) R
44 M-S 12 x 80 16 90 80
Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe FU
45 FUBx35 6 40 35 2% el
oL s 2 o e lub 2 X het 1,5 % her
47 FU 8 x 50 8 60 50 3% her?
48 FU 10 x 60 10 70 60
Tworzywowo-metalowe laczniki rozporowe S ROE
49 S 14 ROE 100 14 85 75 2% het")
50 S 14 ROE 135 14 85 75 lub 2 X her 1,5 X het
51 S 14 ROE 185 14 85 75 3 x her?
Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe UV Ili UV IR
52 UVII5x25 5 30 25
UVII6x30
= UVIIR 630 i % X
54 i 6 55 50 2 het
UV 118 x40 lub ) 2% her 1,5 X het
55 UV IR 8 x 40 8 50 40 3 x her?
UVI10x 50
% | uvIR10x50 B o %
57 UVIl12x60 12 70 60
Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe USP
58 USP 5 x 25 5 30 25
59 USP 6 x 30 6 35 30 2 xhat
60 USP 8 x 40 8 50 40 5
61 USP 10 x 50 10 60 50 5 ;“,f;z, 2 15 he
62 USP 12 x 60 12 70 60
63 USP 14 x 70 14 80 70
Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe FUR
FUR8x80T
FUR 8 x 80 SS
2 X he"
FUR8x100T
64 FUR8 x 100 S8 8 80 70 3;ur:)f2) 2% het 1,5 X her
FUR8x120T ¢
FUR 8 x 120 SS
Tworzywowo-metalowe laczniki rozporowe DuoPower
65 DuoPower 5 x 25 S 5 35 25 :
86 | DuoPower6x30S 6 40 30 2 T T)e') Sk 3 Bk
67 | DuocPower8x40S 8 50 40 3 thefz) Hhet el
68 DuoPower 10 x 50 S 10 60 50
"w przypadku podioza z betonu zwyklego klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 w przypadku pozostatych podiozy
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Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tworzywowo-metalowych facznikéw rozporowych SX
na wyrywanie z podloza i $cinanie

Tablica 34
Efektywna Nos$nosc charakter;:s'ty.czng na wyrywanie z podioza
i i $cinanie, kN
Oznaczenie . gI@bok_osE: Rodzaj podtoza
Poz. acanika ds,mm | Rodzaj tulei zako'tlmema | P
om | betonzwky) | SRR | e
1 2 3 4 5 6 7 8
1 SX4x20 3,0 z kotnierzem 20 01 0,2 04
2 SX5x25 35 z kolnierzem 25 0,1 0,2 06
3 SX6x30/@45 45 z kolnierzem 30 0,2 1,2 09
4 SX6x30/@5,0 50 Z kotnierzem 30 0,6 - -
5 SX6x50 50 z kotnierzem 50 06 30 2,5
6 SX8x40/@5,0 5,0 z kotnierzem 40 04 12 09
7 SX8x40/@6,0 6,0 z kolnierzem 40 1,2 25 25
8 SX10x50 6,0 z kotnierzem 50 1,2 25 5,0
9 SX10x 80 8,0 bez kotnierza 80 35 50 6,0
10 SX12x60 8.0 z kotnierzem 60 2,0 7,0 45
1 SX14x70 10,0 z kotnierzem 70 30 - 7,0
13 SX 16 x 80 12,0 z kotnierzem 80 6,0 - 10,5
") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych S
na wyrywanie z podioza i Scinanie

Tablica 35
No$nos$¢ charakterystyczna na wyrywanie z podloza
E:ell:t{wrje i $cinanie, kN
; gtebokosé ; i
Poz. Oznaczenie ds, mm | zakotwienia Rodzaj podioza
facznika h
m"rfl'] beton cegla petna cegla pelna
zwykly") ceramiczna? silikatowa®
1 2 3 4 5 6 7
1 S4x20 30 20 - 0,1 0.2
2 S5x25 3.5 25 - 0,2 0.2
3 S6x30 45 30 0,2 06 09
4 S8x40 6,0 40 09 20 30
5 S10x50/@7,0 7,0 50 1,2 5,0 55
6 S10x50/@8,0 8,0 50 50 - -
7 S12x60/@80 8,0 60 20 5,0 55
8 S$12x60/@10,0 10,0 60 5,0 - -
9 S14x75 10,0 75 6,0 50 55
10 S16x80 12,0 80 6,5 -
") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
% cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych UX
na wyrywanie z podtoza i $cinanie

Tablica 36
Nosnosc charakterystyczna na wyrywanie z podtoza
Efektywna i §cinanie, kN
Poz. Olznac.v:enie ds, M zg'i?:t‘::i::?a Rodzaj podtoza
aeenli het, pustak i
i bet:n” ceramiczny cegla s_lllkat;))wa
zwykly (Porotherm)? Arasonl

1 2 3 4 5 6 7

1 UX5x30 35 30 0,1 06 0,75

2 UX6x35 45 35 01 0,75 09

3 UX 6 x50 45 50 04 1,2 09

4 UX8x50/@5,0 50 50 - 15 15

5 UX8x50/@6,0 6,0 50 06 -

6 UX10x60/@6,0 6,0 60 - 15 -

7 UX10x60/@8,0 8,0 60 1,5 - 3.0

8 UX12x70/@8,0 8,0 70 - 1,5

9 UX12x70/@10,0 10,0 70 55 - -

10 UX14x75 10,0 75 - 20 40
) beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki

nie mniejszej niz 12 mm

9 cegla silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o gruboéci $cianki nie mnigjszej niz 20 mm

Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
UX-R na wyrywanie z podfoza i $cinanie

Tablica 37
Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie z podioza
Efektywna i Scinanie, kN
tebokosc ; ;
Poz. | Oznaczenie lacznika '::] zgalfotwienia atize]jgodioda
;‘::’I beton” ce?:;:::ny cegla s‘ilikat;]:wa
2wykly (Porotherm)? Hrgkons
1 2 3 4 5 6 7
1 UX-R5x 30 a5 30 0,1 06 0,75
2 UX-R6x35 45 35 0,1 0,75 09
3 UX-R6 x50 45 50 04 1,2 0,9
4 UX-R8x40/@5,0 5,0 40 - 1,5 0,9
5 UX-R8x40/@86,0 6,0 40 0,6 - 1,5
6 UX-R8x50/@5,0 50 50 - 15 1.5
7 UX-R8x50/@6,0 6,0 50 0,6 - -
8 UX-R10x60/@6,0 6,0 60 - 15 -
9 UX-R10x60/@ 8,0 8,0 60 1.5 - 3,0
' beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz
12 mm
3 cegta silikatowa draZona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o gruboéci §cianki nie  mniejszej niz 20 mm
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Nosnosci charakterystyczne zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
UX-R RH i UX-R WH na wyrywanie z podioza i $cinanie

Tablica 38
Nosnoéc charakterystyczna na wyrywanie
Efektywna z podtoza i §cinanie, kN
. glebokosc i s
Poz. of::;'zii:'e zakotwienia Rodzal podhiza
I:er‘;n beton cef::lgz:ny cegta silikatowa
1) 7onad
iad (Porotherm)?) o
1 2 3 4 5 6
1 UX-RRH6x 35 35 0.1 05 05
2 UX-RWH 6 x 35 35 0,1 0,75 09
UX-RRH8x 50
3 UX-R WH 8 x 50 50 06 12 1,2
')} beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki
nie mniejszej niz 12 mm
3 cegfa silikatowa drgzona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci cianki nie
mnigjszej niz 20 mm

Nosnosci charakterystyczne zamocowari tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
N-S, N-F i N-P na wyrywanie z podioza

Tablica 39
Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie
Efektywna z podioza, kN
Oznaczenie glebokosgé i :
Poz. - zakotwienia Rodzaj podioza
tacznika h
merfr’\ beton cegla peina cegla petna
zwykly! ceramiczna? silikatowa?)
1 2 3 4 5 6
N5x25/1F
N5x30/5S
1 N5x30/5F 25 0.1 02 09
N5x30/5P
N5x40/158S
2 | N5x40/15F % 0.1 0.2 0.8
N5x50/25S
5 | N5x50/25F & 0. 02 0.
N6x30/1P
N6x40/108
4 N6 x40/ 10 F 30 04 0,75 1,5
N6x40/7P
N6x60/30S
5 N6 x60/30 F 30 04 0,75 1,5
N6x80/508
6 N6 x 80 /50 F 30 04 0,75 1,5
N8x40/1P
7 N8x60/20S 40 09 09
N8x60/20F
N8x80/40S
8 | N8xso/4oF 4 b 48
N8x100/608
¥ | Nex100/60F 4 03 08 :
N8x120/80S
| Ngx120/80F 1 032 03 :
" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegfa silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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c.d. tablicy 39

Nos$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie
Eifezt&f:"“ﬁ z podioza, kN
. glebokos¢ ; .
Poz. Oznaczenie zakotwienia Rodzaj podioza
facznika h
me:l’] beton cegla peina cegla peina
zwykly! ceramiczna? silikatowa®
1 2 3 4 5 6
11 N10x100/50 S 50 1.2 1,5 30
12 N10x135/858 50 1.2 1,5 3,0
13 N10x160/1108 50 12 1,5 3.0
14 N10x230/180 S 50 1.2 15 3,0
") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych
N-S, N-F i N-P na $cinanie

Tablica 40
Efektywna Nosnos¢ charakterystyczna na scinanie, kN
; gtebokosc : :
Bisz: Ofnacz'eme sibotakenia Rodzaj podloza
acznika h
e, beton cegla petna cegfa petna
mm zwykty'! ceramiczna? silikatowa?)
1 2 3 4 5 6
N5x25/1F
N5x30/58
1 N5x30/5F 25 20 0,2 09
N5x30/5P
N5x40/158
2 N5 x40 /15 F 25 20 0,2 09
N5x50/258
3 N5 x50/ 25 F 25 20 0,2 09
N6x30/1P
N6x40/10S
4 N6x40/10 F 30 30 0,75 1,5
N6x40/7P
N6x60/30S
5 N6x60/30F 30 30 0,75 15
N6x80/50S
6 N6 x80/50F 30 30 0,75 1,5
N8x40/1P
7 N8x60/20S 40 35 09
N8x60/20F
N8x80/408
8 | N8x80/40F 4 i 09
N8x100/605
| N8x100/60F 4 33 B
N8x120/808
0 | N8x120/80F A 3 0
11 N10x100/50 8 50 7.0 1,5 3,0
12 N10x135/858 50 7.0 1,5 30
13 N10x160/110 S 50 7.0 1,5 3,0
14 N10x230/180 S 50 70 15 3,0
") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegla ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Noénosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych facznikow rozporowych

M-S na wyrywanie z podtoza i $cinanie

Tablica 41
Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie z podioza
Efell:tx;‘wna i §cinanie, kN
; glebokosc . .
Poz. Cansczenie zakotwienia Rodzaj podioza
facznika h
m°:"l beton cegta pelna cegtfa pelna
zwykly" ceramiczna? silikatowa®
1 2 3 4 5 6
1 M-S 6 x 40 40 09 06 05
2 M-S 8 x 50 50 09 2,0 09
3 M-S 10x70 70 09 2,0 2.5
4 M-S 12x 80 80 20 40 50
) beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

Nosnosci charakterystyczne zamocowari tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

FU na wyrywanie z podioza i $cinanie

Tablica 42
No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie z podioza
Efektywna i $cinanie, kN
: gtebokosé . i
Poz. Of::z‘;zii:'e gikotuiaris Rodzaj podioia
e, beton pus?ak cegla silikatowa
mm zwykly" ceramiczny drazona?
(Porotherm)?
1 2 3 4 5 6
1 FUG x 35 35 0,2 0,9 09
2 FUG x 45 45 0,2 0.9 1,2
3 FU8 x50 50 04 1,5 15
4 FU 10 x 60 60 04 1,5 20
' beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 pustak ceramicznych (Porotherm) kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci $cianki
nie mniejszej niz 12 mm
3 cegta silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubo$ci $cianki nie
mniejszej niz 20 mm

Nos$nosci charakterystyczne zamocowarn tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

S ROE na wyrywanie z podioza

Tablica 43
Nosnosc charakterystyczna na wyrywanie
Efektywna z podioza, kN
Oznaczenie glthakake i ;
Poz. . zakotwienia Rodzaj podioza
facznika h
merlrln beton cegla petna cegla peina
zwykly" ceramiczna? silikatowa?®
1 2 3 4 5 6
1 S 14 ROE 100 75 6,0 5,0 55
2 S 14 ROE 135 75 6,0 5,0 55
3 S 14 ROE 185 75 6,0 50 55
) beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegla ceramiczna pefna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
9 cegla silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Nosnosci charakterystyczne zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
UV Il i UV Il R na wyrywanie z podtoza i $cinanie

Tablica 44
Efckiowna Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie z podioza i §cinanie, kN
i glebokos¢ Rodzaj podioza
Poz. Ornacz_eme zakotwienia Ja
acznika h pustak ;
ef, beton cegla peina cegla petna ceramiczny pustak ceramiczny
mm 1) i 2 ili A 5)
zwykly ceramiczna? silikatowa® (Porotherm)? (cegta kratowka)
1 2 3 4 5 6 7 8
1 UVII5x25 25 01 0.2 0.2 0,3 0,3
I | e 30 02 02 05 06 05
i | e 50 03 02 05 06 06
UV I8 x40
4 UV IIR 8 x 40 40 0,2 0,6 0,5 0,9 09
UVII10x 50
6 UV IR 10 % 50 50 04 075 0,6 0,9 09
7 UV 112 x 60 60 06 1,2 20 12 09
") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegla silikatowa pefna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
4 pustak ceramicznych (Porotherm) kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci §cianki nie mniejszej niz 12 mm
% pustak ceramiczny (cegla kratowka) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci $cianki nie mnigjszej niz 14 mm

No$nosci charakterystyczne zamocowarn tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
USP na wyrywanie z podioza i $cinanie

Tablica 45
No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie z podioza
Efektywna i $cinanie, kN
Oznaczenie giehokiohé i ;
Poz. . zakotwienia Rodzaj podtoza
facznika h
merf;I beton cegtla peina cegfa peina
zwykly" ceramiczna? silikatowa®
1 2 3 4 5 6
1 USP 5 x 25 25 0,1 03 0,2
2 USP 6 x 30 30 0,2 05 04
3 USP 8 x 40 40 0,3 05 0.4
4 USP 10 x 50 50 05 0,75 06
5 USP 12 x 60 60 1,5 35 20
6 USP 14 x 70 70 20 9,0 6,5
1 beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
3 cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 cegta silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
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Nosnosci charakterystyczne zamocowari tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
FUR na wyrywanie z podloza

Tablica 46
Efiktiniia Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie z podtoza, kN
i giebokos¢ Rodzaj podloza
Poz. of;:;:i:'e zakotwienia /P
he, beton cegla peina cegla pelna cefauni:::ny pustak ceramiczny
mm 1) iczna? ili 3 5whals
zwykly ceramiczna? | silikatowa® (Porotherm)¥ (cegta kratowka)®
1 2 3 4 5 6 7 8
FUR8x80T
FUR 8 x 80 SS
FUR8x100T
1 FURS x 100 88 70 50 25 25 0,75 1,2
FUR8x120T
FUR8x 120 SS

1
2)
3)
4
5)

beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
cegla ceramiczna pefna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
cegla silikatowa pefna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci cianki nie mniejszej niz 12 mm
pustak ceramiczny (cegfa kratéwka) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 14 mm

Nosnosci charakterystyczne zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

FUR na $cinanie

Tablica 47
Efektywna Nosnoé¢ charakterystyczna na $cinanie, kN
; glebokos¢ Rodzaj podioza
Poz. Oznacz_eme zakotwienia P
tacznika h pustak .
efy beton cegtla petna cegla pelna ceramiczny pustak ceramiczny
mm 1) iana) ili 3) : 5)
zwykly ceramiczna silikatowa (Porotherm)® (cegta kratowka)
1 2 3 4 5 6 7 8
FURBx80T
FUR 8 x 80 SS
FUR8x100T
1 FUR 8 x 100 SS 70 12,5 25 25 0,75 1,2
FUR8x120T
FUR 8 x 120 SS

1
2
3)
4
5

beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
cega silikatowa petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

pustak ceramicznych (Porotherm) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 12 mm
pustak ceramiczny (cegta kratowka) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 14 mm
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No$nosci charakterystyczne zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
DuoPower na wyrywanie z podtoza i $cinanie

Tablica 48
Efektywna Nos$nosé charakterystyczne nak :yrywame z podloza i $cinanie,
gtebokosé . .
Poz. Oznaczenie tacznika zakotwienia Rodzaj podioza
o |soon sy | et | oo st
1 2 3 4 5 6 7
1 DuoPower5x25 S 25 0,4 15 15 09
2 DuoPower 6 x 30 S 30 09 3,0 35 15
3 DuoPower 8§ x 40 S 40 09 3.0 45 20
4 DuoPower 10 x 50 S 50 20 70 6,0 25

"I beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014

2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

9 cegfa silikatowa peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015

# cegla silikatowa drazona, klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 20 mm
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