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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9728/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

EJOT Polska Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
ul. Jezowska 9, 42-793 Ciasna

stwierdza sig¢ przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwag:

taczniki wiercace, samogwintujace
JT2-D i BS-R

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

~
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Termin wazno$ci: DV R E\M TOR
28 grudnia 2021 r. Instytutu echni i Budowlanej
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inz. Marcin M. Kruk

Zatgcznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 28 grudnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9728/2016 zawiera 15 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentoéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg fgczniki wiercace, samogwintujgce JT2-D i BS-R,
produkowane przez firmg EJOT Polska Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Jezowska 9,
42-793 Ciasna.

Elementami sktadowymi tgcznikéw sg wkrety i podkiadki uszczelniajgce. Wkrety sg wykonywane
ze stali weglowej i sg pokryte elektrolitycznie warstwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym
oraz dodatkowg ochronng powlokg organiczng. Uszczelniajgce podktadki metalowe, o $rednicy 16 mm
i 19 mm, s wykonane z ocynkowanej stali zwykiej, weglowej (podktadki V16 i V19) lub ze stali
nierdzewnej (podktadka E19) z nawulkanizowanymi uszczelkami z EPDM.

Laczniki JT2-D sg stosowane z podkiadkg E19 i wystepujg w dwoch odmianach: JT2-D-6H oraz
JT2-D-12H, majgcych posta¢ wkretéw dwugwintowych z tbem szesciokgtnym z kotnierzem, zakoriczonych
wierttlem.

taczniki BS-R majg posta¢ wkretéw jednogwintowych z tbem szesciokatnym z kotnierzem i mogag
by¢ stosowane bez podktadki lub z podktadkg V16 albo V19.

Ksztatt i wymiary elementéw tgcznikéw objetych Aprobatg pokazano narys 1 + 4.

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe tgcznikéw JT2-D i BS-R podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wiercgce, samogwintujgce, objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB sg przeznaczone:

- w przypadku fgcznikéw JT2-D — do mocowania plyt warstwowych do podioza ze stali o grubosci
nie mniejszej niz:
= 1,6 mm — w przypadku tgcznikéw JT2-D-6H,
= 3,0 mm - w przypadku facznikéw JT2-D-12H,

o wiasciwosciach wytrzymatos$ciowych nie nizszych niz wtasciwosci stali:
= gatunku S280GD wg normy PN-EN 10346:2015 (w przypadku blachy o grubosci < 2,0 mm) lub
= gatunku S235JRT wg normy PN-EN 10025-1:2007 (w przypadku blachy o grubosci > 2,0 mm),

- w przypadku tgcznikow BS-R - do mocowania stalowych blach profilowanych lub piyt
warstwowych do podtoza z betonu klasy nie nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN 206+A1:2016.
taczna grubos¢ blachy podtoza oraz blachy oktadziny mocowanej ptyty warstwowej nie powinna

by¢ wieksza niz:

— 6,0 mm — w przypadku tgcznikéw JT2-D-6H,

- 12,0 mm - w przypadku tgcznikéw JT2-D-12H.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska {gczniki wiercace, samogwintujgce JT2-D
i BS-R powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN 1SO 12944-2:2001,
PN-EN ISO 9223:2012 oraz PN-EN 1SO 2081:2011.
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw podano w tablicach 1 + 3 (gdzie Ngx oznacza
no$no$¢ na wyrywanie, a Vgx — no$nos$¢ na scinanie).

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej tgcznikow JT2-D osadzonych w podiozu stalowym
nalezy podzieli¢ warto$¢ nosnosci charakterystycznej przez wspoétczynnik y, = 1,33.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej tgcznikéw BS-R w podiozu betonowym nalezy
podzieli¢ wartos¢ nosnosci charakterystycznej przez wspéiczynnik:

a) vm = 2,52 — jezeli charakter zniszczenia podany tablicy 3 wskazuje zniszczenie na skutek wyrwania
tacznika z podtoza lub

b) ym = 1,33 — jezeli charakter zniszczenia podany tablicy 3 wskazuje, ze zniszczeniu ulegta jedynie
mocowana blacha stalowa albo nastapilo przeciggniecie tacznika przez te blache.

Do wkrecania tgcznikow JT2-D i BS-R nalezy uzywaé wkretarek o regulowanym momencie
dokrecania.

Parametry montazowe tacznikéw JT2-D i BS-R podano w tablicy 4.

taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powlokg cynkowa klasyfikuje sie w klasie
A1 reakcji na ogien wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010 i Decyzji Komisji Europejskiej 96/603/WE, ze
zmianami wg Decyzji Komisji Europejskiej 2000/605/WE.

Zakres stosowania wyrobéw objetych Aprobatg powinien wynikaé z ich wiasciwosci technicznych
okreslonych w p. 3.

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegdélnosci rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422),

— postanowien niniejszej Aprobaty Techniczne;j,

— instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Materialy

taczniki wiercgce, samogwintujgce JT2-D i BS-R powinny by¢ wykonywane ze stali zwykie;j,
weglowej, gatunku SAE 1022 lub SAE 1018 wedtug amerykanskich norm AMS 5070:1994/RG lub
AMS 5069:1994/E, o wytrzymatosci charakterystycznej na rozcigganie R, nie mniejszej niz 420 MPa
i powinny byC pokryte elektrolitycznie warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, spetniajgcg
wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004 lub PN-EN ISO 2081:2011 oraz dodatkowg powioka
organiczna.
Podkiadki z nawulkanizowang uszczelkg z EPDM powinny byé wykonywane:
— z ocynkowanej stali zwykiej, weglowej — w przypadku podkiadek V16 i V19,
— ze stali nierdzewnej — w przypadku podkitadek E19.
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3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikéw. Ksztait i wymiary tgcznikéw JT2-D i BS-R powinny byé
zgodne z rys. 1 + 3, z zachowaniem tolerancji wymiaréw zgodnie z normg PN-EN 22768-1:1999, w klasie
tolerancji m.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Wyglad zewnetrzny powierzchni tgcznikdéw JT2-D i BS-R
powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 26157-1:1998.

3.2.3. Niszczace momenty dokrecania tacznikow. Niszczace momenty dokrecania tgcznikow
JT2-D i BS-R nie powinny by¢ mniejsze niz momenty podane w tablicy 4.

3.2.4. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tacznikéw. Nos$nosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikéw JT2-D i BS-R nie powinny by¢ mniejsze niz no$nosci podane w tablicach 1 + 3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wiercgce, samogwintujgce JT2-D i BS-R, powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci techniczno-uzytkowych. Do kazdego opakowania powinna byé dotgczona
etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9728/2016,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041,
z p6zniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisbw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowarn substanc;ji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacii,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informacii
okres$lajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestraci,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczerh w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
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powinna byé dotaczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy

prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogo6ine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwo$ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9728/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pbzniejszymi zmianami) oceny zgodno$ci tgcznikéw wiercgcych,
samogwintujgcych JT2-D i BS-R z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9728/2016 dokonuje Producent,
stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9728/2016 na podstawie:

a) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,
— zakiadowej kontroli produkcji,
— badan gotowych wyroboéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych przez
Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zakfadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zakiadu
produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz cigglego nadzoru, oceny
i akceptacji zaktadowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow,
— niszczace momenty dokrecania,

— grubos¢ powloki cynkowe;j.
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Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikéw,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okre$lonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwoséciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9728/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegbine wyroby lub partie

wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w peini mozliwe do identyfikacji i
odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badari. Program badar obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaltu i wymiaréw,
b) wygladu zewnetrznego tgcznikéw
c) grubosci powtoki cynkowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) nos$nosci charakterystycznych zamocowar fgcznikow,
b) niszczacych momentéw dokrecania.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okre$lona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkc;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tgcznikow
nalezy przeprowadza¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej
doktadnosci pomiaru. Ksztalt nalezy sprawdzaé przez poréwnanie z rysunkiem technicznym.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny nalezy oceni¢ wizualnie
w Swietle dziennym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubo$ci powloki cynkowej
facznikéw ocynkowanych nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN ISO 2178:2016.

5.6.4. Sprawdzenie niszczacego momentu dokrecania. Sprawdzenie niszczacego momentu
dokrecania nalezy wykonywac¢ wediug normy PN-EN ISO 10666:2002.

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Sprawdzenie
nos$nosci charakterystycznych zamocowan {gcznikéw nalezy przeprowadzaé na tgcznikach osadzonych
w podiozach wymienionych w tablicach 1 + 3. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomoca urzadzenia
o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne
zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w calym zakresie
pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9728/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
facznikow wiercacych, samogwintujgcych JT2-D i BS-R do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
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budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-
9728/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowe;j (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z p6zniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialno$ci za wtasciwg jakosé
wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcoéw robo6t budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.
6.5.W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w igcznikéw wiercacych, samogwintujgcych JT2-D i BS-R
nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9728/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9728/2016 jest wazna do 28 grudnia 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedituzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;j,
z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A1:2016 Beton — Wymagania, wlasciwo$ci, produkcja i zgodno$¢
PN-EN ISO 2081:2011 Powioki metalowe i inne nieorganiczne - Elektrolityczne powlfoki cynkowe
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Z obrébkg dodatkowa na zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178:2016 Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym — Pomiar grubo$ci powfok —
Metoda magnetyczna

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybdr jednostek produktu do probki

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw — Korozyjno$¢ atmosfer — Klasyfikacja, okreSlanie
iocena

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 1: Ogdine
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10346:2015 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w spos6b ciggly do obrobki
plastycznej na zimno — Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 10666:2002  Wkrety wiercgce samogwintujgce — Wiasno$ci mechaniczne i funkcjonalne

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systeméw malarskich — Cze$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Cze$¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie wynikéw badari reakcji na ogien

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne — Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN 26157-1:1998 Czesci zlgczne — Niecigglosci powierzchni — Sruby, wkrety i $ruby dwustronne
ogdlnego stosowania

AMS 5069:1994/E Steel Bars, Forgings and Tubing, 0,15-0,20C (SAE 1018)

AMS 5070:1994/RG Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZK00-01932/16/Z00NZK, raport z badan, Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB,
Warszawa 2016 r.
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Poz. Oznaczenie tacznika Dlugosé L, mm
1 2 3
1 JT2-D-6H-5,5/6,3 x 52 52
2 JT2-D-6H-5,5/6,3 x 62 62
3 JT2-D-6H-5,5/6,3 x 82 82
4 JT2-D-6H-5,5/6,3 x 102 102
5 JT2-D-6H-5,5/6,3 x 122 122
6 JT2-D-6H-5,5/6,3 x 152 152
7 JT2-D-6H-5,5/6,3 x 172 172
8 JT2-D-6H-5,5/6,3 x 192 192

Rys. 1. Oznaczenia i wymiary tgcznikéw JT2-D-6H
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Poz. Oznaczenie tacznika Diugosé L, mm

1 2 3
1 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 80 80
2 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 95 95
3 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 105 105
4 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 115 115
5 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 125 125
6 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 135 135
7 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 140 140
8 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 1565 155
9 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 160 160
10 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 175 175
11 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 195 195
12 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 215 215
13 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 235 235
14 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 250 250
15 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 275 275
16 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 285 285
17 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 300 300
18 JT2-D-12H-5,5/6,3 x 350 350

Rys. 2. Oznaczenia i wymiary tgcznikéw JT2-D-12H
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Poz. Oznaczenie tacznika Diugosé L, mm
1 2 3
1 BS-R-6,3 x 35 35
2 BS-R-6,3 x 45 45
3 BS-R-6,3 x 100 100
4 BS-R-6,3 x 120 120
5 BS-R-6,3 x 140 140
6 BS-R-6,3 x 160 160
7 BS-R-6,3 x 180 180
8 BS-R-6,3 x 200 200
9 BS-R-6,3 x 220 220
10 BS-R-6,3 x 240 240
Rys. 3. Oznaczenia i wymiary tgcznikéw BS-R
Poz. Oznaczeni.e Srednica Dy, Gruboéé.czeéci Grubos$é czesci
podkiadki mm metalowej ty, mm z EPDM ts, mm
1 2 3 4 5
1 V16 16,0 1,0 3.0
2 V19 19,0 1,0 3.0
3 E19 19,0 1,0 3.0

Rys. 4. Oznaczenia i wymiary podktadki uszczelniajgcej z EPDM
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Tablica 1
. Nos$nos¢ charakterystyczna, kN
Poz Rodzaj Grubosé blachy Grubosé blachy stalowej )
"| podioza podioza, mm okfadziny ptyty warstwowej, mm | Na wyrywanie Na écinanie
NRk VRk
1 2 3 4 5 6
1 0,40 2,43% 0,82%
2 0,50 2,43% 1,57%
1,50 + 4,00 -
3 0,63 2,43% 1,81%
- 3) 3)
4 Blachaz) 0,75 + 1,00 2,43 2,43
5 | stalowa 0,40 3,16% 0,82%
6 0,50 4,18% 1,579
4,00 + 5,00
7 0,63 5,00% 1,81%
8 0,75 + 1,00 6,01% 2,45%

" Blacha stalowa (oktadziny plyty warstwowej) gatunku S280GD wg normy PN-EN 10346:2015

2 Blacha stalowa poditoza gatunku:
— $280GD wg normy PN-EN 10346:2015 — w przypadku blachy o grubosci < 2,0 mm lub
— S$235JRT wg normy PN-EN 10025-1:2007 — w przypadku blachy o gruboéci > 2,0 mm

® Charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie tacznika przez blache stalowg

Tab. 1. No$nosci zamocowan {gcznikéw JT2-D-6H z podkiadkg E19

Tablica 2

Nosnos¢ charakterystyczna, kN

Poz Rodzaj Grubosé blachy Grubosé blachy stalowej"
"| podioza podtoza, mm okfadziny plyty warstwowej, mm | Na wyrywanie Na $cinanie
NRrk VR

1 2 3 4 5 6

1 0,40 3,16% 0,82%

2 0,50 4,18% 1,577
3,00 + 4,00

3 - 0,63 4,36% 1,819

4 | Blacha 0,75+1,00 4,36% 2,45

2)

5 | stalowa 0,40 3,16% 0,82%

6 0,50 4,18% 1,57%
4,00 + 11,00

7 0,63 5,00% 1,81

8 0,75 + 1,00 6,01% 2,45%

") Blacha stalowa (oktadziny plyty warstwowej) gatunku S280GD wg normy PN-EN 10346:2015
2 Blacha stalowa podioza gatunku S235JRT wg normy PN-EN 10025-1:2007

® Charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie tacznika przez blache stalowa

Tab. 2. No$nosci zamocowar tacznikow JT2-D-12H z podktadkg E19
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Tablica 3
Rod G Nosnos¢ charakterystyczna, kN
odzaj tebokosé < .2)
Poz. podtoza osadzenia her, mm Grubos¢ blachy stalowej”, mm Na wyrywanie Na $cinanie
Nrk Vrk
1 2 3 4 5 6
tacznik BS-R bez podktadki

1 0,40 0,93% 0,82%

2 , 0,50 1,62% 1,579
Beton" 25

3 0,63 2,03% 1,819

4 0,75 + 1,00 2,31% 2,319

tacznik BS-R z podkiadka V16

5 0,40 2,64° 0,82%

6 , 0,50 3,37% 1,579
Beton" 25

7 0,63 4,44 1,819

8 0,75 + 1,00 4,76" 2,459

tacznik BS-R z podkiadka V19

9 0,40 3,23% 0,82%

10 ; 0,50 4,219 1,579
Beton" 25 " 3

1 0,63 4,769 1,81%

12 0,75 + 1,00 4,76" 2,459

") Beton zwykty klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206:2014
% Blacha stalowa (okfadzina plyty warstwowej lub blacha profilowana) gatunku $280GD wg normy PN-EN 10346:2015

® Charakter zniszczenia — zniszczenie blachy stalowej lub przeciagnigcie facznika przez blache stalowg

“) Charakter zniszczenia — wyrwanie facznika z podioza

Tab. 3. Nosnosci zamocowar tgcznikéw BS-R
(bez podkiadki, z podkiadkg V16 oraz z podkiadkag V19)

Oznaczenie tacznika
Poz. Parametr

JT2-D-6H JT2-D-12H BS-R
1 2 3 4 5
1 | Niszczacy moment dokrecania Msm, Nm 13,18 15,17 13,09
2 | Srednica wiercenia dnom, mMm 5,0
3 | Gleboko$¢ wierconego otworu hq, mm 35,0
4 | Efektywna gieboko$é osadzenia hes, mm " 25,0
5 [ Minimalna grubo$¢ podtoza hmin, mm - 100,0
6 | Minimalny rozstaw tgcznik6w Smin, mm 40,0
7 | Minimalna odlegtos¢ od krawedzi podioza Cmin, mm 40,0

" montaz bezposredni (przelotowy)

Tab. 4. Parametry montazowe fgcznikéw JT2-D i BS-R




