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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny
Technicznej w jezyku oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiadac oryginalnie wydanemu dokumentowi
i powinny by¢ zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wifgczajgc $rodki przekazu
elektronicznego, powinno odbywac sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu
Jest mozliwe, za pisemng zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii
powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.
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Czes¢ szczegobtowa

311

Opis techniczny wyrobu

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W sg kotwami wklejanymi (typu iniekcyjnego)
sktadajacymi sie z zaprawy iniekcyjnej dostarczanej w pojemniku wyposazonym
w dozownik pistoletowy z dyszg wylotowg oraz elementu stalowego.
Stalowym elementem jest:
o per gwintowany o wymiarach M8 do M30 wykonany z:
ocynkowanej stali weglowej,
— stali weglowej z powtokg zinc flake,
— stali nierdzewnej,
— stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje,
stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci z powtokg zinc flake,
z szesmokqtnq nakretkg i podktadka,
e pret z gwintem wewnetrznym o wymiarach M6/310 do M16/d24 wykonany z:
— ocynkowanej stali weglowej,
— stali nierdzewnej,
— stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje,
e pret zbrojeniowy o rozmiarach @8 do @32.

Element stalowy jest osadzany w wywierconym otworze, uprzednio wypetnionym
zaprawg iniekcyjng (za pomoca dozownika pistoletowego), ruchem powolnym z
nieznacznym obrotem. Zakotwienie elementu stalowego nastepuje przez
przyklejenie elementu stalowego do betonu za pomoca zaprawy.

Wyglad i opis wyrobow przedstawiono na rysunkach w Zatgczniku A.

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim
Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w p. 3 majg zastosowanie jedynie wtedy, gdy kotwy
sg stosowane zgodnie z warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania kotwy. Zatozenie dotyczace
okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze
by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z
przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Nosnos¢ i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Nosnosci charakterystyczne w przypadku statycznych
i przyjmowanych jako statyczne obcigzenia, Zataczniki C1 do C15
przemieszczenia

Nosnosci charakterystyczne w przypadku oddziatywan

sejsmicznych kategorii C1, przemieszczenia Zataczniki C16 do C18
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3.1.2

3.2

Higiena, zdrowie i srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona.

Metody zastosowane do oceny

Oceny przydatnosci kotew do deklarowanego zamierzonego zastosowania,
dokonano zgodnie z z Europejskim Dokumentem Oceny EAD 330499-00-0601
~Laczniki wklejane do stosowania w betonie”.

System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP)
wraz z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej, ma zastosowanie system 1
oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (patrz: Zatacznik V do
Rozporzadzenia (EU) Nr 305/2011).

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreslone w
planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;.

W przypadku badah typu wyniki badah przeprowadzonych jako czesé oceny do
Europejskiej Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastapig
zmiany linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach
niezbedny zakres badan typu powinien by¢é uzgodniony miedzy Instytutem Techniki
Budowlanej i jednostkg notyfikowana.

Wydana w Warszawie 29/03/2018 przez Instytut Techniki Budowlanej

mgr inz. Anna Panek
Zastepca Dyrektora ITB
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Prety gwintowane
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R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zatacznik Al

Prety gwintowane

Technicznej
ETA-17/0594

do Europejskiej Oceny
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Prety z gwintem wewnetrznym
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Oznaczenia: R

- Znak identyfikacyjny producenta

ITS - nazwa

Z -stal weglowa lub A4 - stal nierdzewna
XX -$rednica gwintu

YYY - diugoéé tulei

Pret zbrojeniowy

Radtowanie - cata dtugosc
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Oznaczenie gtebokosci zakotwienia her

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Prety z gwintem wewnetrznym i prety zbrojeniowe

Zatacznik A2

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica Al: Prety gwintowane

Oznaczenie

Czes¢ Stal ocynkowana Stal nierdzewna

Stal nierdzewna
o podwyzszonej
odpornosci na korozje
(HCR)

Stal o bardzo wysokiej
wytrzymatosci,
powlekana

Stal, klasy wiasnosci
5.8do 12.9
wg EN ISO 898-1
powioka

elektrolityczna = 5 ym
wg EN 1SO 4042
lub cynkowana na

goraco 2 45 um

wg EN I1SO 10684

lub nieelektrolityczna
powtoka ptatkowa
zinc flake = 8 ym

wg EN ISO 10683

Materiat 1.4401, 1.4404,
1.4571
wg EN 10088; klasy
wiasnosci 70 i 80
(A4-70 i A4-80)
wg EN I1SO 3506

Pret
gwintowany

Materiat 1.4529, 1.4565,
1.4547
wg EN 10088; klasy
wiasnosci 70 wg EN
ISO 3506

Stal, klasy wtasnosci
14.8U do 16.8U
wg USCAR- UHSFG-
1416U
nieelektrolityczna
powtoka ptatkowa
zinc flake = 8 ym

wg EN ISO 10683

Stal, klasy wtasnosci
5do 12, wg EN ISO
898-2; powtoka
elektrolityczna = 5 ym
wg EN ISO 4042
lub cynkowana na
gorgco = 45 ym
wg EN ISO 10684
lub nieelektrolityczna
powtoka ptatkowa
zinc flake = 8 ym

wg EN ISO 10683

Materiat1.4401, 1.4404,
1.4571
wg EN 10088; klasy
wiasnosc 70 and 80 (A4-
70 and A4-80)
wg EN ISO 3506

Szesciokatna
nakretka

Materiat 1.4529, 1.4565,
1.4547
wg EN 10088;klasy
wiasnosc 70 wg EN ISO
3506

Stal, klasy wtasnosci
12 do 16
wg USCAR- UHSFG-
1416U
nieelektrolityczna
powtoka ptatkowa
zinc flake = 8 ym

wg EN ISO 10683

Stal,
wg EN ISO 7089;
powioka

elektrolityczna = 5 ym

wg EN ISO 4042

lub cynkowana na

gorgco = 45 ym

wg EN ISO 10684
lub nieelektrolityczna

powtoka ptatkowa

zinc flake = 8 ym

wg EN ISO 10683

Materiat 1.4401, 1.4404,

Podktadka 1.4571 wg EN 10088

Materiat 1.4529, 1.4565,
1.4547 wg EN 10088

Stal,
nieelektrolityczna
powtoka ptatkowa
zinc flake 2 8 ym

wg EN ISO 10683

Moga by¢ stosowane prety gwintowane nabywane oddzielnie (w przypadku pretéw ze stali ocynkowanej

dotyczy to wytgcznie pretdw klasy nie wiekszej niz 8.8), jezeli:

— materiat i wlasciwosci mechaniczne sg zgodne z Tablicg A1,

— zgodnos$¢é materiatow i parametrow wytrzymatosciowych zostata potwierdzona certyfikatem 3.1 wedtug
EN-10204:2004; dokumenty te powinny by¢ przechowywane,

— na precie wykonany zostat znacznik gtebokosci osadzenia.

Uwaga: W niektérych Krajach Cztonkowskich prety gwintowane ze stali ocynkowanej klasy wigkszej niz 8.8,

nabywane oddzielnie, nie mogg by¢ stosowane.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Materiaty

Zalacznik A3

do Europejskiej Oceny

Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica A2: Prety z gwintem wewnetrznym

Designation
Czesé Stal nierdzewna
Stal ocynkowana Stal nierdzewna o podwyzszonej odpornosci na
korozje (HCR)
Stal, klasy wiasnosci
5.8 do 8.8 wg EN ISO 898-1 | Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571 .
Pretz | powioka elektrolityczna = 5 um | wg EN 10088; klasy wiasnosci | Maeial L4529, 1.4565, 1.4547
gwintem . wg EN 10088; klasy wtasnosci 70
Wew wg EN ISO 4042 70180 (A4-70 and A4-80) wg wg EN 1SO 3506
' lub cynkowana na gorgco EN ISO 3506
=45 umwg EN ISO 10684

Tablica A3: Prety zbrojeniowe wg EN 1992-1-1, Aneks C

Posta¢ wyrobu Prety proste i rozwijane z
kregow
Klasa B C
Charakterystyczna granica palastycznosci fy lub f 2« [N/mm?] 400 do 600
Skrajne wartosci stosunku k = (f; / fy)« >1,15
>1,08
<1,35
Charakterystyczne odksztatcenie przy maksymalne;j sile, eu [%0] 25,0 275
Zdolnos¢ do giecia Badanie na zginanie i
odginanie
Maksymalne odchylenie od nominalnej masy Nominalny wymiar preta [mm]
(pojedynczy pret) [%] <8 +6,0
>8 +45
Przyczepnos¢: minimalny wspoétczynnik Nominalny wymiar preta [mm]
uzebrowania, fr min 8do 12 0.040
>12 0,056

Wysokos¢ zebra h: Maksymalna wysokos$¢ zebra hyp, wynosi: hy, < 0,07 - &

Tablica A4: Zaprawa zywiczna

Wyréb

Sktad

R-KER-II
(dwukomponentowa zaprawa zywiczna)

Dodatek: piasek kwarcowy
Srodek wigzacy: bezstyrenowa zywica winyloesterowa
Utwardzacz: nadtlenek benzoilu

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zatacznik A4
do Europejskiej Oceny

Materiaty

Technicznej
ETA-17/0594
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Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi wspétosiowo -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml, 420 ml

——x
Nadruk:
R-KER II
E instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas y
h . instalacji, czas wigzania (w zaleznosci od temperatury). {
] a )
Nakretka 3
== pojemnik
Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi réwnolegle -345 ml, 425 ml, 825 ml
Nadruk:
R-KER I
Nakretka | instrukcja instalacji, symbole bezpieczeristwa, czas ]
%ﬁ instalacji, czas wigzania (w zaleznosci od temperatury).
P f] | | | | B
5 Pojemnik
Pojemniki jednokomorowe na dwudzielne wktady tworzywowe -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml
| A I Nadruk: @
[ Rkernl
f% 1 instrukcja instalacji, symbole bezpieczerstwa, czas B ]
[ instalacji, czas wigzania (w zaleznosci od temperatury).
Al
Nakretka .
Pojemnik
Dysza mieszalnikowa —_
‘____________ .
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik A5

Typy i rozmiar pojemnikéw

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-17/0594
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Opakowanie foliowe (CFS system) -
150 ml, 175 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 550 ml, 600 ml

N S —
Nadruk:

=~ T R-KER-I ¥
instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas instalacji, czas \:ﬂ:;
~— ___wigzania (w zaleznosci od temperatury). = —rj/

Mieszacz do opakowan foliowych (CFS system) ,—————%
I——— : R ]
Lo S— N

|

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik A5

do Europejskiej Oceny
Technicznej
Typy i rozmiar pojemnikow ETA-17/0594
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WARUNKI STOSOWANIA

Zastosowanie:

Kotwy sg przeznaczone do wykonywania zakotwien spetniajgcych wymagania nosnosci, statecznosci i bezpieczenstwa
uzytkowania w rozumieniu Wymagania Podstawowego 1 wg Rozporzadzenia (EU) 305/2011, ktérych zniszczenie moze
zagrazac statecznosci konstrukcji, moze powodowaé powstanie warunkéw zagrazajacych zyciu ludzkiemu i/lub powodowac
skutki ekonomiczne.

Zaktadane obcigzenia kotew:

Obciazenia statyczne lub przyjmowane jako obcigzenia statyczne: prety gwintowane rozmiary: M8 do M30, prety z gwintem
wewnetrznym rozmiary: M6/@10 do M16/@24 i prety zbrojeniowe rozmiary: @8 do @32.

Oddziatywanie sejsmiczne kategorii C1: prety gwintowane rozmiary: M8 do M30 i prety zbrojeniowe rozmiary
@8 do B32.

Materiat podtoza:

= Zbrojony lub niezbrojony beton zwykly klasy nie nizszej niz C20/25 i nie wyzszej niz C50/60 weditug EN 206-1.
= Beton zarysowany i niezarysowany.

Zakres temperatur:

Temperatura montazu (temperatura podtoza):

= 0°C do +40°C w przypadku of R-KER-II (wersja standardowa).

= +5°C do +40°C w przypadku R-KER-II-S (wersja letnia).

= 0°C do +40°C w przypadku R-KER-II-W (wersja zimowa).

Temperatura stosowania:

Kotwy moga by¢ stosowane w ponizszym zakresie temperatur:

= -40°C do +40°C (maks. temp. krotkotrwata +40°C i maks. temp. diugotrwata +24°C).

= -40°C do +80°C (maks. temp. krétkotrwata +80°C i maks. temp. diugotrwata +50°C).

= -40°C do +120°C (maks. temp. krétkotrwata +120°C i maks. temp. diugotrwata +80°C).

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):

= Elementy wykonane ze stali ocynkowanej lub z nieelektrolityczng powtoka ptatkowa zinc flake moga by¢ stosowane
tylko w konstrukcjach znajdujgcych sie w suchych warunkach wewnetrznych.

= Elementy wykonane ze stali nierdzewnej moga by¢ stosowane w konstrukcjach znajdujacych sie w suchych warunkach
wewnetrznych, jak réwniez znajdujacych sie na zewnatrz i narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
(wlaczajac w to $rodowisko przemystowe i Srodowisko morskie) albo znajdujgcych sie w wilgotnych warunkach
wewnetrznych, jezeli $rodowisko, w jakim wystepuja, nie jest srodowiskiem agresywnym korozyjnie. Srodowiskami
agresywnymi korozyjnie sg np. miejsca narazone na ciggte zalewanie lub opryskiwanie wodg morska, pomieszczenia
basenéw kapielowych, w ktérych wystepuja opary chloru, pomieszczenia, w ktérych wystepuje znaczne
zanieczyszczenie zwigzkami chemicznymi (np. zaktady odsiarczania lub wnetrza tuneli, w ktérych sa stosowane $rodki
chemiczne do odladzania powierzchni).

= Elementy wykonane ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje moga by¢ stosowane w konstrukcjach
znajdujacych sie w suchych warunkach wewnetrznych, jak réwniez znajdujacych sie na zewnatrz i narazonych na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych lub znajdujgcych sig w wilgotnych warunkach wewnetrznych albo innych,
szczegolnie agresywnych korozyjnie warunkach. Srodowiskami agresywnymi korozyjnie s np. miejsca narazone na
ciggte zalewanie lub opryskiwanie wodg morska, pomieszczenia basendéw kapielowych, w ktérych wystepuja opary
chloru, pomieszczenia, w ktérych wystepuje znaczne zanieczyszczenie zwigzkami chemicznymi (np. zaktady
odsiarczania lub wnetrza tuneli, w ktérych sg stosowane $rodki chemiczne do odladzania powierzchni).

Montaz:

= Suchy lub mokry beton (kategoria uzytkowa 11).

= Otwory zalane wodg (kategoria uzytkowa 12).

= Kierunek instalacji D3 (w dét, w poziomie i w gore).

= Kotwy do otworéw wierconych wiertarkg udarowa lub metodg specjalng z czyszczeniem w trakcie wiercenia za pomoca
wiertta rurowego z odsysaniem.

Metody projektowania:

= Raport Techniczny EOTA TR 029 (wrzesien 2010) lub CEN/TS 1992-4.

= Zakotwienia z obcigzeniami sejsmicznymi (beton zarysowany) powinny by¢ projektowane wg Raportu Technicznego
EOTA TR 045.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B1

do Europejskiej Oceny
Technicznej
Zamierzone zastosowanie ETA-17/0594
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Tablica B1: Parametry montazu — pret gwintowany

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Nominalna srednica | ' ooy 10 12 14 18 24 28 35
wierconego otworu 0
Maksymalna
srednica otworu w
mocowanym di [mm] 9 12 14 18 22 26 32
elemencie
Efektywna hef,min [MM] 60 60 60 60 80 96 120
gtebokosé
zakotwienia het max [Mm] 160 200 240 320 400 480 600
Gtlebokos¢
wierconego otworu ho [mm] her + 5 mm
Minimalna grubosé
elementu hmin [Mm] her + 30 mm; 2 100 mm her + 2o
betonowego
Moment
dokrecajacy Tinst [N-m] 10 20 40 80 120 160 200
Minimalny rozstaw _
kotew Smin [MM] 40 40 40 40 40 50 60
Minimalna odlegtos¢
kotwy od krawedzi Cmin [Mm] 40 40 40 40 40 50 60
podtoza

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-1I-W Zatacznik B2

do Europejskiej Oceny
Technicznej
Parametry montazu ETA-17/0594
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Tablica B2: Parametry montazu — pret z gwintem wewnetrznym
M6/ M8/ M8/ M10/ M10/ M12/ M16/
Rozmiar 210 @912/ | @12/ | @16/ | @16/ | @16/ | @24/
175 75 90 75 100 100 125
Nominalna srednica do [mm] 12 14 14 20 20 20 o8
wierconego otworu 0
Maksymalna
Srednica otworu w
mocowanym dr [mm] 7 9 9 12 12 14 18
elemencie
Efektywna her = h
gtebokos¢ [r;m] nom 75 75 90 75 100 100 125
zakotwienia
Dtugosé gwintu
wewnetrznego Is [mm] 24 25 25 30 30 35 50
Gtlebokos¢
wierconego otworu ho [mm] het + 5 mm
Minimalna grubos¢
element hmin [Mm] her + 30 mm; 2 100 mm het + 2do
betonowego
Moment
dokrecajacy Tinst [N-m] 3 5 5 10 10 20 40
Minimalny rozstaw )
Kotew Smin [MM] 40 40 50 40 50 50 70
Minimalna odlegtos¢
kotwy od krawedzi Cmin [Mm] 40 40 50 40 50 50 70
podtoza

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Parametry montazu

Zatacznik B3

do Europejskiej Oceny

Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica B3: Parametry montazu — prety zbrojeniowe
Rozmiar 98 | 910 | 912 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32
Nominalna $rednica
wierconego otworu do [mm] 12 14 18 18 22 26 32 40
Efektywna het,min [Mm] 60 60 60 60 64 80 100 128
gtebokosé
zakotwienia hef,max [Mmm] 160 | 200 | 240 | 240 | 320 | 400 | 500 | 640
Gtlebokos¢
wierconego otworu ho [mm] het + 5 mm
Minimalna grubos¢
elementu hmin [Mm] her + 30 mm; 2 100 mm her + 2o
betonowego
Minimalny rozstaw _
Kotew Smin [MM] 40 40 40 40 40 40 50 70
Minimalna odlegto$é
kotwy od krawedzi Cmin [MmM] 40 40 40 40 40 40 50 70
podtoza

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Parametry montazu

Zatacznik B4

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica B4: Czas osadzania i minimalny czas utwardzania

R-KER-II (wesja standardowa)
Tem_perf':\tura_zaoprawy Temperatgra podtoza Czas osadzania [min ] Minimalny1§:2a§
zywicznej [ C] [°C] utwardzania™ [min.]
+5 0 30 180
+5 +5 15 90
+10 +10 8 60
+15 +15 5 60
+20 +20 25 45
+25 +25 2 45
+25 +30 2 45
+25 +35 15 30
+25 +40 1,5 30

Tablica B5: Czas osadzania i minimalny czas utwardzania

R-KER-II-S (wersja letnia)
ey g | TPy PO | cans osatzanialming | eS|
+5 +5 40 720
+10 +10 20 480
+15 +15 15 360
+20 +20 10 240
+25 +25 9,5 180
+25 +30 7 120
+25 +35 6,5 120
+25 +40 6,5 90

Y Najkrotszy czas od momentu zakornczenia mieszania do momentu, kiedy kotwa moze zosta¢ dokrecona
lub obcigzona (w zaleznosci od tego, ktéry jest diuzszy). Przy montazu: minimalna temperatura zywicy
powinna wynosi¢ +5°C; maksymalna temperatura zywicy powinna wynosi¢ +25°C. W przypadku mokrego
betonu lub otworéw zalanych wodg czas utwardzania nalezy podwoic.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Czas osadzania i czas utwardzania

Zatacznik B5

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica B6: Czas osadzania i minimalny czas utwardzania

R-KER-II-W (wesja zimowa)

T ieanel o | TPy PR | caas osagzaniamin) | AR SHoS
+5 0 14 120
+5 +5 9 60
+10 +10 55 45
+15 +15 3 30
+20 +20 2 15
+25 +25 15 10
+25 +30 1,5 10
+25 +35 1 5
+25 +40 1 5

n Najkrotszy czas od momentu zakonczenia mieszania do momentu, kiedy kotwa moze zosta¢ dokrecona lub
obcigzona (w zaleznos$ci od tego, ktory jest dtuzszy). Przy montazu: minimalna temperatura zywicy powinna
wynosi¢ +5°C; maksymalna temperatura zywicy powinna wynosi¢ +25°C. W przypadku mokrego betonu lub
otwordéw zalanych wodg czas utwardzania nalezy podwoic.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Czas osadzania i czas utwardzania

Zatacznik B6

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-17/0594
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Przediuzka dyszy mieszalnikowej

*Moiliwe dlugosci od 300mm do 1000mm

Pompka reczna

L,_\

S

Szczotka stalowa

mmﬂ[mm} T

([ i e s

I E—irr

—

Szczotka z przedtuzkami

Wiertto rurowe z odsysaniem

Koncéwka dozujaca

Tymczasowy Klin
centrujacy

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B7

do Europejskiej Oceny
Technicznej
Narzedzia do montazu (1) ETA-17/0594
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Rozmiar pojemnika

Dozownik X .
lub opakowania foliowego

380, 400, 410 i 420 ml

Pistolet reczny do pojemnikéw dwukomorowych z komorami
usytuowanymi wspotosiowo

345 ml

Pistolet reczny do pojemnikéw dwukomorowych z komorami
usytuowanymi réwnolegle

= JF

Pistolet reczny do pojemnikéw dwukomorowych z komorami
usytuowanymi wspotosiowo

j , 300 do 600 ml

Pistolet reczny do opakowan foliowych CFS+

150, 175, 280, 300 i 310 ml

380, 400, 410 i 420 ml

Pistolet akumulatorowy do pojemnikéw dwukomorowych
Z komorami usytuowanymi wspoétosiowo

@

300 do 600 ml

Pistolet akumulatorowy do opakowan foliowych

380, 400, 410 420 ml

Pistolet pneumatyczny do pojemnikéw dwukomorowych
z komorami usytuowanymi wspoétosiowo

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B8

do Europejskiej Oceny
Technicznej
Narzedzia do montazu (2) ETA-17/0594
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Tablica B7: Srednica szczotki dla preta gwintowanego

Srednica preta gwintowango M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

dp Srednica szczotki [mm] 12 14 16 20 26 30 37

Tablica B8: Srednica szczotki dla preta z gwintem wewnetrznym

Srednica preta z gwintem

wewnetrznym M6/310 M8/212 M10/916 M12/916 M16/924

dp Srednica szczotki [mm] 16 16 22 22 30

Tablica B9: Srednica szczotki dla preta zbrojacego

Srednica preta zbrojeniowego 28 210 212 214 216 220 225 232

dp Srednica szczotki [mm] 14 16 20 20 24 28 37 42

Tablica B10: Rozmiar koncowki dozujacej

Srednicaotworu[mm] | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 ‘ 25 ’ 26 | 28 | 30 | 32 | 35 | 40 | 50
Opis koncowki dozujacej | @16 | G318 | @20 do @22 @24 do @26 @28 | @30do32 | @35 | G40 | @50

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B9

do Europejskiej Oceny
Technicznej
Narzedzia do montazu (2) ETA-17/0594
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1. Wywierci¢ otwdér o odpowiedniej $rednicyi
gtebokosci za pomoca wiertarki udarowe;j.

2. Czyszczenie otworu.

a. Czyszczenie otworu za pomocg szczotki oraz
pompki recznej:

- zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢
go przez co najmniej 4 przedmuchania za
pomocg pompki

- za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczysci¢ mechanicznie otwor

- zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej cztery przedmuchania za pomocg
pompki recznej.

b. Czyszczenie otworu za pomoca
skomresowanego powietrza:

- zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 2 przedmuchania
skompresowanym powietrzem (6 atm)

- za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
2 razy oczys$ci¢ mechanicznie otwor

- przedmucha¢ otwér co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm)

- wyszczotkowaé otwér dwa razy

- przedmucha¢ otwér co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6atm).

3. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku
i nakreci¢ dysze mieszajaca. Odrzuci¢ czesé
zywicy (min. 10 cm), az do uzyskania
jednakowego koloru mieszanki.

4. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypetni¢ zywicg 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

5. Niezwiocznie wprowadzi¢ pret gwintowany do
otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usung¢ nadmiar zaprawy z
powierzchni podioza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

6. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji
az uplynie czas utwardzania.

7. Dotgczyé element mocowany i dokreci¢
nakretke do wymaganego momentu
dokrecajacego.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B10

do Europejskiej Oceny
Technicznej
Instrukcja montazu — pret gwintowany — standardowe czyszczenie ETA-17/0594
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1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej sSrednicy
i gtebokodci uzywajgc wiertta rurowego
z odsysaniem.

2. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku
i przymocowaé¢ dysze mieszajaca. Odrzucic
czes¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

3. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypetni¢ zywica 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

4. Niezwtocznie wprowadzi¢ pret gwintowany do
otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usung¢ nadmiar zaprawy z
powierzchni podioza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

5. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji
az upltynie czas utwardzania.

6. Dotgczy¢ element mocowany i dokrecic¢
nakretke do wymaganego momentu
dokrecajacego.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B11

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Instrukcja montazu — pret gwintowany — czyszczenie z wierttem ETA-17/0594

rurowym (specjalna metoda czyszczenia)
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1. Wypetnia¢ od dna otworu. Wypetni¢ zywica
2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac od
dna otworu.Uzywa¢ przediuzki, zatyczki
iniekcyjnej i o odpowiednim rozmiarze
i dyszy iniekcyjnej.

2. Niezwtocznie wprowadzi¢ pret gwintowany
do otworu. Uzy¢ tymczasowych klindw
centrujacych.

3. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez
ingerencji az uptynie czas utwardzania. Aby
unikng¢ wyslizgnigcia sie preta w trakcie
utwardzania (ze wzgledu na ciezar wtasny
preta) uzyc tymczasowych klinow
centrujacych.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B12

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Instrukcja montazu — pret gwintowany — montaz do dolnych ETA-17/0594

powierzchni elementow
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1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy i
gtebokosci za pomoca wiertarki udarowe;j.

a. 2. Czyszczenie otworu.
a. Czyszczenie otworu za pomocg szczotki oraz
pompki recznej:
- zaczynajagc od dna otworu, oczyscic¢
go przez co najmniej 4 przedmuchania za
b pomocg pompki

- za pomoca odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczysci¢ mechanicznie otwoér

- zaczynajac od dna otworu, oczySci¢ go przez
€O najmniej cztery przedmuchania za pomocg
pompki reczne;.

b. Czyszczenie otworu za pomocg
skomresowanego powietrza:

- zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 2 przedmuchania
skompresowanym powietrzem (6 atm)

- za pomoca odpowiedniej szczotki co najmniej
2 razy oczysci¢ mechanicznie otwor

- przedmucha¢ otwor co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm)

- wyszczotkowac otwor dwa razy

- przedmucha¢ otwor co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6atm).

3. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku
i nakreci¢ dysze mieszajaca. Odrzuci¢ czesé
zywicy (min. 10 cm), az do uzyskania
jednakowego koloru mieszanki.

4. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypeli¢ zywicg 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

5. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret z gwintem
wewnetrznym do otworu, ruchem powolnym, z
wykonaniem lekkiego obrotu. Usungé nadmiar
zaprawy z powierzchni podioza dookota
otworu, zanim zaprawa zwigze.

6. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji
az uplynie czas utwardzania.

7. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ Srube
do wymaganego momentu dokrecajacego.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B13

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Instrukcja montazu — pret z gwintem wewnetrznym — standardowe ETA-17/0594

czyszczenie
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1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej $rednicy
i gtebokosci uzywajac wiertta rurowego
z odsysaniem.

2. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku
i przymocowa¢ dysze mieszajaca. Odrzucic
czes$¢ zywicy(min. 10 cm), az do uzyskania
jednakowego koloru mieszanki.

2. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypetni¢ Zzywica 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

3. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret z gwintem
wewnetrznym do otworu, ruchem powolnym, z
wykonaniem lekkiego obrotu. Usuna¢ nadmiar
zaprawy z powierzchni podioza dookota
otworu, zanim zaprawa zwigze.

4. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerenc;ji
az uplynie czas utwardzania.

5. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ srube
do wymaganego momentu dokrecajacego.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B14

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Instrukcja montazu — pret z gwintem wewnetrznym — czyszczenie z ETA-17/0594

wierttem rurowym (specjalna metoda czyszczenia)
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1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej S$rednicy
i gtebokos$ci za pomoca wiertarki udarowe;j.

2. Czyszczenie otworu.

a. Czyszczenie otworu za pomocg szczotki oraz
pompki recznej:

- zaczynajagc od dna otworu, oczysci¢
go przez co najmniej 4 przedmuchania za
pomocg pompki

- za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczysci¢ mechanicznie otwor

- zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez
€O najmniej cztery przedmuchania za pomocg
pompki recznej.

b. Czyszczenie otworu za pomocg
skomresowanego powietrza:

- zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 2 przedmuchania
skompresowanym powietrzem (6 atm)

- za pomoca odpowiedniej szczotki co najmnie
2 razy oczysci¢ mechanicznie otwor;

- przedmucha¢ otwor co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm)

- wyszczotkowac otwor dwa razy

- przedmucha¢ otwor co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6atm).

3. Umiescic¢ pojemnik w dozowniku
i przymocowaé dysze mieszajgcg. Odrzucic¢
czes¢ zywicy (min. 10 cm), az do uzyskania
jednakowego koloru mieszanki.

4. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypehi¢ zywica 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

5. Niezwiocznie wprowadzi¢ pret zbrojeniowy do
otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usung¢ nadmiar zaprawy z
powierzchni podtoza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

6. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji
az uplynie czas utwardzania.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B15

do Europejskiej Oceny
Technicznej
Instrukcja montazu — pret zbrojeniowy — standardowe czyszczenie ETA-17/0594
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1. Wywierci¢é otwér o odpowiedniej $rednicy
i gtebokosci uzywajac wiertta rurowego
z odsysaniem.

2. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku
i przymocowaé¢ dysze mieszajacg. Odrzucic¢
czes¢ zywicy (min 10 cm), az do uzyskania
jednakowego koloru mieszanki.

3. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypetnié zywicg 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

4. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret zbrojeniowy
do otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usunaé¢ nadmiar zaprawy z
powierzchni podtoza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

5. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerenciji
az upltynie czas utwardzania.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B16

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Instrukcja montazu — pret zbrojeniowy — czyszczenie z wierttem ETA-17/0594

rurowym (specjalna metoda czyszczenia)
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1. Woypetnia¢ od dna otworu. Wypetni¢ zywica
2/3 gtebokosci otworu, rozpoczynajac
od dna otworu.Uzywaé przedtuzki, zatyczki
iniekcyjnej i o odpowiednim rozmiarze
i dyszy iniekcyjnej.

3. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret gwintowany
do otworu. Uzy¢ tymczasowych klindw
centrujacych.

4. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez
ingerencji az uptynie czas utwardzania. Aby
unikng¢ wyslizgniecia sie preta w trakcie
utwardzania (ze wzgledu na ciezar wtasny
preta) uzyc tymczasowych klinéw
centrujacych.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik B17

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Instrukcja montazu — pret zbrojeniowy — montaz do dolnych ETA-17/0594

powierzchni elementow
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Tablica C1-1: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu
niezarysowanego — prety gwintowane

Rozmiar \ M8 ] M10 \ M12 ] M16 \ M20 | M24 \ M30

Zniszczenie stali

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 5.8

No$no$¢ charakterystyczna Nris [kN] 18 | 29 | 42 | 78 [ 122 [ 176 | 280
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yms [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 8.8

Nosno$¢ charakterystyczna Nrks [kN] 29 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yms [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 10.9

No$nosé charakterystyczna NRs [kN] 3 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 561
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 12.9

Nosno$¢ charakterystyczna Nris [kN] 43 | 69 | 101 | 188 [ 294 | 423 | 673
Czesciowy wspofczynnik bezpieczenstwa e Yus [-] 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

No$no$¢ charakterystyczna Nris [kN] 25 | 40 | 59 | 109 | 171 | 247 | 392
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs [] 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

No$no$¢ charakterystyczna Nrks [kN] 29 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,60

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornos$ci na korozje klasy 70

No$nos¢ charakterystyczna Nris [kN] 25 | 40 | 59 | 109 | 171 | 247 | 392
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8

No$nosé charakterystyczna NRs [kN] 51 | 81 | 118 | 219 | 343 | 494 | 785
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs [] 15

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 15.8

No$no$¢ charakterystyczna Nris [kN] 54 | 87 | 126 | 235 | 367 | 529 | 841
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 15

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8

No$no$¢ charakterystyczna Nris [kN] 58 | 92 [ 1349 | 251 | 392 | 564 | 897
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 15

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25
?:lfrgzstzr%’;)if;'ﬁﬁryjtgcé’}a+ 40°C? S Nmm? | 160 | 150 | 150 | 130 | 100 | 100 | 80
?:;';Zi‘;%‘;f;’ierfﬁtgfé”/a+soOC » S Nmm3 | 160 | 150 | 150 | 130 | 100 | 100 | 80
e, o7 | e | Nl | 85 80 | 80 | 70 | 55 | 55 | 45
Wspétczynnik zwigkszajacy dla C30/37 1,05 1,04

Wspétczynnik zwiekszajacy dla C40/50 e [ 1,07

Wspdtczynnik zwiekszajgcy dla C50/60 1,09

Uwaga: Metody projektowania wedtug TR 029.
Y W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2 Patrz: Zatacznik B1.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C1

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Nosnosci charak - .
osnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-17/0594

z betonu niezarysowanego — prety gwintowane
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Tablica C1-2:

niezarysowanego — prety gwintowane

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu

Rozmiar

| M8 [ m10 | mM12 | M16 | M20 | M24 | M30

Zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany

Wspétczynnik dla betonu Kuor [] 10,1
niezarysowanego Kuer [] 11,0
Odlegto$¢ od krawedzi Corn [mm] 1,5 - he
Rozstaw SerN [mm] 3,0 - he
Zniszczenie przez roztupanie
Cer,sp PrZy hmin 210 ) hef 15- hef

cu,sg) przy

Odleglosé od krawedzi Amin <N <2~ her [mm] 2%,
(Cersp Z interpolacii "
linioweyj) " P
Casp Przy h? 22 - hy Cern

Rozstaw Scr,sp [mm] 2,0- Cor,sp

przez roztupanie

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu

Czesciowy
wspotczynnik
bezpieczenstwa

standardowe
czyszczenie

kategorii Specjalne_
uzytkowej 11¥ czyszczenie
Czgsciowy standardowe Yinst

wspotczynnik czyszczenie
bezpieczenstwa
dla kategorii

uzytkowej 12%

specjalne
czyszczenie

1,0

1,2 1,0 1,2
1,0

1,2 1,0 1,2

Uwaga: Metody projektowania wedtug TR 029.

Y parametr projektowy wg CEN/TS 1992-4-4:2009.
3 h - grubos¢ elementu betonowego.

3 W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zatacznik C2

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z betonu niezarysowanego — prety gwintowane

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica C2-1: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego
— prety gwintowane

Rozmiar \ M8 ] M10 \ M12 ] M16 \ M20 | M24 \ M30

Zniesczenie stali

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 5.8

Nosno$¢ charakterystyczna Nrics [kN] 18 | 29 [ 42 | 78 | 122 | 176 | 280
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ¥ Yms [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 8.8

No$nosé charakterystyczna NRs [kN] 29 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 10.9

Nosno$¢ charakterystyczna Nrics [kN] 3 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 561
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 12.9

No$nosé charakterystyczna NRs [kN] 43 | 69 | 101 | 188 | 294 | 423 | 673
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yms [ 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

No$no$¢ charakterystyczna Neis [kN] 25 | 40 | 59 | 109 | 171 | 247 | 392
Czesciowy wspofczynnik bezpieczenstwa & Yms [-] 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

No$nos¢ charakterystyczna NRris [kN] 29 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,60

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o0 podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

Nos$nosé charakterystyczna NRs [kN] 25 | 40 | 59 | 109 | 171 | 247 | 392
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa » Vs [ 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8

No$nos¢ charakterystyczna NRris [kN] 51 | 81 | 118 | 219 | 343 | 494 | 785
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 15

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 15.8

No$nos¢ charakterystyczna NRrics [kN] 54 | 87 | 126 | 235 | 367 | 529 | 841
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yms [] 15

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8

Nos$nosé charakterystyczna NRks [kN] 58 | 92 [ 1349 251 | 392 | 564 | 897
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa » Vs [] 15

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25

Nos$nos$¢ charakterystyczna
zakres temperatur':'y—4())/°C / +40°C TRier [N/mm’] 10,0 11,0 11,0 9,5 7,5 7,0 5,0

Nos$nosc¢ charakterystyczna

zakres temperaturfy-4g°é / +80°C ? TRker [N/mm’] 100 | 11,0 | 11,0 9.5 75 7.0 50
Nosnosc¢ charakterystyczna

zakres temperaturfy-4(>)/°C / +120°C ? Rier [N/mm?] 50 6.0 6.0 50 4.0 4.0 3.0
Wspétczynnik zwiekszajacy dla C30/37 1,05 1,04

Wspotczynnik zwiekszajgcy dla C40/50 Ve [-] 1,07

Wspétczynnik zwiekszajacy dla C50/60 1,09

Uwaga: Metody projektowania wedtug TR 029.
Y W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
2 patrz: Zatacznik B1.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C3

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-17/0594

Z betonu zarysowanego — prety gwintowane
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Tablica C2-2: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego
— prety gwintowane

Rozmiar | M8 [ mM10 [ M12 [ M16 | M20 | M24 | M30
Zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany
Wspoétczynnik dla betonu Ker [-] 7,2
zarysowanego Kern [] 77
Odlegto$¢ od krawedzi CarN [mm] 1,5 he
Rozstaw SerN [mm] 3,0 - hes
Zniszczenie przez roztupanie
Cer,sp Przy Nimin 2,0 - het 1,5 - het
Cersp Przy

Amin < h? < 2 - hg

Odlegto$¢ od krawedzi ! 3 [mm] —
(Cersp Z interpolacii ‘
linioweyj) min e
Cersp Przy hz) 22 - he Corn
Rozstaw Scr,sp [mm] 2’0 * Corsp

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu
przez roztupanie

Czesciowy standardowe 1.0
wspotczynnik czyszczenie '
bezpieczenstwa ;
kategorii specjalne 1,2 1,0 1,2
uzytkowej 11 czyszczenie
Czesciowy standardowe Vinst [ 10
wspotczynnik czyszczenie )
bezpieczenstwa specialne
dla kategorii cz psz(J:zenie 1,2 1,0 1,2
uzytkowej 12 Y
Uwaga: Metody projektowania wediug TR 029.
Y parametr projektowy wg CEN/TS 1992-4-4:2009.
3 h — grubos¢ elementu betonowego.
3 W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C4

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-17/0594

Z betonu zarysowanego — prety gwintowane
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Tablica C3: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego

— prety z gwintem wewnetrznym

Rozmiar M6 M8/ M10/ M12/ M16/
1910 212 216 216 924
Zniszczenie stali
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 5.8
No$nos$¢ charakterystyczna Nris [kN] 10 \ 18 \ 29 \ 42 78
Czesciowy wspélczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,50
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasnos$ci mechanicznych 8.8
No$nos¢ charakterystyczna NRrics [kN] 16 \ 29 | 46 | 67 125
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vus [ 1,50
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stalinierdzewnej A4-70
Nos$nos¢ charakterystyczna Nris [kN] 14 ] 25 | 40 \ 59 109
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,87
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-80
No$no$é charakterystyczna Neics [kN] 16 \ 29 | 46 | 67 125
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,60
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej odpornoscina korozje klasy 70
Nos$nos$¢ charakterystyczna Nris [kN] 14 ] 25 | 40 \ 59 109
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yms [] 1,87
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25
Palaes temperatur, 40°C 1 +40°C 7 e | N |10 | 140 | 110 | 10 | 80
ralaes temperaiur. 404/ +80°C 7 e | MMM | 110 | 140 | 10 | 110 | 80
Nosnos¢ charakterystyczna 2
zakres temperaturl:'y-4(>)l°C / +120°C ? TRKuer [N/mm’] 6.0 7.0 6.0 6.0 40
Wspétczynnik zwigkszajacy dla C30/37 1,04 1,00
Wspétczynnik zwiekszajacy dla C40/50 e [ 1,07 1,00
Wspétczynnik zwiekszajacy dla C50/60 1,09 1,00
Zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany
Wspétczynnik dla betonu Kuor [] 10,1
niezarysowanego Kuern [-] 11,0
Odlegtos¢ od krawedzi CerN [mm] 1,5 - he
Rozstaw SerN [mm] 3,0 - het
Zniszczenie przez roztupanie
Cersp Przy Nimin 2,0 - he 1,5 - hes
ccr,sg) przy
Odleglosé od krawedzi A SHZ<2:het )y 2an,
(Cersp Z interpolacii "
liniowej) " Cave  Carsn

Corsp Przy h? 22 - hy Corn
Rozstaw Scrsp [mm] 2,0- Cer,sp
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu
przez roztupanie
Czesciowy standardowe 10
wspétczynnik czyszczenie '
bezpieczenstwa specjalne
kategorii uzytkowej 11" | czyszczenie 10
Czesciowy standardowe Yinst y 10
wspotczynnik czyszczenie '
bezpieczenstwa dla specjalne 10
kategorii uzytkowej 12Y czyszczenie '

Uwaga: Metody projektowania wedtug TR 029.
Yw przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

2 pPatrz: Zatgcznik B1. Fh- grubos¢ elementu betonowego.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie

z betonu niezarysowanego — prety z gwintem wewnetrznym

Zatacznik C5

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica C4: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego
— prety z gwintem wewnetrznym

. M6 M8/ M10/ M12/ M16/
Rl 1210 212 316 216 224

Zniszczenie stali
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 5.8

No$nos$¢ charakterystyczna Nris [kN] 10 \ 18 \ 29 \ 42 | 78
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa Vs [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasno$ci mechanicznych 8.8
No$nos¢ charakterystyczna NRrics [kN] 16 \ 29 | 46 | 67 | 125
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vus -] 1,50
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-70
No$no$¢ charakterystyczna NRs [kN] 14 | 25 | 40 ] 50 [ 109
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,87
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-80
No$nos¢ charakterystyczna NRrics [kN] 16 \ 29 | 46 | 67 | 125
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,60
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej odpornoscina korozje klasy 70
Nos$nos$¢ charakterystyczna Nris [kN] 14 \ 25 | 40 \ 59 | 109
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yms [ 1,87
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25
Nos$nos¢ charakterystyczna 2
zakres temperaturl:’y-4())/°C | +40°C ? TRKcr (N/mm’] 10,0 10,0 9.5 9.0 4.0
Nosnos¢ charakterystyczna 2
zakres temperaturl:'y-4(>)/°C / +80°C ? TRker (N/mm’] 10,0 10,0 9.5 9.0 4.0
Nos$nos¢ charakterystyczna 2
zakres temperaturl:’y-4())/°C / +120°C ? TRker (N/mm’] 50 6.0 50 50 2.0
Wspétczynnik zwigkszajacy dla C30/37 1,04 1,00
Wspétczynnik zwiekszajacy dla C40/50 e [ 1,07 1,00
Wspétczynnik zwiekszajacy dla C50/60 1,09 1,00
Zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany
Wspotczynnik dla betonu ke [-] 7,2
zarysowanego Ker.n [-] 7,7
Odlegtos$¢ od krawedzi CerN [mm] 1,5 - he
Rozstaw SerN [mm] 3,0 - he
Zniszczenie przez roztupanie
Cer,sp Przy himin 2,0 - het 1,5 - het
CCT,SD przy
Odlegto$¢ od krawedzi Nmin < h® <2 - hye [mm] .
(Cersp Z interpolacii . !
liniowej) o Carw Casn

Corsp Przy h? 22 - hy Carn

Rozstaw Ser,sp [mm] 2,0 - Cersp

Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu
przez roztupanie

Czesciowy standardowe 10
wspdtczynnik czyszczenie '
bezpieczenstwa ;

kategorii specjalne 1,0
uzytkowej 117 czyszczenie '
Czesciowy standardowe Yinst [ 10
wspéiczynnik czyszczenie Y
bezpieczenstwa .

dia kategorii specjalne 1,0
uzytkowe; 12 czyszczenie

Uwaga: Metody projektowania wedtug TR 029.
Y W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych. ? Patrz: Zatacznik B1. ¥ h — grubo$¢ elementu betonowego.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C6

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Nosnosci charak $ K .
osnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-17/0594

z betonu zarysowanego — prety z gwintem wewnetrznym
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Tablica C5: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu niezarysowanego
— prety zbrojeniowe

Rozmiar @8 [ @10 | 212 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32
Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe (420 MPa < f, < 550 MPa)
Nos$nos¢ charakterystyczna NRi.s [kN] A fue
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 0 Vs [-] 1,40
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25
Nos$nos¢ charakterystyczna 2
zakres temperatur: -40°C / +40°C ? TRKr [N/mm7 | 13,0 | 14,0 | 14,0 | 13,0 | 13,0 | 10,0 9,0 7,5
Nosnos¢ charakterystyczna 2
zakres temperatur: -40°C / +80°C ? TRK.er [N/mm7 | 13,0 | 14,0 | 14,0 | 13,0 | 13,0 | 10,0 9,0 7,5
Nosnos¢ charakterystyczna 2
zakres temperatur: -40°C / +120°C 2 TRk, or [N/mm’] 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0 55 50 4.0
Wspétczynnik zwiekszajacy dla C30/37 1,04
Wspditczynnik zwiekszajacy dla C40/50 e [ 1,07
Wspétczynnik zwiekszajacy dla C50/60 1,09
Zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany
Wsp6étczynnik dla betonu Kuer [] 10,1
niezarysowanego Kueray [] 11,0
Odlegtos¢ od krawedzi CerN [mm] 1,5 - he
Rozstaw SerN [mm] 3,0 - het
Zniszczenie przez roztupanie
Cer,sp Przy hmin 210 . hef ‘ 115 : hef
cu,sg) przy
Odlegtos¢ od krawedzi M < 1™ < 2- het [mm] 21,
(Cersp Z interpolacii "
linioweyj) o Cane Camp

Cersp Przy h¥ 22 - hy Cern

Rozstaw Ser.sp [mm] 2,0- Cer,sp

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu przez
roztupanie

Cze$ciowy wspdiczynnik | standardowe czysfzczenie 1,0

bezpieczenstwa

kategorii uzytkowej 11 specjalne czyszczenie 1,2 ‘ 1,0 ‘ 12
Czesciowy wspélczynnik | standardowe czyszczenie | ™ [ 1,2

bezpieczenstwa dla - -

kategorii uzytkowej 12 specjalne czyszczenie 1,2 ‘ 1,0 ‘ 1,2

Uwaga: Metody projektowania wedtug TR 029.
Y W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych. 2 Patrz: Zatgcznik B1.
9 h — grubosé elementu betonowego. ¥ Pole przekroju elementu stalowego.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C7

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-17/0594

Z betonu niezarysowanego — prety zbrojeniowe
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Tablica C6: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego

— prety zbrojeniowe

Rozmiar [@8 | @10 | @12 | @14 | @16 | ©20 | @25 | @32

Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe (420 MPa < f, < 550 MPa)

Nos$no$¢ charakterystyczna Nri.s [KN] A fue
Czesciowy wspofczynnik bezpieczenstwa e Vs [-] 1,40
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25
Nosnos¢ charakterystyczna 2 )
-zakres temperatur: -40°C / +40°C ? TRkucr [N/mm’] 8 ° 10 10 85 75 6 35
Nosnos¢ charakterystyczna 2
zakres temperatur: -40°C / +80°C ? TRkuer [N/mm’] 8 9 10 10 85 75 6 3
No$nosé¢ charakterystyczna 2 ) )
zakres temperatur: -40°C / +120°C ? TRlkuer [Nfmm] | 4,5 5 5 5 45 4 s 2
Wspétczynnik zwiekszajacy dla C30/37 1,04
Wspotczynnik zwiekszajacy dla C40/50 Ve [ 1,07
Wspétczynnik zwigkszajacy dla C50/60 1,09
Zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany
Wspdtczynnik dla betonu Ker [-] 7,2
zarysowanego Kern [-] 7,7
Odlegtos¢ od krawedzi CerN [mm] 1,5 - het
Rozstaw Ser.N [mm] 3,0 - het
Zniszczenie przez roztupanie
Ccr,sp przy hmin 270 : hef ‘ 115 . hef
cc,_sg) przy
Odlegtos¢ od krawedzi Anin <™ <2 het [mm] 2xn,
(Cersp Z interpolacii fd
liniowej) Cano Carsp

Cersp Przy h¥ 22 - hy Cern
Rozstaw Ser,sp [mm] 2,0 " Cersp
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu
przez roztupanie

- . . standardowe
CZQS’.C'OWY, wspotezynnik czyszczenie 1.0
bezpieczenstwa kategorii speciaine
uzytkowej 11 pecjaine 1,2 1,0 1,2
czyszczenie []
Czesciowy wspdtczynnik standardowe Yinst 1,2
. . czyszczenie ’
bezpieczenstwa dla specialne
kategorii uzytkowej 12 pecjaine 1,2 1,0 1,2
czyszczenie

Uwaga: Metody projektowania wedtug TR 029.
D W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych. 2 Patrz: Zatacznik B1.
9 h — grubosé elementu betonowego. ¥ Pole przekroju elementu stalowego.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C8

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-17/0594

Z betonu zarysowanego — prety zbrojeniowe
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Tablica C7: Nosnosci na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit dziatajacych
bez mimosrodu — prety gwintowane

Rozmiar

M8

M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ M30

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 5.8

Nos$nosé charakterystyczna Vrks [kN] 9 14 [ 212 [ 39 | 61 | 88 | 140
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 2 Vs [ 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 8.8

Nos$nosé charakterystyczna VRks [kN] 15 | 23 [ 34 [ 63 | 98 | 141 | 224
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa 2 Vs [ 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 10.9

Nos$nosé charakterystyczna Vrks [kN] 18 | 29 [ 42 [ 78 | 122 | 176 | 280
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa 2 Vs [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 12.9

Nos$nosé charakterystyczna VRks [kN] 22 | 3 | 51 | 94 | 147 | 212 [ 336
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

Nos$nosé charakterystyczna VRks [kN] 13 | 20 [ 29 [ 55 | 8 | 124 | 196
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

Nos$nosé charakterystyczna VRks [kN] 15 | 23 [ 34 [ 63 | 98 | 141 | 224
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,33

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

Nos$nosé charakterystyczna VRks [kN] 13 20 | 29 | 55 | 86 | 124 [ 196
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8

Nos$nosé charakterystyczna VRks [kN] 25 | 40 | 59 | 109 | 171 | 247 [ 392
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali obardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 15.8

Nos$nosé charakterystyczna VRks [kN] 27 | 43 | 63 | 117 | 183 | 264 [ 420
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8

Nos$nosé charakterystyczna VRks [kN] 29 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 [ 448
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1,50

YW przypadku gdy brak innych wymagar krajowych.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Zatacznik C9

Nosnos¢ charakterystyczna na scinanie — beton zarysowany

i niezarysowany — prety gwintowane

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica C8: Nosnosci charakterystyczne na scinanie z uwagi na zniszczenie stali —z uwzglednieniem
sit dziatajagcych z mimosrodem — prety gwintowane
Rozmiar [M8 [ M10 [ M12 [ M16 [ M20 [ M24 [ M30
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 5.8
Nosnos¢ charakterystyczna M°Rics [Nm] 19 | 37 | 65 | 166 | 324 | 561 | 1124
Czes$ciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa D YMs [-] 1,25
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 8.8
Nosnos¢ charakterystyczna M Rics [Nm] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1799
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,25
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 10.9
Nos$nosé charakterystyczna M Rics [Nm] 37 [ 75 [ 131 | 333 | 649 | 1123 [ 2249
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 12.9
No$nos¢ charakterystyczna M rics [Nm] 45 | 90 | 157 | 400 | 779 [ 1347 | 2698
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 2 Yms [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70
Nos$no$é charakterystyczna M Rics [Nm] 26 | 52 [ 92 | 233 | 454 | 786 | 1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 2 YMs [-] 1,56
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80
No$nos¢ charakterystyczna MCrics [Nm] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1799
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa & Yms [-] 1,33
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70
No$nos¢ charakterystyczna M rics [Nm] 26 | 52 | 92 [ 233 | 454 | 786 | 1574
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1,56
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8
Nos$nosé charakterystyczna M Rics [Nm] 52 | 104 [ 183 | 466 | 908 | 1571 [ 3148
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs [] 1,50
niszczenie stali, pret gwintowany ze stali obardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 15.8
No$nos$¢ charakterystyczna M rics [Nm] 56 | 112 | 196 | 499 | 973 | 1683 | 3373
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 2 Vs [] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysoklej wytrzymatosci klasy 16.8
Nos$nos$¢ charakterystyczna M rics [Nm] 59 | 119 | 209 | 532 [ 1038 | 1796 | 3598
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 2 YMs [-] 1,50
YW przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
Tablica C9: Nosnosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi ha zniszczenie betonu przez
odtupanie i zniszczenie krawedzi betonu — prety gwintowane
Rozmiar | M8 [M10 [ M12 [ M16 [ M20 [ M24 | M30
Zniszczenie betonu przez odtupanie
Wspétczynnik kg [ ‘ 2
Zniszczenie krawedzi betonu
Zewnetrzna srednica tacznika Grom [mm] 8 ‘ 10 ‘ 12 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 24 ‘ 30
I'Ef_ektywna dtugos¢ tacznika przy obcigzeniu 2 [mm] min (Ner: 8chom)
$cinajacym
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C10

Nosnosci charakterystyczne na $cinanie — beton zarysowany
i niezarysowany — prety gwintowane

do Europejskiej Oceny

Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica C10: Nosnosci charakterystyczne na  $cinanie z  uwagi na zniszczenie  stali
— z uwzglednieniem sit dziatajagcych bez mimosrodu — prety z gwintem wewnetrznym
Rozmiar M6 M8/ M10/ M12/ M16/
1910 212 216 216 224
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 5.8
No$nos¢ charakterystyczna Viis [kN] 50 | 92 [ 145 | 211 [ 393
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [] 0,8
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa 1) Yms [-] 1,25
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 8.8
No$nos¢ charakterystyczna Viis [kN] 80 | 146 [ 232 | 337 | 628
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [] 0,8
CzesSciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa 1) Yms [-] 1,25
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-70
No$nos¢ charakterystyczna Viis [kN] 70 | 128 [ 203 | 295 | 550
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [] 0,8
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa 1) Yms [-] 1,56
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-80
Nos$nos$¢ charakterystyczna Viis [kN] 80 | 146 [ 232 | 337 | 628
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa D Yms [-] 1,33
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej odpornoscina korozje klasy 70
No$nos$¢ charakterystyczna Viis [kN] 7,0 128 | 203 [ 295 | 550
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 0,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa D Yms [-] 1,56
YW przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
Tablica C11: Nosnosci  charakterystyczne na  $cinanie z  uwagi na  zniszczenie  stali
— z uwzglednieniem sit dziatajgcych z mimos$rodem — prety z gwintem wewnetrznym
RERATET M6 M8/ M10/ M12/ M16/
1910 212 216 216 224
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 5.8
No$nos$¢ charakterystyczna M rics [Nm] 76 | 187 [ 374 | 655 | 1665
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenistwa 2 Yms [-] 1,25
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 8.8
Nos$nos¢ charakterystyczna MCrics [Nm] 122 | 300 | 598 [ 1048 | 2664
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,25
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-70
No$nos¢ charakterystyczna M i [Nm] 107 | 262 | 523 | 91,7 [ 2331
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs [ 1,56
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali nierdzewnej klasy A4-80
Nos$nos$¢ charakterystyczna M rics [Nm] 122 | 300 | 598 | 1048 [ 2664
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 2 YMs [-] 1,33
Zniszczenie stali, pret z gwintem wewnetrznym ze stali o podwyzszonej odpornoscina korozje klasy 70
Nos$nos¢ charakterystyczna MCrics [Nm] 10,7 26,2 52,3 91,7 | 2331
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs [] 1,56
YW przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
Table C12: Nosnosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie betonu przez
odtupanie i zniszczenie krcawedzi betonu — prety z gwintem wewnetrznym
Rozmiar M6 ma/ M210/ M12/ M16/
1910 212 216 216 224
Zniszczenie betonu przez odtupanie
Wspéiczynnik ok | 2
Zniszczenie krawedzi betonu
Zewnetrzna $rednica tacznika Onom [mm] 10 12 16 16 24
I,Eft.ektywna diugos¢ tacznika przy obcigzeniu /i [mm] min (her; 8chom)
$cinajacym
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-1I-W Zatacznik C11

Nosnosci charakterystyczne na $cinanie — beton zarysowany
I niezarysowany — prety z gwintem wewnetrznym

do Europejskiej Oceny

Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica C13: Nosnosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali
— z uwzglednieniem sit dziatajagcych bez mimosrodu — prety zbrojeniowe

Rozmiar | @8 | o0 | @12 | @14 | 016 | 020 | 825 032
Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe (420 MPa < f,« < 550 MPa)

Nos$nos¢ charakterystyczna Vrks [kN] 0,5 A" - fu

Wspétczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8

Czesciowy wspétczynnik . 15

bezpieczenstwa Yms [ '

Y Pole przekroju elementu stalowego.
AW przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

Tablica C14: Nosnosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali
— z uwzglednieniem sit dziatajacych z mimosrodem — prety zbrojeniowe

Rozmiar | @8 | @10 | @12 | o1 | @16 | 020 @25 | 032
Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe (420 MPa < f, < 550 MPa)
No$nos¢ charakterystyczna M Rics [Nm] 1.2 -Wo? - fye

Czesciowy wspétczynnik

bezpieczenstwa Yvs [-] 1,5

Dy przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
3 Wskaznik wytrzymatosci elementu stalowego.

Table C15: Nosnosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie betonu przez
odtupanie i zniszczenie krawedzi betonu — prety zbrojeniowe

Rozmiar | @8 | @10 | @12 | @14 | 216 | o2 | @25 | 032
Zniszczenie betonu przez odtupanie

Wspdtczynnik ‘ Ks ‘ [] ‘ 2

Zniszczenie krawedzi betonu

Zewnetrzna $rednica tacznika Onom [mm] 8 ‘ 10 ‘ 12 ‘ 14 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25 ‘ 32

Efektywna dtugosc¢ tacznika przy 4

obcigzeniu scinajacym [mm] min (Mer; 8kvon)

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C12

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Nosnosci charakterystyczne na $cinanie — beton zarysowany ETA-17/0594

i niezarysowany — prety zbrojeniowe
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Tablica C16: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza — prety gwintowane

Rozmiar | m8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania
z podtoza
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe * N [kN] 11,9 14,3 14,3 19,0 23,8 35,7 45,2
. . Sno [mm] 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7
Przemieszczenie
Snee [mm] 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania
z podioza
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe * N [kN] 7,6 9,5 11,9 14,3 19,0 23,8 28,6
. . Sno [mm] 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6 0,6
Przemieszczenie
SNee [mm] 2 2 2 2 2 2 2

* Powyzsze warto$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.

Tablica C17: Przemieszczenia w przypadku $cinania — prety gwintowane

Rozmiar (M8 | M10 | MI2 | M16 | M20 | M24 | M30
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym i niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania
z podtoza
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe * \Y] [kN] 3,7 5,8 8,4 15,7 24,5 35,3 55,6
. . Svo [mm] 2,5 2,5 25 2,5 2,5 2,5 2,5
Przemieszczenie
B [mm] 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7

* Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Przemieszczenia pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania
z podfoza i Scinania. Prety gwintowane.

Zalacznik C13

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica C18: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z poditoza — prety z gwintem wewnetrznym

Rozmiar

M6/ @ 10

M8/ @ 12

M10/ @ 16

M12/ @ 16

M16/ @ 24

Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podioza

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe * N [kN] 11,9 19,0 19,0 28,6 35,7
. . Sno [mm] 0,2 0,3 0,3 0,4 0,4
Przemieszczenie
Snee [mm] 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podtoza
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe * N [kN] 11,9 14,2 16,6 23,8 19,0
. . Sno [mm] 0,3 0,4 0,4 0,5 0,3
Przemieszczenie
Snes [mm] 2 2 2 2 2
* Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.
Tablica C19: Przemieszczenia w przypadku $cinania — prety z gwintem wewnetrznym
Rozmiar M6/ @10 M8/ @12 M10/ @16 M12/ @16 M16/ @24
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym i niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z
podtoza
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe * \ [kN] 2,0 3,7 5,8 8,4 15,7
. . dvo [mm] 25 25 25 25 2,5
Przemieszczenie
Sve [mm] 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7
* Powyzsze warto$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.
R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C14

Przemieszczenia pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania

z podtoza i scinania. Prety z gwintem wewntrznym

do Europejskiej Oceny

Technicznej
ETA-17/0594
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Tablica C20: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza — prety zbrojeniowe

Rozmiar

28

210

212

214

216

@20 | @25 | @32

Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym

C20/25 do C50/60 w przypadku

wyrywania z podtoza

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe * N [kN] 7,9 9,9 11,9 | 139 | 159 | 19,8 | 23,8 | 29,8
. . Sno [mm] 0,3 0,3 0,4 0,4 0,5 0,6 0,6 0,8
Przemieszczenie
Snee [mm] 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podtoza
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe * N [kN] 4,8 6,3 7,9 7,9 9,9 13,9 | 159 | 198
_ _ Sno [mm] 0,3 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6 0,6 0,7
Przemieszczenie
Oneo [mm] 2 2 2 2 2 2 2 2

* Powyzsze warto$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.

Tablica C21: Przemieszczenia w przypadku $cinania — prety zbrojeniowe

Rozmiar

28

210

212

214

216

220 | @25 | @32

Charakterystyczne przemieszczenia w betonie zarysowanym i

niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania

z podioza
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe * \ [kN] 55 8,6 12,3 16,8 21,9 34,3 53,6 87,8
. . dvo [mm] 25 25 2,5 2,5 2,5 2,5 25 25
Przemieszczenie
Svee [mm] 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7

* Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Przemieszczenia pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku wyrywania
z podfoza i Scinania. Prety zbrojeniowe
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Tablica C22: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie w przypadku

oddziatywan sejsmicznych kategorii C1 — prety gwintowane

Rozmiar | M8 | M0 | M12 | mM16 | mM20 | mM24 | m30
Zniszczenie stali

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 5.8

No$nos$¢ charakterystyczna NRe s.seis [kN] 18 | 29 [ 42 | 78 | 122 [ 176 | 280
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa e YMs, seis [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 8.8

Nosnos¢ charakterystyczna N s seis [kN] 29 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 448
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 2 YMs, seis [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

No$no$¢ charakterystyczna NRkes, seis [kN] 25 [ 40 [ 59 [ 109 | 171 | 247 | 392
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa » Vs, seis [ 1,87

Zniszczenie i pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

No$no$é charakterystyczna Nris, seis [kN] 29 | 46 | 67 | 125 | 196 [ 282 | 448
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs, seis [ 1,60

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

Nos$no$¢ charakterystyczna NRies, seis [kN] 25 | 40 [ 59 | 109 | 171 | 247 | 392
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs, seis [ 1,87

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego

No$nosé¢ charakterystyczna 2

zakres temperatur: -40°C / +40°C ? TRk seis (N/mm’] 8.0 10,0 10,0 9.5 75 7.0 4.0
Nosnos¢ charakterystyczna ) 2

zakres temperatur: -40°C / +80°C ? TRkseis [N/mm’] 8,0 10,0 10,0 9,5 7,5 7,0 4,0
Nosnos¢ charakterystyczna ) 2

zakres temperatur: -40°C / +120°C ? TRksels (N/mm’] 4.5 5.0 6.0 5.0 4.0 4.0 2.0

Tablica C23: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie w przypadku
oddziatywan sejsmicznych kategorii C1 — prety zbrojeniowe

Rozmiar 28 210 | 912 | 914 | @16 | @20 | @25 | @32
Zniszczenie stali

Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe

Nos$nos¢ charakterystyczna NRk,s,seis [kN] A - fu

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vs, seis [] 1,40

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego

Nos$nos$¢ charakterystyczna 2

zakres temperatur: -40°C / +40°C ? TRK,seis [N/mm?] 7,0 8,5 10,0 | 10,0 8,5 7,5 6,0 35
Nosnosc¢ charakterystyczna 2

zakres temperatur: -40°C / +80°C ? TRk seis [N/mm‘] 7,0 8,5 10,0 | 10,0 8,5 7,5 6,0 35
Nosnosc¢ charakterystyczna 2

zakres temperatur: -40°C / +120°C ? TRkseis [Nfmm] | 4,0 45 50 50 45 4.0 3.0 L5
Uwaga: Metody projektowania wedtug TR 045.
Y W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych. 2 Patrz: Zatacznik B1. ¥ Pole przekroju elementu stalowego.

R-KER-Il, R-KER-II-S i R-KER-II-W Zatacznik C16

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie w przypadku
oddziatywan sejsmicznych kategorii C1 — prety gwintowane i prety
zbrojeniowe
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Tablica C24: Nosnosci charakterystyczne na scinanie w przypadku oddziatywan sejsmicznych kategorii

C1 - prety gwintowane

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ M30
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 5.8

Nosnos¢ charakterystyczna VRis seis [kN] 63 | 101 | 14,7 | 273 | 42,7 | 61,6 | 98,0
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa 2 YMs, seis [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 8.8

Nos$nosé charakterystyczna VRiseis [kN] 10,2 | 161 | 235 | 441 | 68,6 | 98,7 [ 156,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vi, seis [] 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

No$nos$¢ charakterystyczna Vi seis [kN] 91 [ 144 | 20,7 | 385 | 59,9 [ 86,5 | 1374
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa & YMs, seis [-] 1,56

Zniszczenie i pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

Nos$nos$¢ charakterystyczna Vi seis [kN] 102 | 161 | 235 | 441 [ 686 | 98,7 [ 157,2
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 2 YMs, seis [-] 1,33

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

No$no$¢ charakterystyczna VRiseis [kN] 91 | 144 | 20,7 | 385 | 59,9 [ 86,5 | 1374
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa & YMs, seis [-] 1,56

YW przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

Tablica C25: Nosnosci

kategorii C1 — prety zbrojeniowe

charakterystyczne na s$cinanie w przypadku oddzialywan

sejsmicznych

Rozmiar 28 210 212 214 216 220 225 232
Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe (420 MPa < f,« < 550 MPa)

Nosnos¢ charakterystyczna Veksseis | [KN] 0,35 - As” - fu

Czesciowy wspdtczynnik [ 15

bezpieczenstwa s, seis '

YW przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

2 Pole przekroju elementu stalowego.

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Nosnosci charakterystyczne na scinanie w przypadku oddziatywan

sejsmicznych kategorii C1 — prety gwintowane i prety zbrojeniowe
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Tablica C26: Przemieszczenia w przypadku

sejsmicznych kategorii C1 — prety gwintowane

wyrywania z

podioza w przypadku oddziatywan

Rozmiar

M8

M10

M12

M16 M20 M24 M30

Przemieszczenie ON,seis

[mm]

3,0

31

3,5

4,0 50 6,0 6,6

Tablica C27: Przemieszczenia w przypadku scinania w przypadku oddzialywan sejsmicznych kategorii

C1 - prety gwintowane

Rozmiar

M8

M10

M12

M16 M20 M24 M30

Przemieszczenie v seis

[mm]

3,5

4,0

4,6

5,0 5,8 6,5 7,0

Tablica C28: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza w przypadku oddziatywan

sejsmicznych kategorii C1 — prety zbrojeniowe

Rozmiar

28

210

212

214

216 | @20 | @25 | @32

Przemieszczenie SN, seis

[mm]

3,0

31

3,5

4,0

4,0 5,0 6,0 6,4

Tablica C29: Przemieszczenia w przypadku scinania w przypadku oddziatywan sejsmicznych kategorii

C1 - prety zbrojeniowe

Rozmiar

28

210

212

214

216 | @20 | @25 | @32

Przemieszczenie v seis

[mm]

35

4,0

4,6

5,0

5,0 5,8 6,5 7,2

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-II-W

Przemieszczenie pod obcigzeniami uzytkowymi w przypadku
wyrywania z podtoza i Scinania dla oddziatywan sejsmicznych kategorii C1
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