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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny
Technicznej w jezyku oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiadac oryginalnie wydanemu dokumentowi
i powinny by¢ zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc $rodki przekazu
elektronicznego, powinno odbywac sie w cato$ci. Jakkolwiek publikowanie cze$ci dokumentu
Jest mozliwe, za pisemng zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii
powinna by¢ podana informacja, Ze jest to fragment dokumentu.
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Czes¢ szczegotowa

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

Opis techniczny wyrobu

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S sg kotwami wklejanymi
(typu iniekcyjnego) sktadajacymi sie z zaprawy iniekcyjnej dostarczanej w pojemniku
wyposazonym w dozownik pistoletowy z dyszg wylotowa oraz preta gwintowanego
o wymiarach M8 do M30, wykonanego z:

— ocynkowanej stali weglowej,

— stali nierdzewnej,

— stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje,

i dostarczanego z sze$ciokatng nakretkg i podktadka.

Pret gwintowany jest osadzany w wywierconym otworze, uprzednio wypetnionym
zaprawg iniekcyjna, ruchem powolnym z nieznacznym obrotem. Zakotwienie preta
gwintowanego nastepuje przez przyklejenie preta do betonu za pomocg zaprawy.

Prety gwintowane, w catym swym zakresie rozmiarowym, sg produkowane z trzema
rodzajami zakonczen: w postaci Sciecia jednostronnego pod katem 45°, w postaci
$ciecia dwustronnego pod katem 45° lub z zakonczeniem ptaskim. Prety
gwintowane sg dostarczane w kompletach razem z pojemnikami z zaprawg lub
moga by¢ nabywane oddzielnie. Dostepne sg pojemniki z zaprawg o rdznej
pojemnosci oraz réoznych typéw.

Wyglad i opis wyrobéw przedstawiono na rysunkach w Zatgcznikach A1 do A3.

Okreslenie zakresu stosowania zgodnie z odpowiednim EAD

Witasciwosci uzytkowe podane w p. 3 majg zastosowanie jedynie wtedy, gdy kotwy
sg stosowane zgodnie z warunkami podanymi w Zatacznikach B1 do B5.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania kotwy. Zatozenie dotyczace
okresu uzytkowania wyrobu nie moze byc interpretowane jako gwarancja udzielana
przez Producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra
moze by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z
przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i metody ich sprawdzania
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Nosnos¢ i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1)
Zasadnicze charakterystyki sg podane w Zatgcznikach C1 do C4.

Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Witasciwos$¢ uzytkowa nie oznaczona (NPD).

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

W uzupetnieniu do zapisbw zawartych w niniejszej Europejskiej Aprobacie
Technicznej, zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi, moga obowigzywaé
wymagania odnoszace sie do wyrobow, dotyczace tego zagadnienia (np.
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3.1.4

3.1.5

3.2

transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacje i przepisy
administracyjne). W celu spetnienia postanowieh Rozporzadzenia, wymagania te
takze powinny by¢ spetnione w kazdym przypadku, gdy majg zastosowanie.

Bezpieczenstwo uzytkowania (Wymaganie Podstawowe 4)

W przypadku Wymagania Podstawowego Bezpieczenstwo uzytkowania obowigzujg
te same wymagania jak w przypadku Wymagania Podstawowego Nos$nos¢
i stateczno$é (Wymaganie Podstawowe 1).

Zrownowazone wykorzystanie zasobow naturalnych (Wymaganie Podstawowe
7)

Wiasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona (NPD).

Metody sprawdzania

Ocena przydatnosci kotew do zamierzonego stosowania, z zachowaniem wymagan
no$nosci, statecznosci i bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagan
Podstawowych 1 i 4, dokonano zgodnie z ETAG 001 "Kotwy metalowe do
stosowania w betonie”, Cze$¢ 1. ,Kotwy — zagadnienia ogolne” i CzesS¢ 5: ,Kotwy
wklejane”, stosujac Opcje 11 7.

System oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (zwany
dalej AVCP) z odniesieniem do podstawy formalnej
Zgodnie z Decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej, ma zastosowanie system oceny

i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych (patrz: Zatgcznik V do Rozporzadzenia
(EU) Nr 305/2011) podany w ponizszej tablicy.

Poziom lub

Wyréb Przeznaczenie
y klasa

System

Do mocowania i/lub podparcia
Etgt;\cl)ywr:;galvc\)/we do betonowych elementow konstrukcyjnych ~ 3
betonie (majacych wplyw na statecznosc

obiektéw) lub cigzkich elementéw

Szczegdly techniczne niezbedne do wprowadzenia systemu AVCP,
zgodnie z odpowiednim EAD

Szczegoly techniczne niezbedne do wprowadzenia systemu AVCP zostaty
okreslone w Planie Kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako cze$¢ oceny do
Europejskiej Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastgpig
zmiany linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego. W takich przypadkach
niezbedny zakres badan typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki
Budowlanej i jednostkg notyfikowana.

Wydana w Warszawie 19/08/2014 przez Instytut Techniki Budowlanej

e

Marek Kapron
Zastepca Dyrektora ITB
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Rozmiar preta: "numer" dla M8, M10; "M cyfra" dla M12 do M30
Wiasciwosci: klasa stali (5.8; 8.8) lub stal nierdzewna (A4) (HC)

Znakowanie: Znak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: "numer" dla M8, M10; "M cyfra” dia M12 do M30
Wiasciwosci: klasa stali (5.8; 8.8) lub stal nierdzewna {A4) (HC)
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Wersja z karbowanym znakiem

tix - Brubosé mocowanego elementu

hg- glebokosé otworu

hpin~ minimalna grubos¢ podloza

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S

Opis wyrobu
Charakterystyka wyrobu

Zatacznik A1

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-10/0055
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Tablica A1: Prety gwintowane

Oznaczenie

Czesé
Stal ocynkowana

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna o podwyzszonej odpornosci
na korozje (HCR)

Stal, klasy wtasnosci
5.8 do 12.9, wg EN ISO 898-1
Pret powtoka elektrolityczna 2 5 um
gwintowany | wg EN ISO 4042 lub powtoka
cynkowa na gorgco = 45 um
wg EN ISO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; klasy wtasnosci
70180 (A4-70 i A4-80)
wg EN ISO 3506

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; klasy wtasnosci 70
wg EN ISO 3506

Stal, klasy wtasnosci 5 do 12,
wg EN 20898-2; powtoka
Szesciokatna | elektrolityczna 2 5 ym wg EN

nakretka | 1ISO 4042 lub powtoka cynkowa
na gorgco = 45 uym wg
EN ISO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; klasy wtasnosci
70 80 (A4-70 i A4-80)
wg EN ISO 3506

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; klasy wtasnosci 70
wg EN ISO 3506

Stal, wg EN ISO 7089; powtoka
elektrolityczna 2 5 um wg EN
Podktadka | ISO 4042 lub powtoka cynkowa
na gorgco 2 45 um
wg EN ISO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571 Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; odpowiedni do wg EN 10088; odpowiedni do
materiatu preta materiatu preta

Mogg by¢ stosowane prety gwintowane kupowane oddzielnie (w przypadku pretéw ze stali
ocynkowanej dotyczy to wytgcznie pretow klasy nie wiekszej niz 8.8), jezeli:
— materiat i wiasciwosci mechaniczne sg zgodne z Tablicg A2,

- zgodno$¢ materiatéw i parametréw wytrzymatosciowych zostata potwierdzona certyfikatem 3.1
wg EN-10204:2004; dokumenty te powinny by¢ przechowywane,

— na precie wykonany zostat znacznik gtebokosci osadzenia.

Uwaga: W niektérych Krajach Cztonkowskich prety gwintowane ze stali ocynkowanej klasy wiekszej
niz 8.8, nabywane oddzielnie, nie mogg by¢ stosowane.

Tablica A2: Zaprawy iniekcyjne

Wyréb

Sktad

R-KER / RV200
R-KER-W / RV200-W
R-KER-S / RV200-S

Srodek wigzacy: bezstyrenowa zywica winyloesterowa
Utwardzacz: nadtlenek benzoilu
Dodatek: piasek kwarcowy (wypetniacz)

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S Zatacznik A2

Opis wyrobu
Materiaty

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-10/0055
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Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi wspétosiowo -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml, 420 ml.

Nadruk:
R-KER lub R-KER-W lub R-KER-$

czas

=

j ji, symbole bezpi
lacji, czas wiqzania (w zalet

iod y)

&

-

“pojemnik

Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi réwnolegle -
345 ml, 425 ml, 825 ml.

Zakretka

Nadruk:
R-KER lub R-KER-W lub R-KER-S
instrukcja instalacji, symbole bezpi

v,

=

c2as wigz (w od y)

-

=

T

]
N

Pojemnik jednokomorowy na dwudzielne wktady tworzywowe -
150 ml, 175 mi, 280ml, 300 ml, 310 mi, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

Nadruk:

R-KER lub R-KER-W lub R-KER-S

i keja instalacji, symbole b A czas
instalacji, czas wigzania (w zaleinosci od temperatury;

<

Dysza mieszalnikowa

E=—s | '

im fali

Opal (CFS syst
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 460 ml, 550 ml, 600 ml.

__Nadruk:
7 RV200 lub RV200-W lub RV200-5
instrukcja instalacji, symbole bezpieczenistwa, czas
__ Instalacjl, czas wigzania (w zaletnosci od temperatury)

Mieszacz do opakowan foliowych ( CFS system) - l
r o
Mi z dowy z adapterem CFS+ do opal i foliowych
- |
== ‘_ ________ |_ I 3
—— ™~

Woyciskacz do opakowan foliowych ( CFS system)

i

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S Zatacznik A3

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Opis wyrobu ETA-10/0055

Typy i rozmiary pojemnikow
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ZAKRES STOSOWANIA

Zastosowanie:

Kotwy sg przeznaczone do wykonywania zakotwien spetniajacych wymagania nosnosci, statecznosci i
bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagar Podstawowych 1 i 4 Rozporzadzenia (EU)
305/2011, ktorych zniszczenie moze zagraza¢ statecznosci konstrukcji, moze powodowaé powstanie
warunkoéw zagrazajacych zyciu ludzkiemu i/lub powodowaé skutki ekonomiczne.

Zaktadane obciazenia kotew:

Obciagzenia statyczne lub guasi-statyczne: rozmiary od M8 do M30.

Materiat podtoza:

= Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty klasy nie nizszej niz C20/25 i nie wyzszej niz C50/60 wedtug
normy EN 206.

= Beton niezarysowany: rozmiary od M8 do M30.

= Beton zarysowany: rozmiary od M12 do M24.

Zakres temperatur:

Kotwy mogg by¢ stosowane w ponizszym zakresie temperatur:

= -40°C do +40°C (maks. temp. krétkotrwata +40°C i maks. temp. diugotrwata +24°C).
= -40°C do +80°C (maks. temp. krotkotrwata +80°C i maks. temp. dtugotrwata +50°C).
Warunki stosowania (warunki sSrodowiskowe):

= Elementy wykonane ze stali ocynkowanej mogg by¢ stosowane tylko w konstrukcjach znajdujgcych
sie w suchych warunkach wewnetrznych.

= Elementy wykonane ze stali nierdzewnej mogg by¢ stosowane w konstrukcjach znajdujgcych sie w
suchych warunkach wewnetrznych, jak réwniez znajdujacych sie na zewnatrz i narazonych na
dziatanie czynnikow atmosferycznych (wigczajgc w to Srodowisko przemystowe i $rodowisko
morskie) albo znajdujgcych sie w wilgotnych warunkach wewnetrznych, jezeli $rodowisko, w jakim
wystepuja, nie jest srodowiskiem agresywnym korozyjnie. Srodowiskami agresywnymi korozyjnie sg
np. miejsca narazone na ciagte zalewanie lub opryskiwanie wodg morska, pomieszczenia basenéw
kapielowych, w ktérych wystepujg opary chloru, pomieszczenia, w ktoérych wystepuje znaczne
zanieczyszczenie zwigzkami chemicznymi (np. zaktady odsiarczania lub wnetrza tuneli, w ktérych sg
stosowane srodki chemiczne do odladzania powierzchni).

= Elementy wykonane ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odporno$ci na korozje moga bycé
stosowane w konstrukcjach znajdujgcych sie w suchych warunkach wewnetrznych, jak réwniez
znajdujgcych sie¢ na zewnatrz i narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych Iub
znajdujgcych sig w wilgotnych warunkach wewnetrznych albo innych, szczegélnie agresywnych
korozyjnie warunkach. Srodowiskami agresywnymi korozyjnie sg np. miejsca narazone na ciagte
zalewanie lub opryskiwanie woda morskg, pomieszczenia basendéw kapielowych, w ktérych
wystepuja opary chloru, pomieszczenia, w ktérych wystepuje znaczne zanieczyszczenie zwigzkami
chemicznymi (np. zaktady odsiarczania lub wnetrza tuneli, w ktérych sg stosowane $rodki chemiczne
do odladzania powierzchni).

Montaz:

= Suchy lub mokry beton (kategoria uzytkowa 1): rozmiary od M8 do M30.

= Otwory zalane wodg, z wyjatkiem wody morskiej (kategoria uzytkowa 2): rozmiary od M8 do M30.
= Kotwy do otworéw wierconych wiertarkg udarowsg: rozmiary od M8 do M30.

Metody projektowania:

Raport Techniczny EOTA TR029 (wrzesien 2010) lub CEN/TS 1992-4.

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S Zatacznik B1

do Europejskiej

: Oceny Technicznej
Zakres stosowania
Wisrurlki ETA-10/0055
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Tablica B1: Parametry montazu

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

Srednica preta d [mm] 8 10 12 16 20 24 30

Nominalna

$rednica do [mm] 10 12 14 18 24 28 35
wierconego

otworu

Maksymalna
Srednica otworu
w mocowanym
elemencie

dfix [mm] 9 12 14 18 22 26 32

Efskiywna hetmn[mm] | 60 70 80 100 120 140 165

gtebokosé
zakotwienia hetmax[mm] | 100 120 145 190 240 290 360

Gtebokosé
wierconego ho [mm] her + 5 mm
otworu

Minimalna
grubosc¢
elementu
betonowego

Nmin [mm] hef + 30 mm; =2 100 mm het + 2 - do

Moment_ Tinst [N'm] 10 20 40 80 120 180 300
dokrecajacy

Minimalny rozstaw

P Smin [MM] 0,5 * hef= 40 mm

Minimalna
odlegto$¢ kotwy
od krawedzi
podtoza

Cmin [MM] 0,5 - hef> 40 mm

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S Zalacznik B2

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Zakres stosowania ETA-10/0055

Parametry montazu
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Tablica B2: Czas osadzania i minimalny czas utwardzania

Czas osadzania

Minimalny czas utwardzania "

Temperatura | Temperatura
paionls ik R-KER/.. |R-KER-W/..|R-KER-S/..| R-KER/. |R-KER-W/..| R-KER-S/..
5°C -20°C - 100 min. - - 24 h -
5°C -15°C - 60 min. - - 16 h -
5°C -10°C - 30 min. - - 8h -
5°C -5°C 60 min. 16 min. 65 min. 6 h 4h 24 h
5°C 0°C 40 min. 12 min. - 3h 2h -
5°C 5°C 20 min. 8 min. 35 min. 2h 1h 12h
10°C 10°C 12 min. 5 min. 20 min. 80 min. 45 min. 8h
15°C 15°C 8 min. 3 min. 12 min. 60 min. 30 min. 6h
20°C 20°C 5 min. 2 min. 9 min. 45 min. 10 min. 4h
25°C 25°C - - 7 min. - - 3h
25°C 30°C 2 min. - 6 min. 20 min. - 2h
25°C 40°C 0,5 min. - 5 min. 10 min. - 45 min.
25°C 45°C - - 3 min. - - 35 min.
25°C 50°C - - 3 min. - - 25 min.

YW przypadku mokrego betonu czas utwardzania nalezy podwoic¢. Przy montazu: minimalna temperatura zaprawy powinna
wynosi¢ +5°C; maksymalna temperatura zaprawy powinna wynosic¢ +25°C.

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S

Zakres stosowania
Czas osadzania i czas utwardzania

Zatacznik B3

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-10/0055
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Przedtuika dyszy mieszalnikowe;j

== =

*Motliwe dlugosci od 300mm do 1000mm

Pompka reczna

Ll_l

M

Szczotka stalowa

alh 1 A

A |
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Rozmiary szczotek

Srednica preta M8 M10 M12 M16 M20 M24

M30

Rozmiar szczotki

dy (mm) 12 14 16 20 26 30

37

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S

Zakres stosowania
Narzedzia do czyszczenia otworow

Zatacznik B4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-10/0055
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Wywiercic otwér o wiasciwej $rednicy
i gtebokosci przy pomocy wiertarki udarowe;.

Zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej cztery przedmuchania za
pomoca pompki reczne;.

Za pomocg odpowiedniej szczotki co
najmniej cztery razy oczysci¢ mechanicznie
otwor.

Zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez
CO najmniej cztery przedmuchania za
pomocg pompy reczne;.

=S
=
[
o -
.

Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i rownomiernie wypetni¢ otwor
zaprawg, stopniowo wyjmujac dysze, az
otwodr wypetni sie do 2/3 gtebokosci.

Niezwtocznie wprowadzi¢ do otworu pret
gwintowany, ruchem powolnym, Z
wykonaniem lekkiego obrotu. Usungé
nadmiaru zaprawy z powierzchni podtoza
dookota otworu, zanim zaprawa zwigze.

Pozostawi¢ kotwe bez ingerencji az uptynie
czas utwardzania.

Dotgczy¢ element mocowany i dokreci¢
nakretke do  wymaganego  momentu
dokrecajgcego.

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S

Zatacznik B5

Zakres stosowania
Instrukcja montazu

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-10/0055
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Tablica C1: No$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | mM24 | M30
Zniszczenie stali
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wtasnosci mechanicznych 5.8
No$nos¢ charakterystyczna  Nres | [KN] 18 | 29 | 42 | 78 | 122 [ 176 | 280
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 7 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasnosci mechanicznych 8.8
Nosnos¢ charakterystyczna News | [KN] 29 r 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 449
Czesciowy wspétczynnik bezpieczefAstwa Vs [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasno$ci mechanicznych 10.9
No$nos¢ charakterystyczna Nris [kN] 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 561
Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa Yus” [-] 1,40
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wtasno$ci mechanicznych 12.9
No$nosé charakterystyczna Nris [kN] 44 | 70 [ 101 | 188 | 294 | 424 | 673
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa Yus [-] 1,40
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70
Nosnosé charakterystyczna Nris | [kN] 26 | 41 | 59 | 110 | 171 | 247 | 393
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMS” [-] 1,87
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80
'Nosnos¢ charakterystyczna | Nms | kNl | 290 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 [ 449
Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa Yus” [ ] 1,60
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70
Nosnos¢ charakterystyczna Nres | [KN] ’ 26 l 41 | 59 [ 110 | 171 | 247 | 393
Czes$ciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yus” S 1,87
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego
Nos$nos¢ charakterystyczna w niezarysowanym betonie klasy C20/25
Zakres temperatury |: 40°C/24°C TRK.uCr [N/mmz] 13 13 13 11 9,5 9 7
Zakres temperatury |l: 80°C/50°C TRuer IN/mm?| 10 11 10 9 7,5 7 5,5
) ) ) ) C30/37 1,04 B 1,0
kg e L vy |0 L7 16
Rier e C50/60 1,09 1,0
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa dla 1 + 2 ne=vmp=tmsp | [-] 1,8 1,8 18 1,8 18 2.1 2,1
kategorii uzytkowej
Nos$nosc¢ charakterystyczna w zarysowanym betonie klasy C20/25
Zakres temperatury |I: 40°C/24°C TRK,or [N/mm?] - - 6,5 45 4 4 -
Zakres temperatury 1l: 80°C/50°C TRk or [N/mmz] - - 5.5 4 3 3 =
) ) ] ) C30/37 - 1,04 -
Wedenmk et | v ol :
= i C50/60 . 1,09 -
Czesciowy wspotczynnik ‘
bezpieczeristwa dla 1 + 2 VMY ME=Thsp [] & - | 1,8 1,8 1,8 2,1 -
kategorii uzytkowej |

" w przypadku braku krajowych wymagarn
Uwaga: Metoda projektowania wedtug TR 029

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z betonu zarysowanego i niezarysowanego

Zalacznik C1

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-10/0055
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Tablica C2: No$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Zniszczenie przez roztupanie
Efektywna gtebokosé min [mm] 60 70 80 100 120 140 165
zakotwienia her max [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Cersp Przy hmin [mm] 215 ° hef 2,0 ° hef 1,5 2 heg
Cersp Przy
2]
Odlegtos¢ od krawedzi hon <h?<2-het | [mm] 2xhy ‘
(Cersp Z interpolacii
liniowej) Nimin et Coe
Cersp Przy h 2 2 - hes [mm] Cer,Np

Rozstaw Scr,sp [mm] 2,0 Cer,sp

Y w przypadku braku krajowych wymagan
? h - grubos¢ element betonowego
Uwaga: Metoda projektowania wedtug TR 029

Tablica C3: Nosnosci

zamocowan kotew na

uwzglednieniem sit dziatajacych bez mimosrodu

Scinanie z uwagi na zniszczenie stali, z

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 5.8

Nosnosé charakterystyczna VRis [kN] 9 [ 14 | 21 | 39 | 61 | 88 | 140 |
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret gWintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 8.8

No$nos¢ charakterystyczna VRics [kN] 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 224
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 10.9

Nosnos¢ charakterystyczna Vrks [kN] 18 | 20 | 42 | 78 | 122 | 176 | 280
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs -1 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 12.9

Nognos¢ charakterystyczna VRis [kN] 22 [ 35 | 51 | 94 | 147 [ 212 [ 337
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

No$nosé charakterystyczna Vris [kN] 13 | 20 | 29 | 55 | 8 | 124 | 196
Czesciowy wspbétczynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali

nierdzewnej klasy A4-80

No$nos¢ charakterystyczna VRs kN] | 15 | 23 [ 34 | 63 | 98 | 141 | 224
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1,33
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70
Noénos¢ charakterystyczna VRics [kN] 13 | 20 | 29 | 55 | 86 | 124 [ 196
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1,56

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S Zatacznik C2

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z betonu zarysowanego i niezarysowanego oraz scinanie

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-10/0055
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Tablica C4: Nosnosci zamocowan kotew na s$cinanie z uwagi na zniszczenie stali, z
uwzglednieniem sit dzialajacych z mimosrodem

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 5.8

No$nos¢ charakterystyczna M%is INm] | 19 | 37 | 65 | 166 | 324 | 561 | 1124
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1:25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 8.8
[

Noénos charakterystyczna MCr s INm] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 808 | 1709
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnos$ci mechanicznych 10.9

No$nos¢ charakterystyczna MCr s INml | 37 | 75 | 131 | 333 | 649 | 1123 | 2240
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasno$ci mechanicznych 12.9

Nosnos¢ charakterystyczna MP%ss INm] | 45 | 90 | 157 | 400 | 779 | 1347 | 2609
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

Nosnos¢ charakterystyczna MCis INm] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 | 1574

Czesciowy wspédtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

No§nos¢ charakterystyczna Mgis INm] | 30 [ 60 \ 105 | 266 | 519 | 898 \1799

Czesciowy wspotczynnik bezpieczerstwa TMs [-] 1,33

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

Noénos¢ charakterystyczna MCrs INm] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 | 1574 |
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,56
R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S Zatacznik C3

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Wiasciwosci uzytkowe ETA-10/0055

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na $cinanie
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Tablica C5: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na $cinanie - zniszczenie betonu

przez odtupanie i zniszczenie krawedzi betonu

Rozmiar

M8 | M10 | M12  M16 | M20 | M24 | M30
P |

Efektywna gteboko$¢ zakotwienia hes - _[mm] . 0 cl Lo L Lo L

max [mm] 100 | 120 | 145 | 190 | 240 | 290 | 360
Zniszczenie przez odtupanie
Wspstczynnik k [] 2 | 2 [ 2] 2]2T]2T7:2
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " YMp [ 1,5
Zniszczenie krawedzi betonu: patrz Raport Techniczny TR 029, p. 5.2.3.4
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa " ;‘ YMc ‘ [ ‘ 1,5

Y w przypadku braku krajowych wymagar
Tablica C6: Przemieszczenie w przypadku wyrywania z podtoza — beton niezarysowany

Rozmiar

M8 | mi0 | m12 | M6 [ M20 [ mM24 [ m30

Przemieszczenie od obcigzen charakterystycznych w betonie niezarysowanym klasy C20/25 do C50/60
w przypadku wyrywania z podioza

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe " F kN] | 85 | 128 | 166 | 239 @ 305 | 354 | 40,0
) ONoD [mm] 0,25 0,35 0,40 0,40 0,45 0,50 0,50
Przemieszczenie ‘
SN [mm] | 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 | 0,60
" F= FRk/yp * YMe, PIZY v = 1,4
Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatacznika B1
Tablica C7: Przemieszczenie w przypadku wyrywania z podtoza — beton zarysowany
Rozmiar | w2 Mis | M0 | M
Przemieszczenie od obciazen charakterystycznych w betonie zarysowanym klasy C20/25 do C50/60
w przypadku wyrywania z podioza
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe " F [kN] 7.9 9,9 11,9 15,9
SN0 [mm] 0,10 0,30 0,30 0,32
Przemieszczenie — =
ON-e [mm] 2,6 2,9 3,0 3,1

Y F = Fre/ ¥ - Yme, P2y e = 1,4
Powyzsze wartoéci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1

Tablica C8: Przemieszczenie w przypadku $cinania

Rozmiar

| M8 | mM10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30

Przemieszczenie od obciazen charakterystycznych w przypadku $cinania

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe L F [kN] 37 58 8,4 15,7 } 245 35,3 55,6
| dwo [mm] 2.5 2,5 2,5 25 25 25 25
Przemieszczenie i
| Bva [mm] 3,7 3,7 3,7 3,7 ‘ 3,7 3,7 3,7

" F=Fre/ v e, Przyye = 1,4
Powyzsze warto$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na $cinanie.
Przemieszczenie pod obcigzeniem uzytkowym
w przypadku wyrywania z podfoza i $cinania

Zalacznik C4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-10/0055




