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I PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI UDZIELANIA
EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zosta a wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

— Dyrektyw Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. w sprawie zbli enia ustaw i
aktow  wykonawczych Pa stw Cz onkowskich dotycz cych  wyrobdéw
budowlanych®, z poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EWG z
22 lipca 1993

— ustaw z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych?;

— rozporz dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 pa dziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowa nionych do ich wydawania®;

— WspoInymi zasadami proceduralnymi sk adania wnioskéw, opracowywania i
udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okre lonymi w za czniku do
Decyzji Komisji 94/23/EC?;

— Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych "Metalowe kotwy wklejane do
stosowania w pod o u murowym”, ETAG 029;

2. Instytut Techniki Budowlanej jest upowa niony do sprawdzania, czy S spe nione
wymagania niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Sprawdzanie mo e
odbywa si w zak adzie produkcyjnym. Niezale nie od tego odpowiedzialno za
zgodno  wyrobOw z Europejsk Aprobat Techniczn i za ich przydatno do
zamierzonego stosowania ponosi w a ciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej.

3. Prawa do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie mog by przenoszone
na producentow, przedstawicieli producentéw Ilub zakady produkcyjne nie
wymienione na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

4, Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna mo e by wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej, w szczegolno ci po informacji Komisji Europejskiej w trybie
art. 5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

5. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna mo e by kopiowana, w czaj ¢ w to
rodki przekazu elektronicznego, jedynie w ca o ci. Publikowanie cz ci dokumentu
jest mo liwe po uzyskaniu pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. W tym
przypadku na kopii powinna by podana informacja, e jest to fragment dokumentu.
Teksty i rysunki w materia ach reklamowych nie mog by sprzeczne z Europejsk
Aprobat Techniczn .

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostk aprobuj ¢ w
j zyku oficjalnym tej jednostki i w pe ni odpowiada wersji uzgodnionej w ramach
EOTA. Inne wersje j zykowe powinny zawiera informacj , e s totumaczenia.

! Dziennik Urz dowy Wspdlnot Europejskich Nr L. 40, 11.02.1989, p. 12
% Dziennik Urz dowy Unii Europejskiej Nr L. 220, 30.08.1993, p. 1

% Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 92/2004, poz. 881

* Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 237/2004, poz. 2375

® Dziennik Urz dowy Unii Europejskiej Nr L. 17, 20.01.1994, p. 34
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1.2

SZCZEGO OWE WARUNKI DOTYCZ CE EUROPEJSKIEJ]
APROBATY TECHNICZNEJ

Okre lenie wyrobu i zakresu jego stosowania

Okre lenie wyrobu

Kotwy R-KEM 1l / R-KEM 1I-S / R-KEM 1I-W i RM50 / RM50-S / RM50-W s kotwami
wklejanymi (typu iniekcyjnego) sk adaj cymi si  z pojemnika z zapraw iniekcyjn ,
tulei perforowanej oraz pr ta gwintowanego z sze ciok tn nakr tk ipodkadk , o
wymiarach M8 do M16. Pr ty gwintowane wykonane s z ocynkowanej
galwanicznie stali w glowej, stali nierdzewnej A4-70 lub A4-80: 1.4401, 1.4404,
1.4571 lub stali nierdzewnej o podwy szonej odporno ci ha korozj , klasy w asno ci
mechanicznych 70: 1.4529, 1.4565, 1.4547.

Pr t gwintowany jest umieszczony w wywierconym otworze, uprzednio wype nionym
zapraw iniekcyjn i zakotwiony dzi ki przyczepno ci pomi dzy elementem
stalowym, zapraw iniekcyjn ipod o em murowym.

Kotw i jej zastosowanie pokazano w Za cznikach 1i 2.

Zakres stosowania

Kotwy s przeznaczone do stosowania w zamocowaniach spe niaj cych wymagania
no no ci, stateczno ci i bezpiecze stwa u ytkowania w rozumieniu Wymaga
Podstawowych 1 i 4 Dyrektywy 89/106/EWG, ktorych zniszczenie mo e powodowa
powstanie warunkdéw zagra aj cych yciu ludzkiemu i/lub powodowa skutki
ekonomiczne.

Kotwy mog by stosowane tylko do wykonywania zamocowa elementow
statycznie obci onych lub przyjmowanych jako statycznie obci one (quasi-
statycznie obci onych), w podo u murowym pe nym (kategoria u ytkowa b),
pod o u murowym perforowanym lub z otworami (kategoria u ytkowa c) i podo u
murowym z autoklawizowanego betonu komérkowego AAC (kategoria u ytkowa d)
zgodnie z Za cznikami 10 i 11. Klasa zaprawy murarskiej nie powinna by ni sza
ni M 2,5 zgodnie z norm EN 998-2.

Kotwy mog by stosowane w nast puj cym zakresie temperatur:

a) -40C to +40TC (maksymalna temperatura krotkotrw aa +40C i maksymalna
temperatura d ugotrwa a +24<C),

b) -40C to +80C (maksymalna temperatura krotkotrw aa +80C i maksymalna
temperatura d ugotrwa a +50C).

Kotwy mog by osadzane w pod o ach suchych lub mokrych.

Z uwagi na zapraw iniekcyjn kotwy mog by stosowane w pod o ach suchych
lub mokrych (kategoria w/w). Z uwagi na elementy stalowe kotwy mog by
stosowane w nast puj cych warunkach:

Elementy wykonane ze stali ocynkowanej elektrolitycznie lub galwanicznie mog
by stosowane tylko w konstrukcjach znajduj cych si  w suchych warunkach
wewn trznych.

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej mog by stosowane w konstrukcjach
znajduj cych si w suchych warunkach wewn trznych, jak réwnie znajduj cych si
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2.1

na zewn trz i nara onych na dzia anie czynnikow atmosferycznych (w czaj ¢ w to

rodowisko przemys owe i rodowisko morskie) albo znajduj cych si  w wilgotnych
warunkach wewn trznych, je eli rodowisko, w jakim wyst puj , nie jest
rodowiskiem agresywnym korozyjnie. rodowiskami agresywnymi korozyjnie s
np. miejsca nara one na ci ge zalewanie lub opryskiwanie wod morsk ,
pomieszczenia basendéw k pielowych, w ktérych wyst puj opary chioru,
pomieszczenia, w ktérych wyst puje znaczne zanieczyszczenie zwi zkami
chemicznymi (np. zak ady odsiarczania lub wn trza tuneli, w ktérych s stosowane
rodki chemiczne do odladzania powierzchni).

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej o podwy szonej odporno ci na korozj
mog by stosowane w konstrukcjach znajduj cych si  w suchych warunkach
wewn trznych, jak rownie znajduj cych si na zewn trz i nara onych na dzia anie
czynnikbw atmosferycznych lub znajduj cych si w wilgotnych warunkach
wewn trznych albo innych, szczegodlnie agresywnych korozyjnie warunkach.

rodowiskami agresywnymi korozyjnie s np. miejsca nara one na ci g e zalewanie
lub opryskiwanie wod morsk , pomieszczenia basendéw k pielowych, w ktérych
wyst puj opary chloru, pomieszczenia, w Kktorych wyst puje znaczne
zanieczyszczenie zwi zkami chemicznymi (np. zak ady odsiarczania lub wn trza
tuneli, w ktérych s stosowane rodki chemiczne do odladzania powierzchni).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte s na za o eniu
przewidywanego 50-letniego okresu u ytkowania kotwy. Za o enie dotycz ce
okresu u ytkowania wyrobu nie mo e by interpretowane jako gwarancja udzielana
przez producenta lub jednostk aprobuj c , ale jako informacja, ktéra mo e by

wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwi zku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem u ytkowania obiektu.

W a ciwo ciwyrobu i metody ich sprawdzania

W a ciwo ciwyrobu

Kotwy odpowiadaj rysunkom i opisom podanym w Za cznikach 1 do 7.
W a ciwo ci materia 6w, wymiary i tolerancje wymiarOw kotew, nie podane
w Za cznikach, powinny odpowiada wa ciwo ciom materiaéw, wymiarom
i tolerancjom zawartym w dokumentacji technicznej® niniejszej Europejskiej
Aprobaty Technicznej.

Potrzebne do projektowania zamocowa wielko ci charakterystyczne podano w
Za cznikach 12 do 21.

Zaprawa iniekcyjna dostarczana w dwucz ciowych wk adach tworzywowych w
jednym pojemniku, pojemniku z dysz wylotow usytuowan na skraju przekroju
poprzecznego i pojemniku z dysz wylotow usytuowan w rodku przekroju
poprzecznego nosi nazwy handlowe: R-KEM Il, R-KEM II-S lub R-KEM II-W.
Zaprawa iniekcyjna dostarczana w opakowaniach foliowych nosi nazwy handlowe:
RM50, RM50-S lub RM50-W.

Elementy metalowe kotew wklejanych spe niaj z za o enia wymagania klasy Al
reakcji na ogie zgodnie z postanowieniami Decyzji 96/603/EC, z poprawkami
zawartymi w Decyzji 2000/605/EC. W miejscu wbudowania materia wi  cy
w po czeniu z kotw wklejan nie przyczyniaj si  do powstania lub

6

Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest przechowywana w Instytucie

Techniki Budowlanej i mo e by udost pniona tylko jednostce notyfikowanej, uczestnicz cej w procedurze
oceny zgodno ci.
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2.2

3.1

3.2

3.2.1

3.2.1.1.

podtrzymywania po aru ani do powstania zadymienia. W zakresie odporno ci
ogniowej w a ciwo ci u ytkowych nie okre lono.

Metody sprawdzenia

Oceny przydatno ci kotew do zamierzonego stosowania, z zachowaniem wymaga
no no ci, stateczno ci i bezpiecze stwa u ytkowania w rozumieniu Wymaga
Podstawowych 1 i4, dokonano zgodnie z Wytycznymi do europejskich aprobat
technicznych ETAG 029 "Metalowe kotwy wklejane do stosowania w pod o ach
murowych”, przy uwzgl dnieniu kategorii u ytkowych b, ¢ i d w odniesieniu do typu
pod o a i kategorii w/w w odniesieniu do warunkéw monta u i eksploataciji.

W uzupe nieniu do zapisbw zawartych w niniejszej Europejskiej Aprobacie
Technicznej, zwi zanych z substancjami niebezpiecznymi, mog obowi zywa inne
wymagania odnosz ce si do wyrobéw, dotycz ce tego zagadnienia
(np. transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacje
i przepisy administracyjne). W celu spe nienia postanowie Dyrektywy, wymagania
te tak e powinny by spe nione w ka dym przypadku, gdy maj zastosowanie.

Ocena zgodno ci i oznakowanie CE

System oceny zgodno  Ci

Zgodnie z Decyzj 97/177/EC Komisji Europejskiej’ ma zastosowanie system 1
oceny zgodno ci.

System oceny zgodno ci przewiduje:

System 1: certyfikacj wyrobu przez notyfikowan jednostk certyfikuj ¢ na
podstawie:

(a) Zadania producenta:
(1) zak adowa kontrola produkciji,

(2) uzupe niaj ce badania probek pobranych z produkcji przez producenta
zgodnie z ustalonym planem bada ,

(b) Zadania jednostki notyfikowanej:
(3) wst pne badanie typu,
(4) wst pna inspekcja zak adu produkcyjnego i zak adowej kontroli produkciji,

(5) ci gy nadzor, ocena i akceptacja zak adowej kontroli produkciji.

Zakres odpowiedzialno ci

Obowi zki producenta

Zak adowa kontrola produkciji

Producent powinien mie wdro ony system zak adowej kontroli produkcji. Wszystkie
elementy tego systemu, wymagania i postanowienia przyj te przez producenta
powinny by dokumentowane w sposéb systematyczny w formie pisemnych zasad
i procedur. System zak adowe] kontroli produkcji powinien zapewnia zgodno
wyrobu z niniejsz  Europejsk Aprobat Techniczn .

" Dziennik Urz dowy Unii Europejskiej Nr L. 073 z 14.03.1997.
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3.2.1.2.

3.2.2
3.2.21

3.2.2.2

3.2.2.3

Producent mo e stosowa wy cznie materiay wymienione w dokumentacji
technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Zak adowa kontrola produkcji powinna by zgodna z planem kontroli®, stanowi cym
cz dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan
kontroli jest elementem systemu zak adowej kontroli produkcji i jest przechowywany
w Instytucie Techniki Budowlane;j.

Whyniki czynno ci wykonywanych w ramach zak adowej kontroli produkcji powinny
by zapisywane i oceniane zgodnie z postanowieniami planu kontroli.

Inne obowi zki producenta

Producent powinien, na podstawie umowy, zaanga owa jednostk posiadaj ¢
notyfikacj w zakresie zada okre lonych w p. 3.1, w celu podj cia przez ni dziaa
podanych w p. 3.2.2. W tym celu, plan kontroli, powo any w p. 3.2.1.1 i 3.2.2,
powinien by udost pniony przez producenta jednostce notyfikowanej.

Producent powinien sporz dzi deklaracj zgodno ci stwierdzaj ¢ , e wyroby s
zgodne z wymaganiami niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Zadania jednostki notyfikowanej

Wst pne badanie typu

W przypadku wst pnego badania typu wyniki bada przeprowadzonych jako cz
oceny do Europejskiej Aprobaty Technicznej powinny by wykorzystywane, dopoki
nie nast pi zmiany linii produkcyjnej lub zak adu produkcyjnego. W takich
przypadkach, niezb dny zakres wst pnego badania typu powinien by uzgodniony
mi dzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostk notyfikowan .

Wst pna inspekcja zak adu produkcyjnego i zak adowej kontroli produkciji

Jednostka notyfikowana powinna zgodnie z planem kontroli sprawdzi , czy zak ad
produkcyjny, a w szczegdélno ci personel i wyposa enie oraz zak adowa kontrola
produkcji s wa ciwe do zapewnienia produkcji kotew ci gej i zgodnej ze
specyfikacj podan w p.2.1 oraz w Za cznikach do niniejszej Europejskiej
Aprobaty Technicznej.

Ci gy nadzér

Ci gy nadzor i ocena zak adowej kontroli produkcji powinny by prowadzone
zgodnie z planem kontroli.

W ramach nadzoru jednostka notyfikowana powinna wizytowa zak ad produkcyjny
nie rzadziej ni raz na rok. Powinno by sprawdzane, czy system zak adowe]
kontroli produkcji i zautomatyzowany proces produkcyjny s prowadzone z
uwzgl dnieniem planu kontroli.

Wyniki ci g ego nadzoru powinny by na danie udost pniane przez jednostk
notyfikowan Instytutowi Techniki Budowlanej. W przypadkach, gdy postanowienia
Europejskiej Aprobaty Technicznej i planu kontroli nie s przestrzegane certyfikat
zgodno ci powinien by anulowany.

& Plan kontroli jest przechowywany w Instytucie Techniki Budowlanej i mo e by udost pniony tylko jednostce
notyfikowanej, uczestnicz cej w procedurze oceny zgodno ci.
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3.3

4.1

4.2

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno znajdowa si naka dym opakowaniu kotew. Symbolowi
,CE” powinny towarzyszy nast puj ce informacje:

— numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,

— nazwa lub znak identyfikacyjny producenta (podmiotu prawnego
odpowiedzialnego za produkcj ),

— ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym oznakowanie CE zosta 0 umieszczone na
wyrobie,

— numer certyfikatu zgodno ci WE,

— numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

— numer Wytycznych do europejskich aprobat technicznych,
— kategoria u ytkowa (b, c, d i w/w),

—  rozmiar kotwy.

Za o enia, na podstawie ktérych pozytywnie oceniono przy datno
wyrobu do zamierzonego stosowania

Wytwarzanie

Europejska Aprobata Techniczna jest wydana na podstawie uzgodnionych
danych/informacji, przechowywanych w Instytucie Techniki Budowlanej, ktore
identyfikuj  zbadany i oceniany wyréb. Zmiany wyrobu Ilub jego procesu
produkcyjnego, ktére mogyby prowadzi do niezgodno ci z przechowywanymi
danymi/informacjami, powinny by zg oszone Instytutowi Techniki Budowlanej,
przed ich wprowadzeniem. Instytut Techniki Budowlanej zdecyduje, czy zmiany te
b d miay wpyw na ETA i w konsekwencji na wa no oznakowania CE na
podstawie ETA oraz, czy dalsza ocena lub zmiany w ETA b d konieczne.

Projekt zakotwie

Przydatno kotew do zamierzonego stosowania mo na zao y tylko w przypadku,
je eli spe nione s nast puj ce warunki:

— projekt zakotwie powinien by opracowany zgodnie z Wytycznymi do
europejskich aprobat technicznych ETAG 029 "Metalowe kotwy wklejane do
stosowania w podo u murowym, Za cznik C: Metody projektowania
zakotwie . Metoda projektowania A” i autoryzowany przez uprawnionego
projektanta z do wiadczeniem w technice zakotwie i murowania,

— obliczenia sprawdzaj ce i dokumentacja rysunkowa powinny by wykonane z
uwzgl dnieniem parametréw konstrukcji murowej w obszarze zakotwienia
(rodzaj pod 0 aijego wytrzyma o ) oraz wielko ciobci e , jakie powinny by
przeniesione na podpory,

— w dokumentacji rysunkowej powinno by podane rozmieszczenie kotew
(np. rozmieszczenie wzgl dem podpor, itp.)

— no no ci charakterystyczne w podo u murowym penym powinny by
odniesione tylko do pod o y i elementow przedstawionych w Za czniku 10 lub
elementéw o wi kszych wymiarach i wi kszej wytrzyma o cina ciskanie,

— no no ci charakterystyczne w pod o u murowym perforowanym lub z otworami
powinny by odniesione tylko do elementow przedstawionych w Za cznikach
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4.3

10 i 11, z uwagi na rodzaj pod 0 a, wymiary elementéw, wytrzymao na
ciskanie i rozmieszczenie pustek,

w przypadku stosowania pe nych elementbw murowych o mniejszych
wymiarach lub mniejszej wytrzymao ci na ciskanie albo w przypadku
stosowania innych  perforowanych elementéw murowych, no no ci
charakterystyczne kotew powinny by wyznaczone na podstawie bada
wykonywanych na placu budowy, zgodnie z ETAG 029 ,Metalowe kotwy
wklejane do stosowania w pod o u murowym, Za cznik B: Zalecenia do
wykonywania bada na placu budowy” przy uwzgl dnieniu wspé czynnika b
wed ug Za cznika 20, Tablica 16.

Monta kotew

Poprawno zastosowania kotew mo na zao y tylko w przypadku, je eli spe nione
S nast puj ce warunki dotycz ce monta u:

kotwy s osadzane przez odpowiednio wyszkolony personel i pod nadzorem
osoby upowa nionej,

stosowane s kotwy dostarczone przez producenta, bez zmian elementéw
sk adowych kotew,

kotwy s osadzane zgodnie z zaleceniami i rysunkami producenta, z
zastosowaniem narz dzi wymienionych w dokumentacji technicznej niniejszej
Europejskiej Aprobaty Technicznej

mog by stosowane kotwy z kupowanymi oddzielnie pr tami gwintowanymi
(w przypadku ocynkowanych galwanicznie pr tow stalowych — dotyczy to
wy cznie pr tébw w klasie wa ciwo ci mechanicznych nie wi kszej ni 8.8),
podk adkami i sze ciok tnymi nakr tkami, pod nast puj cymi warunkami:

materiay, wymiary i parametry wytrzymao ciowe s  zgodne z
charakterystyk podan w Za czniku 6,

zgodno materiadw i parametréw  wytrzyma o ciowych zostaa
potwierdzona certyfikatem 3.1 wed ug normy EN-10204:2004; dokumenty
powinny by przechowywane,

pr t gwintowany zosta oznakowany znacznikiem g boko ci osadzenia;
mo e to by wykonane przez producenta pr ta lub personel na budowie,

sprawdzone jest, przed umieszczeniem kotwy, czy kategoria pod o a, jego
wytrzymao , g sto ,itp. nie s ni sze ni te, dla ktérych okre lone zostay
no no ci charakterystyczne,

otwory s wiercone prostopadle do podo a z zastosowaniem wiertarki
udarowej lub obrotowej (Za czniki 81 9),

otwory, w ktorych nie osadzono kotew, s wype nione zapraw ,
kotwy s osadzane zgodnie z instrukcj monta u producenta (Za czniki 8i9),
zachowane s parametry monta u (Za cznik 7),

zachowane s odpowiednie odleg o ci kotew od kraw dzi pod o a i odleg o
pomi dzy kotwami zgodnie z Za cznikami 20 i 21, bez tolerancji ujemnych,

przestrzegany jest czas wi zania zgodnie z Tablic 2, Za cznik 6, po ktorym
kotwa mo e by obci ona.
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5

5.1

52

Zalecenia dla producenta

Odpowiedzialno producenta

Producent jest zobowi zany zapewni u ytkownikom dost pno informacji
zawartych w postanowieniach szczeg6 owych podanych w p. 1, 2, 4.2, 4.3 i 5.2.
Informacje te mog zosta sporz dzone w formie kopii odpowiednich fragmentow
Europejskiej Aprobaty Technicznej. Dodatkowo wszystkie dane dotycz ce monta u
powinny by zamieszczone w sposob czytelny na opakowaniu i/lub w za czonej
instrukciji, je lito mo liwe z odpowiednimi rysunkami.

Minimalne wymagane dane obejmuj :
— parametry monta owe zgodnie z Za cznikiem 7,

— rodzaj materiau i klas wasno ci mechanicznych elementéw metalowych
zgodnie z Za cznikiem 6,

— informacje dotycz ce sposobu monta u, je eli to mo liwe w postaci
ilustrowanej,

— dokadn obj to zaprawy iniekcyjnej do konkretnego zastosowania,

— temperatur przechowywania zaprawy, wymagan temperatur podo a w
czasie monta u, czas osadzania (czas otwarty) i czas wi zania, po ktorym
kotwa mo e by obci ona, zgodnie z Za cznikiem 6,

— identyfikacj partii wyrobow.
Wszystkie dane powinny by przedstawione w sposéb czytelny.

Zalecenia dotycz ce pakowania, transportu i przechowywania

Pojemniki z zapraw iniekcyjn powinny by zabezpieczone przed nadmiernym
nas onecznieniem i powinny by przechowywane zgodnie z instrukcj producenta, w
warunkach suchych, w temperaturze nie ni szejni +5C inie wy szejni +25T.

Pojemniki z zapraw , dla ktérych min  termin przydatno ci do stosowania, nie
mog by du ej stosowane.

W imieniu Instytutu Techniki Budowlanej

Jan Bobrowicz
Dyrektor ITB
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Tinst

Pr t kotwy bez perforowanej tulei — monta

w pod 0 U murowym pe nym
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Pr t kotwy z perforowan  tulej

ool A 4 Y
s . UM WG
a o ST M
v - # a .
4 F et ™ s
Pk JHE et + .
et 2 ki L oW
' . A e
L + # A= .
.o = H
: a : L ) 8 - e
a . ' 4 ' 'ﬁ
. R | & li..-. . - fat Ty,
R PR RS T TR RS I-|-'| AL 'I it
11 14 1T RRIRLY 14y S &
Iy I||I RO L |.|! Bl ‘e
i T z
‘I'-h - " w P4 > b
el . '
-.n'- -L- o i 1 - d
. = = T ..
Wali 4 5
e ol 4 5 = L A -
% bz
d_ 4 . -

—monta w podo u murowym perforowanym

N\

7

T
%

tﬁx

7

Podo e

kategorie u ytkowe b, cid (pod o a murowe pe ne, perforowane
i z otworami oraz AAC)

Monta i stosowanie

kategoria w/w (osadzanie i stosowanie w suchych lub mokrych
pod o ach)

Zakres temperatur
stosowania

-40C do +40T (maksymalna temperatura krotkotrwa a +40C
i maksymalna temperatura d ugotrwa a +24<C)

-40C do +80T (maksymalna temperatura krotkotrwa a +80C
i maksymalna temperatura d ugotrwa a +50C)

R-KEM Il / R-KEM II-S/ R-KEM II-W
i RM50/ RM50-S/ RM50-W

Za cznik 1

Zakres i kategorie stosowania

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-12/0528
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Pr ty kotwy
L —calkowita dlugost preta .
DETAL A | - A R =
. L L
') ) \ //\
i W olamg,m0f L 0 Lo N 2|
2 / | \\/-

. ~
(e \\ Dla M12 - M30 & /\
f ! pla -
s 1 )
Znakowanie: Znak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: "numer” dla M8, M10; "M cyfra” dla M12 do M30 /

Wiasciwosci: klasa stali {5.8; 8.8} lub stal nierdzewna {A4] [HC)

4
DETAL A A B
7 g Iy VA
:, Dla Mg, M10 f ” | - TH - - - - : o]
L NS 1) i \;;
. y
C L-calkowita diugosd preta F_J

=
t i+ Dla M12 - M30 -
& .

Znakowanie: Znak identyfikacyjny- R
Rozmiar preta: "numer"” dla M8, M10; "M cyfra” dla M12 do M30

Wiasciwosci: klasa stali {5.8; 8.8} lub stal nierdzewna {A4] [HC)
il il T
i K 4
DETALC % )

] 4 1
DETALE oW !&

Wersja z malowanym znakiem Wersja z karbowanym znakiem
glebokasci h ¢ glebakosci h ¢

il

ﬁm

|
|

e

1. Pret gwintowany R-STUDS-(88),{A4),(HC)-FL

2. Zakoriczenie preta scigeiem 45°

3. Plaskie zakoriczenie preta

4. Pret gwintowany R-STUDS-[88),{A4),(HC) z zakorczeniem szesciokatnym
5. Nakretka szesciokatna

6. Podktadka

AN

Plastikowa lub metalowa tuleja perforowana
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Rozmiar pr ta M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16

Rozmiar tulei dsxls [mm] 12x50 | 12x80 | 15x85 | 15x125| 15x85 | 15x125| 20x85

R-KEM Il / R-KEM 1I-S/ R-KEM II-W .
i RM50/ RM50-S / RM50-W Za cznik 2
do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

Wyréb ETA-12/0528
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Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi wspotosiowo -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml, 420 ml.

=

| Nadruk:
E R-KEMIl lub RKEM I W lub RKEMII.S

instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas
instalacji, czas wigzania (w zaleinosci od temperatury)

o —

Zakretka

=
Pajemnik

Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi rdwnolegle -
345 ml, 425 ml, 825 ml.

Nadruk:
RKEM Il lub RKEMII W lub RKEMII-S
instrukcja instalacji, symbole bezpieczeristwa, czas

Zakretha é instalacji, czas wigzania [w zaleinosci od temperatury) T
ﬂm | | | W B

Pojemnik jednokomorowy na dwudzielne wkiady tworzywowe -
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

Nadrulk:

RKEM Il lub RKEMIl W Iub RKEM IS <
| instrukeja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas

T instalacji, czas wiazania {w zaleznosci od temperatury’
| > W2dealtlc L

Pojemnik

—

=

J_/ ",
Zakrethka )
Po-eln“ik

Dysza mieszalnikowa

R-KEM Il / R-KEM II-S/ R-KEM II-W _
i RM50/ RM50-S/ RM50-W Za cznik 3

do Europejskiej

Aprobaty Technicznej
Typy i rozmiary pojemnikéw (1) ETA-12/0528
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Opakowanie foliowe{CFS system) -
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

___Nadrul:
RM50 lub RM50-W lub RM50.-S
instrukeja instalacji, symbole bezpieczeristwa, czas
instalacji, czas wiazania (w zaleznosci od temperatury)

—

-

Mieszacz do opakowan foliowych {CFS system)

Mieszacz standardowy z adapterem CFS+ do opakowan foliowych —

—— i
e e
 ————— | [

Wyciskacz do opakowan foliowych {CFS system)

—

o=

R-KEM II/ R-KEM 1I-S/ R-KEM II-W

i RM50/ RM50-S/ RM50-W Za cznik 4

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
Typy i rozmiary pojemnikéw (2) ETA-12/0528
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Przedtuzka dyszy mieszalnikowej

*Moiliwe diugosci od 300mm do 1000mm

Pompkareczna

|_,_| []
)
Szczotka stalowa
rednica szczotki w przypadku pod oy pe nych
Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16
rednica szczotki dp [mm] 12 14 16 20
rednica szczotki w przypadku pod oy perforowanych lub z otworami
Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16
rednica szczotki dp [mm] 12 16 16 20
R-KEM Il / R-KEM 1I-S/ R-KEM II-W .
i RM50/ RM50-S / RM50-W Za cznik 5
do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
Narz dzia ETA-12/0528
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Tablica 1: Materia 'y
Oznaczenie
S Stal ocynkowana Stal ocynkowana
Stal, klasa w asno ci 5.8 do 12.9
P wg EN 1SO 898-1; pow oka Stal 1'4401', 1.4404,1.4571 Stal 1.4529, 1.4565, 1.4547
rt cynkowa 5 pm wg EN SO 4042 | WO EN 10088, Klasawasno ci |\ "eN 10088: klasa wasno ci 70
gwintowany | & Hm wg 70 80 (A4-70 i A4-80) 9 ;

lub pow oka cynkowa galwaniczna
45 pm wg EN 1SO 10684

wg EN ISO 3506

wg EN ISO 3506

Sze ciok tna
nakr tka

Stal, klasa w asno ci 5 do 12
wg EN 20898-2; pow oka cynkowa
5 um wg EN ISO 4042 lub
pow oka cynkowa galwaniczna
45 pm wg EN 1SO 10684

Stal 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; klasa w asno ci
70 80 (A4-70 i A4-80)
wg EN 1SO 3506

Stal 1.4529, 1.4565, 1.4547

wg EN 10088; klasa w asno ci 70

wg EN ISO 3506

Podk adka

Stal, wg EN I1SO 7089;
pow oka cynkowa 5 pm wg EN
ISO 4042 lub pow oka cynkowa

galwaniczna 45 pm

wg EN 1SO 10684

Stal 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; odpowiedni
do materia u pr ta

Stal 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; odpowiedni
do materia u pr ta

Zaprawa
iniekcyjna

rodek wi
Utwardzacz: nadtlenek benzoilu
Dodatek: piasek kwarcowy

cy: bezstyrenowa ywica poliestrowa

Dostarczana w trzech kolorach: standard, szary (G) i kamienny (ST)

Mog by stosowane pr ty gwintowane kupowane oddzielnie (w przypadku pr téw ocynkowanych galwanicznie
dotyczy to wy cznie pr téw w klasie w asno ci mechanicznych nie wi kszej ni 8.8), je eli:
- materia i wa ciwo ci mechaniczne s zgodne z Tablic 1,

materia 6w i parametréw wytrzyma o ciowych zosta a potwierdzona certyfikatem 3.1 wed ug
EN-10204:2004,

- na pr cie wykonany zosta znacznik g boko ci osadzenia.

- zgodno

Tablica 2: Czas osadzania i czas utwardzania

Czas osadzania [minuty] Minimalny czas utwardzania [minuty]
Temperatura | Temperatura
zaprawy podo a R-KEM II R-KEM II-S | R-KEM II-W R-KEM II R-KEM II-S | R-KEM II-W
/ RM50 / RM50-S / RM50-W / RM50 / RM50-S / RM50-W
5¢C -20C - - 45 - - 1440
5C -15C - - 30 - - 1080
5C -10C - - 20 - - 480
5¢C -5C 70 180 11 480 1440 300
5C 0T 45 120 7 240 1080 120
5C 5C 25 60 120 720 60
10C 10C 15 45 2 90 480 45
15T 15C 9 25 15 60 360 30
20C 20T 5 15 1 45 240 15
25T 30C 2 7 - 30 90 -
25T 35T - 6 - - 60 -
25T 40C - 5 - - 45 -
R-KEM 1l /| R-KEM 1I-S/ R-KEM II-W .
i RM50/ RM50-S/ RM50-W Za cznik 6

Materia y, czas osadzania i czas utwardzania

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-12/0528
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Tablica 3: Parametry monta u pr tow kotew w pod o ach murowych pe nych i AAC
(bez tulei perforowanych)

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16
rednica pr ta d [mm] 8 10 12 16
rednica wierconego otworu do [mm] 10 12 14 18
rednica otworu w

mocowanym elemencie dix [mm] 9 12 14 18

G boko otworu ho [mm] 85 90 100 110

G boko zakotwienia het [mm] 80 85 95 105

podo e

Moment pe ne 5 8 10 15

dokr caj cy max. Tinst | [Nm]

AAC 3 4 6 10

Minimalny rozstaw kotew i odleg o kotwy od kraw dzipodo a

Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 50 50 50 54

Minimalna odleg o kotwy od )

kraw dzipodo a Cmin [mm] 50 50 50 54

Tablica 4: Parametry monta u pr téw kotew z tulejami perforowanymi w pod o ach
murowych perforowanych i z otworami

Rozmiar pr ta M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16
Rozmiar tulei dsxls [mm] 12x50 | 12x80 | 15x85 | 15x125 | 15x85 | 15x125 | 20x85
rednica pr ta d [mm] 8 8 10 10 12 12 16

rednica wierconego
ST do [mm] 12 12 16 16 16 16 20
rednica otworu w
mocowanym elemencie dx o 9 9 12 12 14 14 18
G boko otworu ho [mm] 55 85 90 130 90 130 90
G boko zakotwienia | hes [mm] 50 80 85 125 85 125 85
Moment dokr caj cy max. Tinst | [NmM] 3 3 4 4 6 6 10
Minimalny rozstaw kotew i odleg o kotwy od kraw dzipodo a
l':’“”'ma'”y rozstaw Smin [mm] | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 120
otew
Minimalna odleg o
kotwy od kraw  dzi Cmin [mm] 100 100 100 100 100 100 120
podo a

R-KEM II/ R-KEM II-S/ R-KEM II-W _
I RM50/ RM50-S/ RM50-W Za cznik 7

do Europejskiej

Aprobaty Technicznej
Parametry monta u ETA-12/0528




Strona 17 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-12/0528, wydanej 27 czerwca 2013 r.

1. Wywierci otwodr w pod o u o odpowiedniej rednicyig boko ci (wiertarka udarowa w przypadku
pe nego pod 0 a murowego i wiertarka obrotowa w przypadku AAC).

2. Oczy ci otwor za pomoc szczotki i pompkir cznej: przez co najmniej cztery przedmuchania,
cztery oczyszczenia szczotk i kolejno cztery przedmuchania.

3. Umie ci pojemnik w dozowniku pistoletowym i nakr ci na pojemnik dysz mieszalnikow .
Wycisn  wst pn parti zaprawy a do uzyskania jednolitej barwy. Wprowadzi dysz
mieszalnikow do dna otworu i wstrzykn ywic , stopniowo wyjmuj c dysz ,a otwor wype ni
si do 70% g boko ci.

4. Niezw ocznie wprowadzi pr t do otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem lekkiego obrotu.
Usun nadmiar zaprawy z powierzchni pod o a dooko a otworu, zanim zaprawa zwi e.

5. Pozostawi zamocowan Kkotw bezingerencjia up ynie czas utwardzania.

6. Do czy element mocowany idokr ci nakr tk (maksymalny moment dokr caj cy wed ug
Tablicy 3).

R-KEM Il / R-KEM II-S/ R-KEM II-W .
i RM50/ RM50-S/ RM50-W Za cznik 8

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
Instrukcja monta u — pe ne pod o a murowe i AAC ETA-12/0528
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1. Wywierci otwor w pod o u o odpowiedniej rednicy ig boko ciu ywaj c wiertarki obrotowe;j.

2. Oczy ci otwér za pomoc szczotkii pompkir cznej: przez co najmniej cztery
przedmuchania, cztery oczyszczenia szczotk i kolejno cztery przedmuchania.

3. Wprowadzi tulej perforowan o odpowiedniej rednicy.

4. Umie ci pojemnik w dozowniku pistoletowym i nakr ci na pojemnik dysz mieszalnikow .
Wycisn  wst pn parti zaprawy a do uzyskania jednolitej barwy. Wprowadzi dysz
mieszalnikow do dna tulei i wstrzykn ywic , a do ca kowitego wype nienia tulei (100%
g boko ci).

5. Niezw ocznie wprowadzi pr t do otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem lekkiego obrotu.
Usun nadmiar zaprawy z powierzchni pod o a dooko a otworu, zanim zaprawa zwi e.

6. Pozostawi zamocowan kotw bezingerencjia up ynie czas utwardzania.

7. Do czy element mocowany idokr ci nakr tk (maksymalny moment dokr caj cy wed ug
Tablicy 4).

R-KEM Il / R-KEM II-S/ R-KEM II-W _
i RM50/ RM50-S/ RM50-W Za cznik 9

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
Instrukcja monta u — pod o a murowe perforowane i z otworami ETA-12/0528
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Tablica5: Podo a

Typy i wymiary elementéw Norma
Element Nr 1. Ceg a ceramiczna pe na: 240 x 115 x 71 mm (np. Wienerberger Mz 20/2.0)
fo 20 N'mm%r, 2,0 kg/dm?
- EN 771-1
Element Nr 2. Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego AAC 7: 599 x 199 x 240 mm;
fo 6 N/mm?%r, 0,65 kg/dm®
EN 771-4
Element Nr 3. Ceg a silikatowa pe na: 240 x 115 x 71 mm (np. KS NF 20/2.0)
fo 20 N/mmz; rm 2,0 kg/dm3
EN 771-2
Element Nr 4. Elementy silikatowe, z otworami: 248 x 240 x 238 mm (np. KS Ratio Block 8 DF
12/1.4); f, 12 N/mm?%rm 1,4 kg/dm®
EN 771-2
Element Nr 5. Elementy ceramiczne, perforowane: 373 x 240 x 249 mm (np. Poroton Hlz 12/0.9
DF); f, 12 N/mm%rm 0,9 kg/dm?®
EN 771-1
H]
(HEHHHTHN
M HHHHHH N
Element Nr 6. Elementy ceramiczne, perforowane: 373 x 238 x 250 mm (np. Wienerberger
Porotherm 25 P+W); f, 15 N/mm?r, 0,8 kg/dm?®
EN 771-1
Element Nr 7. Elementy ceramiczne, perforowane: 380 x 250 x 238 mm (np. Leier Thermopor 38
P+W); f, 10 N'mm%r, 0,7 kg/dm®
EN 771-1
R-KEM Il / R-KEM lI-S/ R-KEM II-W i
i RM50/ RM50-S / RM50-W Za cznik 10
do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
Typy i wymiary elementow (1) ETA-12/0528
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Tablica 6: Podo a

Typy i wymiary elementéw Norma

Element Nr 8. Elementy ceramiczne, perforowane: 375 x 250 x 238 mm (np. Koz owice MEGA-
MAX 250/238 P+W); f, 15 N/mm?%rm 0,8 kg/dm?®

EN 771-1
Element Nr 9. Elementy ceramiczne, perforowane: 300 x 375 x 212 mm (np. LS Tablicaau Mono
Rect); f, 6 N/mm? rn 0,93 kg/dm?

EN 771-1
Element Nr 10. Elementy ceramiczne, perforowane: 500 x 200 x 314 mm (np. LS Tablicaau Rect);
fo 6 N/mmz; rm 0,75 kg/dm3

EN 771-1

Element Nr 11. Elementy ceramiczne, perforowane: 300 x 300 x 212 mm (np. LS Monomur 30)
fo 6 N/mmz; rm 0,865 kg/dm3

EN 771-1

Element Nr 12. Elementy ceramiczne, perforowane: 500 x 200 x 314 mm (np. SM BGV Thermo);
fo 6 N/mm?rm 0,659 kg/dm?

EN 771-1

Element Nr 13. Elementy ceramiczne, perforowane: 500 x 200 x 314 mm (np. SM BGV Thermo
Plus): f, 6 N/mm? rm 0,755 kg/dm?

EN 771-1

Element Nr 14. Elementy z betonu lekkiego, z otworami Hbl: 245 x 245 x 300 mm
fo 2 N/mmz; rm 0,8 kg/dm3
EN 771-3

R-KEM Il / R-KEM II-S/ R-KEM II-W _
i RM50/ RM50-S/ RM50-W Za cznik 11

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
Typy i wymiary elementow (2) ETA-12/0528
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Tablica 7: No no ci charakterystyczne zamocowa kotew na wyrywanie zpodo aina cinanie

Gsto | 8 : SR No no No no
Vr\grzéli?kzlﬁie Rz RELET ey z%kgaﬁgnia charakterystyczna * | charakterystyczna 2
T / fo ff dsxls M het Nri* Vri?
[kg/dm®] / [N/mm?] [] [] [mm] [KN] [kN]
Element Nr 1
M8 80 6,0 3,5
rm 2 brak M10 85 7,0 5,0
f, 20 M12 95 7,0 7,0
M16 105 7,0 7,0
Element Nr 2
M8 80 15 15
rm 0,65 brak M10 85 2,0 2,0
fo 6,5 M12 95 2,5 25
M16 105 3,0 2,5
Element Nr 3
M8 80 5,0 3,5
rm 2 brak M10 85 5,0 5,0
fo 20 M12 95 5,0 5,0
M16 105 5,0 5,0
Element Nr 4
f12x50 M8 50 2,5 2,5
f12x80 M8 80 2,5 2,5
f 15x85 M10 85 2,5 2,5
rf: 124 f15x125 M10 125 3,5 2,5
f 15x85 M12 85 3,0 2,5
f15x125 M12 125 3,0 2,5
f 20x85 M16 85 3,0 2,5
Element Nr 5
f12x50 M8 50 2,0 2,0
f12x80 M8 80 2,5 2,5
f 15x85 M10 85 3,0 2,5
rf: 329 f15x125 M10 125 3,5 2,5
f 15x85 M12 85 3,5 2,5
f15x125 M12 125 4,0 2,5
f 20x85 M16 85 4,0 2,5

Cz ciowy wsp6 czynnik bezpiecze stwa Qu = 2,0 w przypadku AAC (Element Nr 2) i Qu = 2,5 w przypadku innych
pod o y (gdy brak wymaga krajowych)

"W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Za cznik C: Nk = Nrkp = Nrkb = Nrpp = Nres
2 W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Za cznik C: Ve = Vrko = Vrke = Vris
W przypadku pe nych pod o y (Elementy Nr 1, 2 i 3) Vgrxcpowinno by obliczane wg ETAG 029, Za cznik C, rownanie C.5.7

R-KEM II/ R-KEM II-S/ R-KEM II-W Za cznik 12

I RM50/ RM50-S/ RM50-W
do Europejskiej

, , Aprobaty Technicznej
No no ci charakterystyczne zamocowa kotew na wyrywanie ETA-12/0528

zpodo aina cinanie (1)
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Tablica 8: No no ci charakterystyczne zamocowa kotew na wyrywanie zpodo aina cinanie

Gsto / . . S ELTE No no No no
\Argtrzg'irsnkaagie LS REATET L) z%\k c?tsvl?g nia charakterystyczna * | charakterystyczna 2
M/ fo ffdsxls M he Nrk VRk
[kg/dm®] / [N/mm?’] [ [ [mm] [KN] [KN]
Element Nr 6
f12x50 M8 50 15 15
f12x80 M8 80 2,0 2,0
f 15x85 M10 85 2,5 2,0
rf: 258 f15x125 M10 125 2,5 2,5
f 15x85 M12 85 3,5 2,5
f15x125 M12 125 3,5 25
f20x85 M16 85 2,5 2,5
Element Nr 7
f12x50 M8 50 15 15
f12x80 M8 80 2,0 2,0
f 15x85 M10 85 2,0 2,0
' ; 2(’)7 f15x125 M10 125 2,5 2,5
f 15x85 M12 85 2,5 2,5
f15x125 M12 125 3,5 25
f20x85 M16 85 3,0 2,5
Element Nr 8
f12x50 M8 50 2,0 2,0
f12x80 M8 80 2,5 25
f 15x85 M10 85 3,5 2,5
rf: 2'58 f15x125 M10 125 35 2,5
f 15x85 M12 85 4,0 2,5
f15x125 M12 125 4,0 2,5
f 20x85 M16 85 4,0 25
Element Nr 9
f12x50 M8 50 0,9 0,9
f12x80 M8 80 0,9 0,9
f 15x85 M10 85 2,0 15
rm 0,93
f 6 f15x125 M10 125 2,0 2,0
f 15x85 M12 85 2,0 2,0
f15x125 M12 125 2,0 2,0
f 20x85 M16 85 15 1,2
Cz ciowy wspo czynnik bezpiecze stwa gu = 2,5 (w przypadku gdy brak wymaga krajowych)

'W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Za cznik C: Nk = Nrkp = Nrkb = Nrpp = Nres
2w przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Za cznik C: Vrk = Vrkb = Vrke = VRris

R-KEM Il / R-KEM II-S/ R-KEM II-W

i RM50/ RM50-S/ RM50-W Za cznik 13
do Europejskiej
No no ci charakterystyczne zamocowa kotew na wyrywanie Aprobaty Technicznej

zpodo aina cinanie (2) ETA-12/0528
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Tablica 9: No no ci charakterystyczne zamocowa

kotew na wyrywanie z pod o

aina cinanie

G sto / _ _ Efektywna No no No 79
\Argtrzg'irsnkaagie LS REATET L) z%k obtf/)vl?g nia charakterystyczna * | charakterystyczna 2
M/ o ffdsxls M Net Nrk VRrk
[kg/dm”] / [N/mm?’] § § [mm] [kN] [kN]
Element Nr 10
f12x50 M8 50 1,2 0,9
f12x80 M8 80 1,2 1,2
f 15x85 M10 85 15 15
I’mfb 0('575 f15x125 M10 125 15 15
f 15x85 M12 85 2,0 15
f15x125 M12 125 2,0 2,0
f 20x85 M16 85 15 15
Element Nr 11
f12x50 M8 50 0,9 0,9
f12x80 M8 80 0,9 0,9
f 15x85 M10 85 15 1,2
fm . 0‘265 f 15x125 M10 125 1,5 1,5
f 15x85 M12 85 15 15
f15x125 M12 125 15 15
f 20x85 M16 85 15 15
Element Nr 12
f12x50 M8 50 0,9 0,9
f12x80 M8 80 0,9 0,9
f 15x85 M10 85 15 15
fm . 0‘259 f15x125 M10 125 15 15
f 15x85 M12 85 15 15
f15x125 M12 125 15 15
f 20x85 M16 85 15 15
Element Nr 13
f12x50 M8 50 1,2 0,9
f12x80 M8 80 1,2 1,2
f 15x85 M10 85 1,2 0,9
fm . 0’555 f15x125 M10 125 12 0,9
f 15x85 M12 85 1,2 1,2
f15x125 M12 125 15 15
f 20x85 M16 85 1,2 1,2
Cz ciowy wspo czynnik bezpiecze stwa gu = 2,5 (w przypadku gdy brak wymaga krajowych)
tw przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Za cznik C: Nk = Nrip = Nrkb = Nrpb = Nrks
2 W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Za cznik C: Ve = Vrko = Vrke = Vris
R-KEM Il / R-KEM 1I-S/ R-KEM IlI-W )
Za cznik 14

i RM50/ RM50-S/ RM50-W

No no ci charakterystyczne zamocowa kotew ha wyrywanie
zpodo aina cinanie (3)

do Europejskiej

ETA-12/0528

Aprobaty Technicznej
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Tablica 10: No no ci charakterystyczne zamocowa

kotew na wyrywanie z pod o

aina cinanie

G sto |/ Efektywna No no No no
Wytrzym a o Tuleja Rozmiar kotwy g boko 1 2
na ciskanie e charakterystyczna charakterystyczna
Tm/fp ff dsxls M Net NRrk VRk
[kg/dm?®] / [N/mm?] -] [-] [mm] [KN] [kN]
Element Nr 14
f12x50 M8 50 1,2 1,2
f12x80 M8 80 1,5 1,5
f15x85 M10 85 2,5 2,5
r'f" 02’8 f15x125 M10 125 2,5 2,0
b
f15x85 M12 85 2,5 2,5
f15x125 M12 125 2,5 2,5
f 20x85 M16 85 2,5 2,5
Cz ciowy wspo czynnik bezpiecze stwa gu = 2,5 (w przypadku gdy brak wymaga krajowych)
tw przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Za cznik C: Nr« = Nrip = Nrkb = Nrpb = Nrks
2 W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Za cznik C: Vrk = Vrko = Vrke = Vris
Tablica 11: No no charakterystyczna zamocowania kotwy na zginanie
Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16
charakterystyczna Mgk,s Nm | 6.8 22 45 79 200
na zginanie A4-70 26 52 92 232
wspo czynnik Ovis - 6.8 1,25
bezpiecze stwa A4-70 1,56
R-KEM Il / R-KEM 1I-S/ R-KEM lI-W i
i RM50/ RM50-S / RM50-W Za cznk15
do Europejskiej
No no ci charakterystyczne zamocowa kotew na wyrywanie Aprobaty Technicznej
zpodo aina cinanie (4). ETA-12/0528
No no charakterystyczna zamocowania kotwy na zginanie
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Tablica 12: Przemieszczenia od obci e wyrywaj cych
Element Nr 1

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,11 0,12 0,15 0,16

Ony [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element Nr 2

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,05 0,07 0,10 0,11

Ony [mm] 0,19 0,19 0,20 0,22
Element Nr 3

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,13 0,15 0,15 0,18

Ony [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element Nr 4

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,10 0,13 0,15 0,18

Oy [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element Nr 5

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,14 0,13 0,24 0,18

Oy [mm] 0,36 0,36 0,48 0,36
Element Nr 6

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dho [mm] 0,09 0,27 0,14 0,16

Oy [mm] 0,36 0,54 0,36 0,36
Element Nr 7

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

Ao [mm] 0,05 0,16 0,30 0,28

Oy [mm] 0,36 0,36 0,60 0,56

Rownanie N = Nrk/ G X Qu, przy g = 1,4
R-KEM Il / R-KEM 1I-S/ R-KEM IlI-W .
Za cznik 16

i RM50/ RM50-S/ RM50-W

Przemieszczenia od obci e wyrywaj cych (1)

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-12/0528
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Tablica 13: Przemieszczenia od obci e wyrywaj cych
Element Nr 8

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,08 0,10 0,10 0,27

Ony [mm] 0,36 0,36 0,36 0,54
Element Nr 9

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,06 0,04 0,07 0,10

Ony [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element Nr 10

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12

Ony [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element Nr 11

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12

dny [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element Nr 12

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,06 0,08 0,08 0,15

Oy [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element Nr 13

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,04 0,04 0,10 0,07

Oy [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element Nr 14

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,22 0,25 0,30 0,20

dny [mm] 0,44 0,50 0,60 0,40

Rownanie N = Nrk/ G X Qu, przy g = 1,4
R-KEM Il / R-KEM 1I-S/ R-KEM IlI-W .
Za cznik 17

i RM50/ RM50-S/ RM50-W

Przemieszczenia od obci e wyrywaj cych (2)

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-12/0528
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Tablica 14: Przemieszczenia od obci e cinaj cych

Element Nr 1

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,29 0,33 0,34 0,42

Ovy [mm] 0,44 0,50 0,51 0,63
Element Nr 2

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,15 0,16 0,22 0,23

vy [mm] 0,23 0,24 0,33 0,35
Element Nr 3

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,21 0,22 0,25 0,25

vy [mm] 0,32 0,33 0,38 0,38
Element Nr 4

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,10 0,13 0,16 0,20

dvy [mm] 0,15 0,20 0,24 0,30
Element Nr 5

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,18 0,22 0,25 0,25

vy [mm] 0,27 0,33 0,38 0,38
Element Nr 6

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,18 0,21 0,23 0,19

vy [mm] 0,27 0,32 0,35 0,29
Element Nr 7

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,24 0,2 0,34 0,26

dvy [mm] 0,36 0,30 0,51 0,39

Rownanie V = Vrc/ G X Ou, przy g = 1,4
R-KEM Il / R-KEM 1I-S/ R-KEM IlI-W .
Za cznik 18

i RM50/ RM50-S/ RM50-W

Przemieszczenia od obci e cinaj cych (1)

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-12/0528
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Tablica 15: Przemieszczenia od obci e cinaj cych

Element Nr 8

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,11 0,13 0,36 0,27

Ovy [mm] 0,17 0,20 0,54 0,41
Element Nr 9

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,12 0,15 0,22 0,21

vy [mm] 0,18 0,23 0,33 0,32
Element Nr 10

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,11 0,14 0,15 0,25

vy [mm] 0,17 0,21 0,23 0,38
Element Nr 11

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,14 0,15 0,25 0,20

dvy [mm] 0,21 0,23 0,38 0,30
Element Nr 12

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,09 0,11 0,24 0,26

Ovy [mm] 0,14 0,17 0,36 0,39
Element Nr 13

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,1 0,14 0,17 0,21

Oy [mm] 0,15 0,21 0,26 0,32
Element Nr 14

Rozmiar pr ta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,24 0,35 0,32 0,34

dvy [mm] 0,36 0,53 0,48 0,51

Rownanie V = Ve / G X Qu, przy g = 1,4
R-KEM Il / R-KEM 1I-S/ R-KEM IlI-W .
Za cznik 19

i RM50/ RM50-S/ RM50-W

Przemieszczenia od obci e cinaj cych (2)

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-12/0528
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Tablica 16: Wspo6 czynnik

ETAG 029, Za cznik B

b odnosz cy si

do bada

na placu budowy wed ug

Rodzajpodo a

Rozmiar pr ta

Wsp6 czynnik b

Element Nr 1 M8 do M16 0,71
Element Nr 2 M8 do M16 0,59
Element Nr 3 to 14 M8 do M16 0,71

Tablica 17: Element Nr 1, 2i 3 - odleg o

kotew od kraw

dzi pod 0 aiich rozstaw w przypadku

wyrywaniaz podo a
dnom ScrN CerN Scr,min Cer,min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 20 X dnom 10 X dnom 50 50
10 20 X dnom 10 X dnom 50 50
12 20 X dnom 10 X dnom 50 50
16 20 X dnom 10 X dnom 54 54
R-KEM Il / R-KEM II-S/ R-KEM II-W ik
i RM50/ RM50-S / RM50-W Za cznik 20

Wsp6 czynnik b odnosz cy si do bada na placu budowy.
od kraw dzi i rozstaw

Odleg o

do Europejskiej

Aprobaty Technicznej

ETA-12/0528




Strona 30 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-12/0528, wydanej 27 czerwca 2013 r.

Tablica 18: Element Nr 4 do 14 - odleg o kotew od kraw dzi podo aich rozstaw w przypadku
wyrywaniaz podo a
dnom + fdsxLs ScrN Cer,N Secr,min Cermin
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 + f12x50 lunit,max 0,5 X lunitmax 100 100
8 + f12x80 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
10 + f 15x85 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
10 + f 15x125 lunit,max 0,5 X lunitmax 100 100
12 + f 15x85 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
12 + f15x125 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
16 + f 20x85 lunit,max 0,5 X lunitmax 120 120

lunitmax = Maksymalna d ugo  element murowego

Tablica 19: Element Nr 4 do 14 - odleg o kotew od kraw dzi podo aich rozstaw w przypadku
cinania

dnom + fdsXLs Screv Cercv
[mm] [mm] [mm]

8 + f12x50 lunit,max lunit,max

8 + f12x80 |unit,max |unit,max

10 + f 15x85 lunit,max lunit,max

10 + f15x125 lunit,max lunit,max

12 + f15x85 |unit,max |unit,max

12 + f15x125 lunit,max lunit,max

16 + f 20x85 lunit,max lunit,max

lunitmax = Maksymalna d ugo  element murowego

R-KEM II/ R-KEM II-S/ R-KEM II-W

i RM50/ RM50-S / RM50-W Za cznik 21

do Europejskiej

Aprobaty Technicznej
Odlego od kraw dzii rozstaw ETA-12/0528




